Uber Kanten, Kurven und Fliachen.

Das Festool Fras-System.

Werkzeuge fir hochste Anspriiche






Weil das Frasen vielseitige
Anspruche erfullen muss.

Auf den folgenden Seiten dreht sich alles um Kanten, Formen,

Flachen und klassische Holzverbindungen. Denn die missen bei

hochwertigen Mobeln hochsten Anspriichen genligen - ohne

Kompromisse. Deshalb bietet Festool nicht nur ein umfang-

reiches Programm an Ober- und Kantenfrasen, sondern auch

das passende Zubehor. Vom Fraser bis zur multifunktionellen

Frasschablone. Diese einzigartigen Fras-Systeme machen lhnen

die Arbeit leicht. Tag fiir Tag. Lassen Sie sich inspirieren!

Formen frasen
Kanten frasen
Flachen frasen
Passgenau zusammenfligen

Ubersicht Fras-Systeme
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Aufregende Kurven.
Oder wie man Werkstiicke perfekt in Form bringt.
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Formen frasen | Intro

Schone Formen sind anspruchsvoll und zeitraubend
herzustellen. Das beginnt schon beim Bau der
passenden Schablonen. Schon, wenn man sich das
ersparen kann - mit der Multifrasschablone von

Festool. Sie sorgt im Handumdrehen fur akkurate

Radien und Ecken. In fast jeder Grof3e und Form.

www.festool.de 5




Schnell kleine Radien frasen

Kleine Radien fur Bistrotische, Lautsprecherboxen, Lichtaus-
schnitte und Einbaubecken konnen mit der Multifrdsschablone
MFS besonders genau und einfach hergestellt werden.




Formen frasen | Kleine Radien

Die Festool Losung Mit der Multifrasschablone zum perfekten Kreisbogen

Zum Frasen von Radien braucht man eine Frasschablone. In Ob Innen- oder Auflenradius: Der Kreisbogen ist in Minutenschnel-
aufwandiger Vorarbeit selbst hergestellt - oder in Form der le fertig. Da der Kopierring der Festool Oberfrase exakt auf die
variablen Multifrdsschablone MFS. Mit ihr kann sehr schnell mit Aufnahme passt - und diese innerhalb der Schablone leichtgdngig
der eigentlichen Arbeit begonnen werden: Einfach die Multifras- und einfach positionierbar ist - stimmt der Radius beim ersten
schablone auf den Radius einstellen und ein Zentrierloch mittig in Mal. Beim Frésen ist die Oberfradse jederzeit drehbar, was die

der Platte bohren. Jetzt muss die Multifrasschablone mit dem Arbeit deutlich erleichtert. Und da die Multifrdsschablone flexibel
Zentrierdorn nur noch in das Loch gesteckt und die Oberfrase in erweiterbar ist, sind sogar Radien von bis zu 4 m mdoglich.

die Kopierring-Aufnahme eingesetzt werden - und exakten Radien
steht nichts mehr im Weg.

——— Festool heif3t Vielseitigkeit.

Das Zubehor von Festool erganzt die Oberfrasen
perfekt und ist auflerst vielseitig einsetzbar.
Allein die Multifrasschablone ist fir eine Vielzahl
von Frasaufgaben hervorragend geeignet. Wie
zum Beispiel fiir gro3e und kleine Radien oder
fur rechteckige und runde Ausschnitte.

I-"-
r
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Die Platte des Bistrotisches wurde gefrast mit einer

Oberfrase OF 1400 mit 30 mm Kopierring, einer
Multifrasschablone MFS 700 sowie einem Nutfraser
Schaft 12 mit D 16/45 mm.

Produktiibersicht und Bestell-Nummern ab Seite 34

www.festool.de




Grof3e Radien millimetergenau frasen

Edle Esstische oder elegant geschwungene Empfangstheken -
grofe Radien gelingen am besten mit der Multifrdsschablone MFS.

8 FESTOOL
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Die Festool Losung

Auch fir groBe Radien, deren Zentrierpunkt auBerhalb des
Werkstlicks liegt, kann man sich aufwandiges Bauen von
Schablonen sparen: Dafiir gibt es die Verlangerungsprofile der
Multifrasschablone MFS. Der Zentrierdorn wird auBerhalb der zu
frasenden Platte auf einer geeigneten Unterlage fixiert und die
Oberfrase mit passendem Fraser in die positionierte Kopierring-
Aufnahme gesetzt. Das erzielte Ergebnis ist - selbst bei sehr
groBen Radien - auf den Millimeter genau.

Formen frésen | Grof3e Radien

Grofle Bogensegmente frasen

Die Hohlkammerprofile zur Verlangerung der Multifrasschablone
sind leicht und steif. Kein Wackeln, kein Verwinden, nichts biegt
sich durch - der Radius bleibt exakt der Radius, der eingestellt
wurde. Selbst wenn Radien von mehreren Metern verwirklicht
werden sollen und mehrere Profile mit Verbindungsstiicken
miteinander verbunden werden.

Festool bedeutet Prazision.

Leichter und schneller zu exakten Ergebnissen -
dafir entwickelt Festool das ideale Zubehor.
Deshalb gibt es mit Festool Schablonen kein
Verrutschen und Einstellungen bleiben auch tber
mehrere Arbeitsschritte zuverlassig erhalten -
egal ob es sich um Winkel oder Abstande
handelt.

FESTOOL

Bei der Tischplatte kam eine Oberfrase OF 2200 mit
Kopierring 30 mm zum Einsatz, erganzt durch die
Multifrasschablone MFS 700, zwei 2 m Verlangerungs-
profilen und den Nutfréser Schaft 12D 16/45 mm.

Produktiibersicht und Bestell-Nummern ab Seite 34
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Ausschnitte kippsicher frasen

Bei Ausschnitten fiir Kochfelder, Waschbecken und Liiftungsgittern
oder bei Lichtausschnitten garantiert die Multifrasschablone MFS
mit ihrem Abkippschutz sichere Ergebnisse.

10 FESTOOL



Die Festool Losung

Bei Ausschnitten kommt es auf Genauigkeit an. Gerade wenn wie
bei grofen Plattenstarken die Nut stufenweise gefrast wird. Die
Multifrasschablone ermdglicht diese Prazision: Sie wird auf das
richtige MaB eingestellt, mit Zwingen befestigt und schon kann in
einem oder in mehreren, exakt identischen Arbeitsgangen gefrast
werden. Die Form passt genau.

Formen frésen | Ausschnitte

Abkippschutz fiir groBe Ausschnitte

Sichere Auflage der Oberfrase auf der Geraden und iiber Eck: Um
beim Frasen eines groferen Ausschnittes das Abkippen der
Oberfrase zu vermeiden, kommt der Abkippschutz zum Einsatz.
Mit dem seitlich eingesteckten Kopierring bewegt sich der
Abkippschutz in jede Richtung mit. So sind auch bei grofien
Ausschnitten exakte Ergebnisse garantiert.

Festool steht fiir Ergebnissicherheit.

Das Ergebnis hangt oft von kleinen, aber ent-
scheidenden Details ab. Details, die Festool bei
der Entwicklung neuer Maschinen und Zubehor
immer im Blick hat. Deshalb gibt es bei uns auch
einen Abkippschutz - fiir eine sichere Auflage
und exakte Ergebnisse.

FESTOOL

Der Ausschnitt fiir die Kochplatte wurde mit der
Oberfrase OF 2200, der Multifrasschablone MFS 700
plus Abkippschutz und dem Spiralnutfraser Schaft
12 D 12/27 mm gefrést.

Produktiibersicht und Bestell-Nummern ab Seite 34

www.festool.de




Perfekte Ecken und Kanten.
Oder warum fir einen guten Abschluss nichts kippen darf.
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Eine Kante sollte immer ein guter Abschluss sein.
Egal ob rund oder eckig. Genau dafur entwickelt
Festool die optimalen Hilfsmittel - fir eine stabile
Auflageflache und eine sichere Fihrung der
Maschine. Das erleichtert die Arbeit ungemein und
garantiert perfekte Ergebnisse. Gleichmaflig, sauber

und splitterfrei.

Kanten frésen | Intro

www.festool.de




Kanten kippsicher frasen

Kante fiir Kante zligig arbeiten, ohne Spanflug, ohne Abkippen.
Das funktioniert problemlos mit dem Spanfanger und der breiten
Laufsohle fir die Oberfrase.

14 FESTOOL



Kanten frasen | Profilieren

Die Festool Losung

Beim Frasen von Kanten ist die Auflage der Oberfrase mit einer
normalen Laufsohle nicht ideal. Sie kann jederzeit kippen und die
Kante beschadigen. Mit der breiten Laufsohle von Festool wird die
Auflage vergrofert und ein sicheres Flihren der Oberfrase
gewahrleistet. Sie wird werkzeuglos und mit wenigen Handgriffen
gegen die normale Laufsohle der Oberfrase ausgewechselt.

Akkurate Kanten, ohne Abkippen

Besonders deutlich wird der Vorteil der breiten Laufsohle beim
Frasen lber Eck: die gut zu fihrende und ideal ausbalancierte
Oberfrase liegt immer sicher auf, die Kante gelingt einfach
optimal. Und auch bei Richtungswechseln werden durch die
breitere Auflage exakte Ergebnisse gefrast. Die Frasspane werden
dabei liber den passenden Spanféanger abgesaugt.

Festool garantiert Ergonomie.

Festool Maschinen werden fur Profis entwickelt.
Darum sind sie auch fur schnelles, ermiidungs-
armes Arbeiten ausgelegt: durch die optimale
Gewichtsverteilung und die ergonomische
Bauweise liegen sie bei jedem Arbeitsschritt
perfekt in der Hand.

FESTOOL

Beim Kantenfrasen kamen zum Einsatz die Oberfréase
OF 2200, eine Laufsohle mit breiter Auflage, der Span-
fanger und zwei Fraser: Fasefraser Unterschnitt

Schaft 12 D 66,6/28 mm, Abrund-Fasefraser Schaft 12D
39,5/23,5 mm.

Produktiibersicht und Bestell-Nummern ab Seite 34
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Umleimer fehlerfrei blindig frasen

Frasspuren auf dem Furnier kosten Zeit und Geld. Deshalb
erfordern empfindliche Materialien besondere Vorsicht beim
Frasen des Umleimers. Oder einen 1,5° Frastisch fiir die Kanten-
frase OFK 700.

16 FESTOOL




Biindiges Frdasen mit 1,5° Frastisch

Fir das Blindigfrasen von Umleimern auf furnierten Oberflachen
und Kantenlberstanden ist eine Kantenfrase mit einem um 1,5°
geneigten Frastisch die ideale Wahl. Hier ist die Bohrung der
Tischaufnahme um 1,5° geneigt, der Fraser ist entsprechend um
1,5° an der Kante gekippt. Dieser kaum sichtbare technische
Vorteil vermeidet zuverlassig das Anfrasen der Oberflache.

Der 1,5° Tisch ist bei der Festool Kantenfrase OFK 700
Serienausstattung.

L o

1,5° J 0°
1,6° Frastisch fir furnierte 0° Frastisch fiir unbehandelte
Oberflachen Oberflachen

Kanten frédsen | Umleimer
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Rechte Winkel mit 0° Frastisch

Bei Werkstiicken, die Giberfurniert oder beschichtet werden, muss
der Umleimer exakt rechtwinklig zur Oberflache gefrast werden.
Dafiir kann die Kantenfrase tiber den werkzeuglosen Tausch mit
einem 0° Frastisch ausgestattet werden. Jetzt liegt die Kantenfra-
se stabil und perfekt im rechten Winkel auf.

Bei beiden Frastischen werden die Spane tUber eine Absaughaube
von oben abgesaugt.

Festool lebt Innovation.

Spezielle Aufgaben erfordern innovative Lo-
sungen. Daraus entstehen bei Festool richtungs-
weisende Entwicklungen, die das Arbeiten
schneller, praziser und einfacher machen - wie
der 1,5° Frastisch fir die Festool Kantenfrasen.

FESTOOL

Der Schubladenschrank wurde mit einer Kantenfrase
OFK 700 mit 1,5° Frastisch und Zylinderfraser D 19 mm
bearbeitet.

Produktiibersicht und Bestell-Nummern ab Seite 34

www.festool.de



Massivholzumleimer mit grof3en Radien

Massive Holzkanten bis 28 mm Breite werden mit einer Kombina-
tion aus Oberfrase und Massivumleimer-Zubehdr schnell und
sicher gefrast.




Kanten frasen | Massivholzumleimer

4
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Die Festool Losung Sichere Kantenbearbeitung

Massivholzumleimer bis 28 mm Dicke konnen dank Umleimer- Die zeitsparende Zubehorldsung zum Frasen von Massivholzumlei-
Zubehor mit der handlichen Oberfrase OF 1010 biindig gefrast mern ist das kleine und handliche Umleimer-Set. Die grofen
werden. Mit der Feineinstellung ist eine Genauigkeit in 1/10 mm Auflageflachen der Umleimerplatte und der Laufsohle der

Stufen maéglich. Die Montage des Umleimer-Sets erfolgt in Oberfrase sorgen fiir hohe Stabilitat und Schnelligkeit beim
wenigen Handgriffen, das ist gerade bei Einzelanfertigungen Frasen. Die Resitex-Beschichtungen vermeiden dabei ein
besonders wichtig. Zerkratzen der Oberflache und Kante.

Festool liebt die Schnelligkeit.

Zubehor von Festool macht die Arbeit leichter
und vor allem schneller. Denn wo bisher andere
Maschinen zum Einsatz gekommen sind, kann
durch den Einsatz des Umleimer-Sets auch eine
handliche Oberfrase verwendet werden.

FESTOOL

Bei diesem Esstisch kamen eine Oberfrase OF 1010, das
Festool Umleimer-Zubehor und ein Nutfraser Schaft 8 D

18/30 mm zum Einsatz.

Produktiibersicht und Bestell-Nummern ab Seite 34
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Turabdichtungen frasen

Nuten flir automatische Tirabdichtungen, Sicherheitsbeschlage,
Kantenriegel und Schlosskdsten werden mit der praktischen
Frashilfe schnell und einfach gefrast.

20 FESTOOL



Die Festool Losung

Das Nuten von Tiren gilt haufig noch als Aufgabe fiir stationare
Frasen. Mit der Festool Frashilfe und der Oberfrase kann die
Arbeit vor Ort ausgefiihrt werden und steht im Ergebnis der Arbeit
mit stationaren Frasen um nichts nach. Und dank der integrier-
baren Absaugung bleibt dabei auch die Umgebung frei von
Holzstaub.

Kanten frésen | Tiren nuten

Frashilfe fiir schmale Kanten

Die Frashilfe aus Acrylglas wird mit wenigen Handgriffen montiert
und auf die Kante eingestellt. Die Frase kippt nicht ab und wird
sicher auf der schmalen Tiirkante entlang gefiihrt. Durch die freie
Sicht auf das Werkstiick kann kontrolliert werden, ob die
Oberfrase immer richtig an der Kante anliegt. Die Tlire muss nur
noch sicher aufgelegt und die Absaugung an die Frashilfe
angeschlossen werden.

Festool investiert in Gesundheit.

Ein sauberer Arbeitsplatz sorgt fir freie Sicht
und gleichzeitig fur reine Luft. Mit den effizienten
Absaug-Systemen von Festool bleibt die Ar-
beitsumgebung frei von gesundheitsschadlichen
Spanen und Stauben. Und das freut bei der Arbeit
vor Ort auch den Kunden.

FESTOOL

Beim Einfrasen der Schall-Ex Nut wurde die OF 2200, die
Frashilfe und der Nutfraser fiir Schall-Ex von Festool

verwendet.

Produktiibersicht und Bestell-Nummern ab Seite 34

www.festool.de
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Oberflachen mit Tiefgang.
Oder warum die Oberfrase immer an der richtigen Stelle ansetzt.
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Flachen frasen | Intro

Nuten und Lochreihen in einer Flache exakt zu

positionieren ist eine Kunst. Weil diese Arbeit hochste
Anspruche an Prazision und handwerkliche Fertigkeit _—‘
stellt. Einfacher ist es da, das richtige Zubehor

einzusetzen. Das macht die Arbeit leichter. Und die

Ergebnisse perfekt.

www.festool.de 23



Treppenwangen passgenau frasen

Viele Stufen, ein Steigungswinkel: Treppenwangen lassen sich
besonders schnell und prazise mit einer Oberfrase und der
Multifrasschablone MFS herstellen.

24 FESTOOL



Die Festool Losung

Gewdhnlich miissen beim Frasen von Treppenwangen Steigungs-
winkel, Stufendicke und Stufenlange immer wieder neu eingestellt
werden. Mit der Multifrdsschablone geht es einfacher und
effizienter: Sind TaschenmafB und Winkelanschlag einmal
eingestellt, konnen die Treppenwangen ohne Neueinstellung in die
Flache gefrast werden.

Fldchen frasen | Treppenwangen

Passgenau und justierbar

Der Einstellaufwand der Multifrasschablone ist minimal, denn der
zugehorige Winkelanschlag wird fir das sich wiederholende
Auflegen der Schablone auf der Treppenwange nur einmal
eingestellt. Zusammen mit dem Lineal auf der MFS und der
sicheren Fixiermadglichkeit auf dem Werkstiick wird das systema-
tische und sichere Frasen von gleichem Steigungswinkel,
Stufendicke und Stufenlange erleichtert.

Festool arbeitet im System.

Fir jede Aufgabe gibt es die ideale Maschine.
Und fur jede Maschine das ideale Zubehor - vom
passenden Fraser Uber die vielseitige Multifras-
schablone, die Arbeitsplattenschablone und das
Umleimer-Set bis zur perfekten Spanabsaugung.
Denn Festool denkt immer im System.

FESTOOL

Fiir die Treppenwange kamen zum Einsatz: die
Oberfrase OF 2200, die Multifrasschablone MFS 700,
2 Winkelanschlage, 2 Einhandhebelzwingen und der
Nutfréser Schaft 12 D 12/27 mm.

Produktiibersicht und Bestell-Nummern ab Seite 34

www.festool.de
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Lochreihen und Nuten zligig und prazise frasen

Schranke und Regale bieten durch flexible Lochreihen viel Raum
fir individuelle Gestaltungsideen der Kunden. Mit der Lochreihen-
Flhrungsschiene von Festool werden sie ganz exakt gefrast.

26 FESTOOL



Flachen frésen | Lochreihen + Nuten

Exakte Lochreihen mit der Fiihrungsschiene

Lochreihen miissen in Abstand und Parallelitat absolut stimmen.
Damit diese Arbeit zeitsparend von der Hand geht, gibt es die
Lochreihen-Fiihrungsschiene. Sie verfiigt iiber eine Lochreihe im
32er Raster, an der entlang die Oberfrase mit dem Lochreihen-
Adapter gefiihrt wird. Dank der ausgekliigelten Wippentechnik
kann der Rastbolzen schnell fiir das nachste Loch weitergetaktet
werden. Lochreihen sind so sehr einfach zu kopieren.

Gerade Frasen in der Flache: die Fiihrungsschiene

Fir das Frasen einer Riickwandnut in der Flache ist die Flihrungs-
schiene wie geschaffen - ob mit oder ohne Lochreihe. Mit dem
Fiihrungsschienen-Adapter ldsst sich die Oberfrase parallel und
genau zur Schiene fiihren. Die unterschiedlich langen Fiihrungs-
schienen konnen miteinander verbunden, auf das Werkstiick
gelegt und festgeklemmt werden. So kann parallel oder schrag
zur AuBenkante exakt genutet werden.

Festool erhoht die Flexibilitat.

Das Festool FS Fiihrungssystem macht flexibel.
Denn damit kann auch in Flachen exakt gefrast
und beliebig dupliziert werden - ob Lochreihen
oder Nuten. Und durch die rutschfesten und
schitzenden Moosgummi-Streifen an der Unter-
seite der Alu-Fihrungsschiene kann auf jeder
Oberflache gefrast werden.

FESTOOL

Die Lochreihen und die Nut in der Riickwand wurden mit
folgenden Werkzeugen gefrast: Oberfrase OF 1010,
Lochreihen-Fithrungsschiene, Lochreihen-Bohr-Set,
Fiihrungsschiene mit Fiihrungsschienen-Adapter,
Nutfréser Schaft 8 D 8/20 mm.

Produktiibersicht und Bestell-Nummern ab Seite 34

www.festool.de
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Passt fur die Ewigkeit.
Oder warum sich Asthetik und Funktion so gut verbinden lassen.

28 FESTOOL




Passgenau zusammenfiigen | Intro

Eine Verbindung muss verbinden. Zwei Teile - so

lange und so sauber wie moglich. Schon, wenn die

Verbindung dann als schlichter Anschluss zweier
Platten funktioniert oder sogar als Mobelschmuck

wirken kann. Hauptsache, es halt. Am besten fur die

Ewigkeit.

www.festool.de
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Klassische Holzverbindungen

Klassische Holzverbindungen in ihrer schonsten Form - schnell
und einfach mit den verschiedenen Zubehdor-Schablonen von
Festool.

FESTOOL




Passgenau zusammenfiigen | Klassische Holzverbindungen

Die Festool Losung

Zinken frasen kann miihevolle Handarbeit sein. Oder es kann
schnell und einfach gehen - mit dem Verbindungssystem VS 600.
Denn hier sind Oberfrase, Schablone und Kopierring fiir exakte
Ergebnisse ideal aufeinander abgestimmt.

Es gibt 4 verschiedene Schablonentypen fiir 7 unterschiedliche
Zinkengrofien:

@&

Halbverdeckte
Schwalbenschwanz-Verbindung

Fingerzinken-Verbindung

Das System fiir perfekte Verbindungen.

Mit den Schablonen des VS 600 werden Schwalbenschwanz-Zinken
oder Fingerzinken schnell und passgenau gefrast - bei einer
Arbeitsbreite von bis zu 650 mm. Die Schablonen kdnnen miihelos
gewechselt werden. Und wenn mehrere Werkstiicke nacheinander
zu frésen sind, kann die Schablone zum Entnehmen der Werkstii-
cke einfach hochgeklappt werden. Ohne sie zu demontieren. Auch
das gleichzeitige Diibeln von Boden und Seiten ist mit dem
patentierten Schwenksegment mdglich.

K%

Offene
Schwalbenschwanz-Verbindung

Klassische Diibelverbindung

Fir die Zinkenmuster wurde mit der Oberfrase OF 1010,
der Grundeinheit der VS 600 sowie verschiedenen
Schablonen mit jeweils passendem Grat-/Zinkenfréaser

oder Spiralnutfraser Schaft 8 gearbeitet.

www.festool.de
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Profilierte Platten passgenau verbinden

Anspruchsvolle Verbindungen gibt es tGberall - in Kiichen, Badern,
Esszimmern. Dass sie mit geringem Aufwand passgenau gelingen,
dafiir sorgt die Frasschablone APS.

32 FESTOOL



Passgenau zusammenfiigen | Arbeitsplatten

ot

a vV
Die Festool Losung Passgenau verbinden.
Abgerundete oder profilierte Holzplatten im 90° Winkel zu Der Einsatz der Arbeitsplattenschablone ist denkbar einfach: Als
verbinden ist schwierig. Einfacher geht es mit der Arbeitsplatten- Fixier-Basis dient ein Profil der Multifrasschablone MFS. An
schablone APS, denn mit ihr sind biindige Verbindungen garantiert.  dessen Langsseite wird die APS ausgerichtet oder - je nach
Die fest fixierte Schablone ermdglicht genaue Ergebnisse - auch Plattentiefe - verschoben. Fiir das Einfrasen handelsiblicher
bei mehreren Frasgangen in der gleichen Nut. Die Frasschablone Verbindungsbeschlage auf der Unterseite der Platte dienen die

kann am Profil so verschoben werden, dass auch Arbeitsplatten bis  beiden Schliisselloch-Schablonen.
900 mm Tiefe verbunden werden kdnnen.

Festool entwickelt fiir die Praxis.

Alle Lésungen von Festool werden aus der Praxis
heraus entwickelt — und von Profis in der Praxis
getestet. So entstehen mafigeschneiderte

Fraswerkzeuge und praktisches Zubehor fur die
tagliche Arbeit - wie die Arbeitsplattenschablone,
/ mit der abgerundete und profilierte Holzplatten
exakt verbunden werden.

_‘ FESTOOL

Fir die Verbindung der Platten kamen die Festool
Oberfrase OF 1400, die Frasschablone APS und der
Nutfraser Schaft 12 D 14/45 mm zum Einsatz.

Produktiibersicht und Bestell-Nummern ab Seite 34
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Alles fur Kanten,
Kurven und Flachen.

Maschinen und Zubehdr auf einen Blick:

Das perfekte Zubehor macht die Frasen
von Festool extrem variabel. Welches
Zubehor fiir welche Tatigkeit am besten
geeignet ist, erkennt man hier auf einen
Blick.

Die Bestell-Nummern zum verwendeten

Zubehor finden Sie auBen auf der Klappe.

Zur leichteren Orientierung haben wir
jedem Zubehor eine Nummerierung

zugeteilt.
Nr
14 ‘ &
Jﬂhr-'
2
Oberfrase OF 1010
5
Oberfrase OF 1400
6-7
=3
Oberfrase OF 2200
8-9
Kantenfrase OFK 500
10
Kantenfrase OFK 700
11-12 ‘-_
. o,

e, il

a

Multifunktionsfrase MFK 700

Formen frasen
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27 oder 28 mit

27 Nutfraser 28 Nutfraser 29-33 Nutfraser 27 Nutfraser

27 oder 28 mit

27 Nutfraser 28 Nutfraser 29-33 Nutfraser 27 Nutfraser

Schnell und einfach zum gewiinschten Fras-Set
am Beispiel: Radius frasen @ 40-1200 mm

l‘ |
oL -
Oberfrase OF 2200 Multifrasschablone MFS 400
Nr. 6 Nr. 28

28 Nutfraser

28 Nutfraser

7~

Nutfraser*

27 oder 28 mit
29-33 Nutfraser

27 oder 28 mit
29-33 Nutfraser

* Das vollstandige Fraserprogramm finden Sie im Hauptkatalog, beim Fachhandel oder auf der Homepage.

Oder fordern Sie per Internet den praktischen Fraserfacher an.
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24 Profilier-,
Fase-, oder
Abrundfraser

25 Profilier-,
Fase-, oder
Abrundfraser

26 Profilier-,
Fase-, oder
Abrundfraser

Profilier-, Fase-,
oder Abrundfraser

Profilier-, Fase-,
oder Abrundfraser

Profilier-, Fase-,
oder Abrundfraser



Flachen frasen Passgenau zusammenfiigen Passende Absaugung

FESTOOL

Absaugmobile - fiur freie Sicht
und sauberes Arbeiten.

Beim Einsatz von Ober- und Kanten-

SZ0 14 =37, 38, SZ14=37, 42, FZ 6 =37, 48,

39, 49, 50 43, 44 49,50 frasen empfiehlt Festool das Arbei-
19, 20, 21 Nut- 19, 20, 21 Nut- 26, 27, evtl. 29-33 13, 16 oder 17 S70 20 =37, 40, SZ 20 =37, 45, FZ10=37,51, 37, 54 Dubel- . X ) .
fraser fraser 22 Nutfraser Nutfraser 17,18 Nutfraser 41,52, 53 46, 47 52, 53 bohrer ten mit dem Absaug mobil. So ist die

Sicht auf das Werkstiick optimal, der

L) - = Arbeitsplatz bleibt sauber und die
<. £ Gesundheit wird geschiitzt.
[ ]
SZ0 14 =37, 38, SZ14=37, 42, FZ 6 =37, 48,
39, 49, 50 43, 44 49,50
26, 27, evtl. 29-33 14,16 oder 17 SZ020=37, 40, SZ20=37, 45, FZ 10 =37, 51, 37, 54 Diibel-
22 Nutfraser Nutfraser 17,18 Nutfraser 34, 35 oder 36 41,52, 53 46, 47 52,53 bohrer
-\-\-\-'\-
) e T
‘- Ll [ ] [ ]
26,27, et 29-33 15,16 oder 17 Frasfacher - das komplette
22 Nutfraser Nutfraser Nutfraser 34, 35 oder 36 o
Fras-System von Festool.
In dieser Ubersicht wird erstmals
das komplette Fras-System von
L]
Festool zusammengefasst - von den
Frasern bis zu allen Ober- und
Kantenfrasen mit speziellem
Zubehor.
~op @
T vy Dieses Nachschlagewerk gibt es
L . . .
. '*"c v jetzt Uberall im Fachhandel. Oder
Ubers Internet.
56 Biindigfraser 55 Biindigfraser
o0 ‘ l
g - L .I:H‘l .
L .

4

56 Bindigfraser 55 Biindigfraser Mehr Informationen unter www.festool.de



Ober und Kantenfrasen -
Die Lieferumfange der Ober- und Kantenfrésen enthalten die Bestandteile, fiir sofortigen Einsatz.

Nr.

W N oUW N -

~

10
"
12

Technische Daten Erlduterungen/MafBe

OF 1010 EBQ-Set mit Fiihrungsschiene FS 800/2, im SYSTAINER SYS 3
OF 1010 EBQ-Plus im SYSTAINER SYS 3

OF 1010 EBQ im Karton

OF 1010Q im Karton

OF 1400 EBQ-Plus im SYSTAINER SYS 4

OF 2200 EB-Plus im SYSTAINER SYS 4

OF 2200 EB-Set wie 574260 mit Zubehor-Systainer SYS 2

OFK 500-Plus im SYSTAINER SYS 2

OFK 500 Q im Karton

OFK 700-Plus im SYSTAINER SYS 2

MFK 700 EQ-Set zusatzlich mit Frastisch 1,5° mit Absaughaube, im SYSTAINER SYS 2
MFK 700 EQ-Plus im SYSTAINER SYS 2

Zubehor Oberfrasen -
Die Lieferumfange der Zubehdre enthalten alle Bestandteile, die fiir den sofortigen Einsatz mit der Maschine notwendig sind. Der Nummerierung der Geréate-/
Zubehoribersicht konnen Sie entnehmen, welches Zubehor fir die Anwendung eingesetzt werden kann.

Nr.

13
14

23

24
25
26
27
28

29
30
31
32
33

34

35
36
37

38
39
40
41
42

43
4b

45

46
47
48
49
50
51
52
53
54

Produkt
Filihrungsanschlag zum Einsatz mit dem Fiihrungssystem FS, mit Abstitzung
Fiihrungsanschlag

Fiihrungsanschlag
plus 2 Fihrungsstangen extra

Fiihrungsschiene gibt es in einer Lange von 800 mm bis 5000 mm

Fiihrungsschiene mit Lochreihe, Lange 1080 mm
Lochreihen-Bohr-Set inklusive Fraser, im Systainer SYS 1
Umleimerplatte

Winkelarm

Spanflugschutz

Fréshilfe

Zubehor-Systainer OF komplettes Laufsohlen- und Anschlag-Sortiment, im SYSTAINER SYS 2 2200, metrisch

Laufsohle mit breiter Auflage OF 1010
Laufsohle mit breiter Auflage OF 1400
Laufsohle mit breiter Auflage OF 2200
Multifrésschablone MFS 400
Multifrasschablone MFS 700
Verlangerungsprofile, je 2x mit Skalierung
200 mm

400 mm

700 mm

1000 mm

2000 mm ohne Skalierung

Arbeitsplattenschablone APS 900 fiir Fraserdurchmesser 14 mm und Kopierring 30 mm Eckverbinderschablone

Wendelplatten-Nutfraser HW Schaft 12 mm
Nutfraser HW Schaft 12 mm
VS 600 Grundeinheit fiir die Schablonen

Offene Schwalbenschwanz-Schablone SZ0 14, ZinkengrofBe 14 mm
Grat-/Zinkenfréser HW Schaft 8 mm, D 14,3, 10°

Offene Schwalbenschwanz-Schablone SZ0 20, Zinkengrofe 20 mm
Grat-/Zinkenfraser HW Schaft 8 mm, D 20, 10°

Halbverdeckte Schwalbenschwanzzinken-Schablone SZ 14, Zinkengrofie 14 mm

Grat-/Zinkenfraser HS Schaft 8 mm, D 14,3, 15°
Grat-/Zinkenfréser HW Schaft 8 mm, D 14,3, 15°

Halbverdeckte Schwalbenschwanzzinken-Schablone SZ 20, Zinkengrofe 20 mm

Grat-/Zinkenfraser HS Schaft 8 mm, D 20, 15°
Grat-/Zinkenfraser HW Schaft 8 mm, D 20, 15°
Fingerzinken-Schablone FZ 6, Zinkengréfe 6 mm
Spiralnutfraser HS Schaft 8 mm, D 6
Spiralnutfraser HW Schaft 8 mm, D 6
Fingerzinken-Schablone FZ 10, Zinkengrofe 10 mm
Spiralnutfraser HS Schaft 8 mm, D 10
Spiralnutfraser HW Schaft 8 mm, D 10
Verbindungssystem Diibeleinheit im 32er Raster

Zubehor Kantenfrdsen

55
56

Technische Daten

Frastisch 1,5°
Fréastisch 0°

Bestell-Nr.
488752
492601

494681
495247

491621
583291
486058
486052
486242

495246

495248

493139
493233
494682
492610
492611

492722
492723
492724
492725
492726

492727

491110
491089
488876

491152
491164
491153
491165
488877

490991
490992

488878

490995
490996
488879
490944
490978
488880
490946
490980
488881

Bestell-Nr.

574234
574233
574175
574188
574243
574260
574298
574180
574184
574200
574284
574414

geeignet fiir
OF 1010
OF 1400
OF 2200

fur alle Festool
Oberfrasen

OF 1010, OF 1400
OF 1010, OF 1400
OF 1010

OF 1010

OF 1010

fir alle Festool
Oberfrasen

OF 2200

OF 1010

OF 1400

OF 2200

OF 1400, OF 2200
OF 1400, OF 2200
MFS 400/700
MFS 400/700
MFS 400/700
MFS 400/700
MFS 400/700
MFS 400/700

OF 1400, OF 2200

OF 1400, OF 2200
OF 1400, OF 2200
OF 1010, OF 1400

OF 1010, OF 1400*
OF 1010, OF 1400*
OF 1010, OF 1400*
OF 1010, OF 1400*
OF 1010, OF 1400*

OF 1010, OF 1400*
OF 1010, OF 1400*

OF 1010, OF 1400*

OF 1010, OF 1400*
OF 1010, OF 1400*
OF 1010, OF 1400*
OF 1010, OF 1400*
OF 1010, OF 1400*
OF 1010, OF 1400*
OF 1010, OF 1400*
OF 1010, OF 1400*
OF 1010, OF 1400*

*mit speziellen Kopierringen

Bestell-Nr.

495165
491427

gehort zu

OFK 700, MFK 700
OFK 700, MFK 700

Das vollstandige Fraserprogramm finden Sie im Hauptkatalog, beim Fachhandel oder auf der Homepage.

Oder fordern Sie per Internet den praktischen Fraserfacher an.

Werkzeuge fir hochste Anspriiche

TTS Tooltechnic Systems AG & Co. KG
Wertstrafie 20
73240 Wendlingen

vertreten durch:

TTS Tooltechnic Systems Deutschland GmbH
Markenvertrieb Festool

Wertstrafie 20

73240 Wendlingen

Produktfragen und Ersatzteilbestellungen
Telefon: +49 (0)70 24/804-24010

Telefax: +49 (0)70 24/804-29699

E-Mail: vertrieb@tooltechnicsystems.com

Kundendienst Festool und Protool
Wertstraf3e 22
73240 Wendlingen

Reparaturen

Telefon: +49 (0)70 24/804-24400

Telefax: +49 (0)70 24/804-20298

E-Mail: service-de@tooltechnicsystems.com

Tools for Profit-Kundenclub Festool und Protool
Wertstraf3e 20
73240 Wendlingen

Clubleistungen/Garantieanmeldungen
Telefon: +49 (0)180/3 77 63 48 (0,09 €/Min.*)
Telefax: +49 (0)70 24/804-20608

E-Mail: toolsforprofit@tooltechnicsystems.com

* aus dem dt. Festnetz. Ggf. abweichende Preise aus dem Mobilfunknetz.

www.festool.de

Festool
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