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TexHUUYECKHU AaHHH
JuameTbp Ha WMGOBBUHKUA Kpbr

- LEX2 125 125 MM
- LEX 2 150 150 Mm
- LEX2 185 185 MM
3answxBaHe MHEBMAaTUYEH MnacTMHYaT MoTop

PaboTHO HanAraHe (XMapaBnuyHO HandAraHe) 6 6ap
UecToTa Ha BbpTeHe
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 06/MuH
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 06/MuWH

Pa®oTHW xon0Be
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,
LEX 2 150/7, LEX 2 185/713000- 16000 06/MuH

- LEX 2 150/11 12000 - 14000 06/MuH
XoAa Ha wnudoBaHe

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 MM
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 MM
Pasxoa Ha Bb34yX Npu HOMUHAIIHO HaToBapBaHe

390 n/MuH
Terno
- LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 Kr
- LEX 2 185 1,4 kr

YKazaHuTe M300paykeHWsa ce Hammpar B MHOMrOe3uy-
HOTO PBKOBOACTBO MO 0OCNYXXBaHETO.

CumMmBonu

MpenynpexaeHu1e 3a obLLa onacHoCT

HoceTe cpeacTBa 3a npeanasBaHe Ha
cnyxal

[MpouyeTeTe PBKOBOACTBOTO/UHCTPYKUUKUTE

1 I/I3non3yBaHe no npeaHasHadYeHUeTo

MalwuHaTta e npeasuaeHa 3a wnuooBaHe U
nonupaHe Ha AbpBeCcUHa, NnacTMacu, MeTas, KaMbK,
CBbp3BalLM eNeMEHTU OT PasnuuHKu MaTtepuani, Gou/
nakoBe, KUT U NnoaoBHW Matepuanu. He 6ua aa ce
oBpaboTBar Marepuanu, KOMTo cbabpyKar asbecr.
MoTpe®uTenar HOCKM OTrOBOPHOCT 3a LLIETH
& M HewacTHW cny4yau, cTaHanu nopaau
“3Mon3BaHe He Mo npeaHasHauYeHWeTo.

2 UmainTe npeasua npeau nycKaHe B
aeuncrteue
2.1 YKasaHuA 3a 6e3onacHocT

MpepynpexpeHue! NpoyeTteTe u pasbeperte
& BCUYKWTEe YNbTBaHMA 3a 6e3onacHocCT npe-

AV fa usnonssare, NonpassTe, NoAAbPXKA-
Te WX CMEHSAITE HAKOS OT NPUHAANEXXHOCTUTE Ha
TO3M MHCTPYMEHT. HecnasBaHeTo Ha yNbTBAHUATA
3a be3onacHoCT MoXe fa foBefe [0 TeXKN Hapa-
HABaAHUS.

CbxpaHaBalTe BCUYKM NMPUIOXKEHN [OKYMEHTU U
npedasaiTe MallMHata Ha Apyru nvua camo 3aeaHo
C Te3n AOKYMEHTM.

a) Noaabpwante pea B paboTrHaTta 30Ha.
Besnopaabk B padoTHata 30Ha MOXe [a CTaHe
NpPUYMHA 32 3MOMOMNYKM.

b) O6pbLiaiiTe BHUMaHWe Ha BIUAHUETO, KOETO
OKa3Ba OKoNHaTta cpepa. He ocrtasAnTe
MHEBMAaTUYHUTE MHCTPYMEHTU Aa CTOAT NOA AbXKA.
Ocurypete nobpo ocBetneHve. He pabotete ¢
NMHEBMAaTUYHUTE UHCTPYMEHTU B30 A0 ropnvBM
TEYHOCTU UK rasose.

c) BHumaBante na HAMa aeua Habnuso. He
no3BonABanTe Apyrk nvua Aa ce AoKocBar Ao
NMHEBMAaTUYHWUA MHCTPYMEHT MK A0 MHEBMATUYHKUA
Mapkyy. BHuUMaBanTe ga HAMa Apyry nuua BbB
Bawarta paBoTHa 30Ha.

d) CbxpaHABanTe BawuAa nHeBMaTUUYHUA
MHCTPYMEHT Ha CUIypHO MACTO. HeunsnonasaHu
NMHEBMATWUYHW MHCTPYMEHTH TpAbBa aa Obaat
OCTaBEHW Ha CyXO, BUCOKO W WK 3aKNHOYEHO
MACTO, KbETO Aela He Morar Aa MMar AOCTb.

e) PaboteTe c npaBuneH NHeBMaTMUeH UHCTPYMEHT.
He unanonssante nNHeBMAaTWUUYHUA MHCTPYMEHT 3a
Lienn, 3a KOUTO TOM He e npeaBUAEH.

f) HoceTe noaxoaswo paboTHo obnekno. He
HOCETE LUMPOKO OONEKIO MUK HaKUTU, ThI KaTo Te
Morar Aa 6baaT 3axBaHaTti OT MOABUXHUTE YacTu.
Mpu paboTta Ha OTKPUTO e 3a NpenopbyBaHe Aa
HOCHTE T'YMEHW PbKaBWLM 1 OOYBKW C MOAMETKM,
KOWUTO He ce nnbarar. AKO MMare AbArM KOCw,
HOceTe Mpexka 3a Koca.

g) Hocerte 3awuTtHU oumnna. Npu paboTu, Npu KOMTO
ce obpasyBa npax, HOCeTe AuxaTenHa Macka.

h) MpucbeanHeTe yYyCTPOWMCTBO 3a
npaxou3cMyKBaHe. [1poBepeTe, Janu HATMYHKUTE
YCTPOMCTBA 32 MPaxoM3cMyKBaHe ca MpUCheAMHEHN
W Janu ce M3non3ear MpasBuIIHO.

B3emeTe nog BHUMaHWe permoHanHuTe Hapea-
bu 3a 3acTpallaBalym 34paBeTo HMBA Ha npax
M n3napeHuns.

N3non3Bante n nogabpxante To3M NHeBMa-
TUYEH MHCTPYMEHT cnopep CbAbpXaliute ce
B TO3M HapbYHWK MPEMOPbKM UM M3MN0NA3BanTe
npepnaraHute ot Festool npuHagnexHocTu
3a Ja pepyumpaTe MakCMManHO OTAESISHeTO
Ha npax v n3napexHus.

OTBexpanTe Bb3ayxa Taka Ye BOUIaHETO Ha
npax B Mpaxo3agbpxkalia cpefa na bbae cse-
LEeHO [0 MUHUMYM.

i) He usnonseaiTe NHeBMaTUUHUA MapKyd 3a Lienu,
3a KOMTO TOM He e npeABUAeEH. H1Kora He HoceTe
MHEBMaTUYHUA MHCTPYMEHT KaTo ro AbpXKuTE 3a
MHEBMAaTUYHUA MapKyd. [1aseTe nHeBMaTUYHKA
MapKy4 OT ropeLLmHa, Macrno 1 ocTpu pboose.
He HacouyBalnTe Bb34YLWHMNA NOTOK HUKOra cpe-
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)

k)

wy cebe cu nam cpeLly Apyr YoBek.
Moacurypete nobpe obpaboreaHaTta uacT. 3a
3aKpernBaHe Ha oOpadoTBaeMaTa YacT U3rosn3BanTe
sateraresiHi npucrnocobneHua unmv MeHreme. Mo
TO3M HauMH 4yacTTa € 3aKperneHa Mno-CUrypHo,
OTKOJIKOTO aKo fl AbPXKMTE C pPbKa U OCBEH ToBa
u nBeTe Bu pble ca cBOOOAHM, 3a a MOXKeTe [a
oBcnyxBare NHeBMaTUUHUA MHCTPYMEHT.
U3bareaiTe Aa CTOUTe B HEHOPMasNHO
nonoxexwue. [locTtapaite ce Aa CToMTe CTabUIHO
1 NO BCAKO BpeMe [a CTe B paBHOBECHE.
MoaabpmanTe rpunuBo Ballre UHCTPYMEHTH.
Moaabpyante WMHCTPYMEHTUTE OCTPU U UUCTH,
3a na mMoxete ga padotute ¢ TAX no-aobpe
M no-curypHo. CnasBalTe WMHCTPYKUKUATa
no noaAbp)XXaHe M yKasaHuATa 3a CMAHa
Ha WMHCTpyMeHTa. poBepABanTe peAOBHO
NHEBMAaTUYHKUA MapKyd W Npu NoBpeaun ro ganre
Ha Mpua3HaT cneuuanucT, 3a Aa ro NoAHOBM.
BH1UMaBawTe APBHKKUTE da ca Cyxu U Mo TAX Aa
HAMa Macrno WM cMasKa.

m)CBane're NMHeBMaTUYHUA MapPKy4d OT

n)

P)

q)

CHabaABaHeTO CbC CrbCTEH Bb3AyX. AKO
NHEBMATUYHUAT UHCTPYMEHT HE Ce W3MNOon3ea,
npeav TexXHUYecKo oBcny)KBaHe W Mpu CcMAHa
Ha pPabOoTHUTE MHCTPYMEHTH, KaTo Hanpumep Ha
pexeLumra AnCK, CBpeanoTo, dpesara.

He 3abpasniTe ga u3saguTe KNKoua 3a 3aTAraHe
Ha UHCTPYMeHTa. [1poBepeTe Npeau BKIOYBaHe,
Aanu Kirya v MHCTPYMEHTUTE 3a HaCTpOMBaHe ca
CBasIeHM.

U3bareaiiTe HenpeABUAEHU NYCKaAHUA B
ABUHeHUe. He HoceTe MHEBMATUYHWA MHCTPYMEHT
C NPBCT BbPXY KOMYETO 3a BKOYBAHE, ako TOM
e NpUcbednHEH KbM CHA®AABAHETO CbC CrbCTEH
Bb34yX. [pean Aa NpuchbeaAMHUTE NHEBMATUYHMA
MapKy4 KbM CcHaBAABaHETO CbC CrbCTEH Bb3yX
npoBepeTe Aanv NPeBKoYBaTENA € B U3KITKOUYEHO
MOSIOYXKEHKE.

Bbaete BHUMaTeNHU. BHUMMaBanTe KakBoO
npasuTe. PaBoTeTe pasyMHO. AKO CTe pascenHM,
He padoTeTe C MHEBMATUUYHUA MHCTPYMEHT.
PaboTeLwmaT c MHCTpyMeHTa KakTo 1 nepcoHana
Mo nogApbXkaTta Tpsabsa ga nmat pusmnyeckata
BB3MOXHOCT fa bopaBaT ¢ ronemMmnHaTa, MacaTta
M MOLLHOCTTA Ha MHCTPYMEHTa

MpoBepeTe Aanu No NHEeBMaTUYHUA UHCTPYMEHT
HAMa eBeHTyanHU noeBpeau. lNpeau aa
npoabMkute paboTtata CcbC MHEBMATUYHMKA
MHCTPYMEHT NpoOBepeTe BHUMMATENHO Aanw
paboTata Ha npeanasHUTe NPUCNOCOoONeHUA Unu
Ha NeKo MOBPEAEHUTE YaCTM HOpMaliHa U KakTo
e npeasuaeHa. NpoBepete, Aann NOABUXKHUTE
yactu pa®oTAT HOpMarHO M He ce 3aKnellBart
WNKM ganu HAMa NoBpedeHu 4acTu. BCUuKkM
yactn TpAbBa Ja ca MOHTUMPaHW MPaBUITHO W

r)

s)

t)

u)

[a W3MbAHABAT BCUUYKKM YCNOBWA, 3a a MOXE
fa 6bhe rapaHTMpaHa HopmanHata padorta Ha
MHEBMATUYHUA MHCTPYMEHT.

MNMoBpeaeHW npeanasHu npucnocobneHua u
yacTu TpAbBa Aa 6baaT CbOTBETHO PEMOHTUPAHK
WK CMEHEHW B crieumanuavpara padoTunHuua,
OCBEH aKO B yKasaHuATa 3a HauuHa Ha nonssaHe
e npeaBuMAeHO Hewo apyro. [oBpeaeH
npeBknoysaten TpAbea Aa ObAe CMEHEH B
cepBusHata paboTtunHuua. He paboteTe c
MHEBMAaTUYHWA MHCTPYMEHT, aKo NPeBKItoYBaTeNna
He BK/OUBa W M3KIoYBa.

M3nonsBaiTe camo NPUHAANEHOCTU WU
AONMBJIHUTENHU ypeaUu, KOUTO Ca AadeHUu B
YyKa3zaHUATa 3a HauuHa Ha Nons3BaHe WNKU ce
npenopbyBaT OT NpoussBoauTensa (Karanor). [1pu
paboTa ¢ Apyrv padoTHU UHCTPYMEHTU WU APYru
NPUHAANEXHOCTU MMa OMacHOCT OT HapaHABaHe.
PemoHTupainTe BawuAa nHeBMaTUUYHUA
MHCTPYMEHT camo NMpU cneuuanuct To3u
MHEBMaTUYEH MHCTPYMEHT OTrOBaps Ha CbOTBETHUTE
npaBuna Ha TexHuKara 3a 6e3onacHOCT. PEMOHTH
Morar fia 6baar M3BBbPLLUBaHK CaMO OT CreLMaiuCT,
3alLlOTO B MPOTMBEH Clyyalt MOXe Aa ce CTUrHe
[0 3MOMonyKu Npu notpedutens.

To3u nHeBMaTU4YeH UHCTPYMeHT TpabBa Aa
Ce HacTpoMBa M U3MNON3Ba caMo OT KBanuou-
LuMpaHu n obyyeHu paboTHuun. bes HyxxHaTa
kBanudukaums n obyyeHue cblLLecTBYBa Mo-
rofiiMa 0nacHOCT OT MHUWAEHT.

To3n nHeBMaTU4YeH UHCTPYMEHT He TpsbBa pa
6bae BUAOU3MEHSAH. I3aMeHeHUdATa MoraT Ja
HaManaT eduKacHoTTa Ha MepkuTe 3a beso-
MacHOCT 1 Aa yBenunyaT pucKoBeTe 3@ U3MoN3-
BaLMs ro.

v) [pb)XKTe UHCTPYMEeHTa NpaBuiHo. bbaeTe roto-

2.
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BM [a NPOTUBOAENCTBATE Ha obnyanHuTe nnu
BHe3amnHW ABUXEHWUS Ha MHCTpyMeHTa. [lBeTe
BM pbLe TpsbBa fa ca ceobogHu.

2 CneundunuHu yKasaHuA 3a 6esonacHocT
npu paboTta ¢ maluMHaTa

AKO Mpw WnndoBaHe ce obpasyBaT eKMIo3MBHM
WK camosananieally ce npaxoBe, TO B TaKbB
Clyyar HenpeMeHHO cbOnoaaBanTe ykasaHuATa 3a
paboTa C MaTepuannTe, KOUTO ca AaZieHn OT TEXHUA
npousBoAnTEN.

Mpw pabota morar Aa ce obpasyBaT BpeAHW/OTPOBHH
npaxoBe (HanpuMep CbAbPMKALLIM 0N1oBO BosancaHH
NOBBPXHOCTH, HAKOW BUAOBE AbPBECHHA U MeTan).
JloKocBaHe WnM BAMLLBAHETO Ha TakuWBa MpaxoBe
MOXe [a e onacHo 3a padoTeLlus YOBEK MK 3a
HamupaluuTe ce Habnmnso xopa. Cvbnoaasante
BanMaHWTEe BbB Baluarta cTpaHa WMHCTPYKUWM 3a
BesonacHocT. MNpuUcbeanHABaNTE eneKTPUYECKHUA
MHCTPYMEHT KbM MOAXOAALLA BEHTUNALMOHHA
ypenba. 3a sawiuta Ha Balweto sapasBe HoceTe



npotuBoras P2.

- PaboTHOTO HanAraHe He B1Ba a MOXe NpeBuLLIaBa
6,5 6ap.

- MalumHata Moxke fa paboTu camo C LLKypKa. He e
paspelleHa padoTara ¢ Wwandu 3a LwnvdoBaHe Unu
3a pA3saHe.

- PaboTeTe camo C Bb3AyX C MpaBWIIHO HandAraHe.
ToBa e rapaHTMpaHo, aKo uarnonasare CHabaAUTENHWA
6nok Ha Festool VE.

- HoceTe noaxoaswu cpeactsa 3a NMuyHa 3alluTa:
CpeAcTBa 3a npeAnasBaHe Ha Chnyxa, 3allWTHM
ouuna, npoTMBonpaxoBa Macka npu pabota
C npaxooBpasyBaHe, 3alUUTHU PbKaBUUM MNMPU
obpaboTka Ha rpanaBu mMatepuany U Npu cMaHa
Ha MHCTPYMEHTHTE.

- llonycTumaTta yecToTa Ha BbpTEHE Ha NPUHAL-
nexHocTuTe TpsibBa HaM-Manko fa CbOTBETCTBA
Ha ykasaHWTe BbpXy MallMHaTa MakKCUMasHK
obopoTu. HacTn oT NpMHALNEXHOCTUTE, KOUTO
ce BbpTAT No-6bp30 0T fONYCTMMOTO, MOraT Aa
ce NpbCHaT.

- [pn pabota B Heno3HaTa cpefa noaxofeTe ¢
BHMMaHWe. Moxe fa CcbliecTByBaT CKPUTK 3a-
nnaxu, AbXKalm ce Ha ef. MHCcTanaymaTa. Yee-
peTe ce, Ye NOBBLPXHOCTTA BbPXY KOATO paboTuTe
HSAMa enekTpUYeckn kabenn nnm rasosu TpuoK,
YBPEXAAHETO Ha KOUTO Npu paboTa c UHCTPYMEH-
Ta MOXe [1a Bb3HUKHE 0MacHOCT.

2.3 OcTaHanu puckose

Bbnpekn cnaszBaHeTo Ha BCUMYKM BaXKHW CTpOU-

TeNHW HOPMU U NpaBuna npu pabortata ¢ Mawm-

HaTa BCe Ollle MoraT Aa Bb3HMKHAT OMacHOCTH,

HanpuMep nopagu:

® 0OTXBbpYaHe Ha napyeTta oT obpaboTBaHus fe-
Tann,

® OTXBbpYaHe Ha YacCTU OT UHCTPYMeHTa npu no-
BpeAeHN UHCTPYMEHTH,

® Bb3HMKBaHe Ha LUyMoOBe,

°® OTAENSIHE HA AbPBEH Mpax.

2.4 CTOMHOCTU Ha eMUCUATA

Tunuunute onpenenenu no EN ISO 15744/EN ISO
8662 CTOMHOCTU Ca KakTo cnezBsa:

OnpezaeneHo ycKkopeHue

LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 < 2,5 m/cek?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/cek?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/cek?
LEX 2 150/7 = 4,5 Mm/cek?
KoedunumeHT Ha HecurypHocT K=1,5m/cex?
HWBO Ha Lwyma 70 dB(A)

Mpu pabota HMBOTO Ha LiymMa MOXe Aa
npesuwn 85 neuunbena (A). Hocete
cpeAcTBa 3a npeanasBaHe Ha cnyxal

O

YKasaHuTe CTOMHOCTM Ha eMucuute (Bubpauws,
wym) 6Axa M3MepeHU CbrnacHo ycjoBuaTa 3a
nposepka B EN IS0 15 744/EN 1S0O 8662 v cnyxat
3a cpaBHfBaHe Ha MalWnHUTe. Te MoraT ga bvpat
M3M0NI3BaHM U 3a NpefBapuTeNIHA OLeHKa Ha BU-
bpaumunTte n wyma npu paboTa.

[lapeHnTe eMUCUOHHM CTOMHOCTH penpe3eHTupaT
OCHOBHWTE MpefHa3HayYeHUsd Ha MHEBMATUYHUA
MHCTPYMEHT. AKO MHEBMATUYHUS UHCTPYMEHT
6bae M3non3BaH He Mo nNpefHa3HavyeHue Uan C
pa3nuyHa NpUHaAEeXHOCT, TOBa MOXe [ia YBenn-
4M 3HAYMTEeNHO BMbpauuuTe 1 Wyma npes Lenauns
paboTeH npouec.

3a To4HM oueHKa Mo BpeMe Ha 3afafeH nepuos
Ha paboTa Tpsbea oa 6baaT B3eTU Nof BHUMaHMe
BpeMeHaTa Ha Npa3eH Xon4 W Ha MpecTor Ha Ma-
wuHaTa. ToBa Moxe fa foBefe OO 3HAYUTENHO
HamansBaHe Ha 06wo0To paboTHO BpeMe.

3 MpucbeanHaBaHe KbM CHabAABaHETO CbC
& CrbCTEH Bb3AyX U NyCKaHe B AencTBUe
BH1MaBaiTe koraro BK/kouBaTe CHabAABaHETO
CbC CrbCTEH Bb3AYX MHEBMATUYHMA
MHCTPYMEHT [a € M3KIIOYEH.
3.1 MNMoaroToBKa Ha CrbCTEHUA Bb3AYX
3a ga ce rapaHtupa GesynpeuHata paboTtarta Ha
NMHEBMAaTUYHWTE MHCTPYMeEHTU Ha Festool Tpnabea
BMHarW aa ce padotv cbc cHadauTenHua Onok Ha
Festool VE. Ton ce cbcton OT OUATBP, perynarop,
M3MNycKaHe Ha KOHAeH3aTa WU MacrieHKa U ocurypsBsa
noAaBaHEeTO Ha YMCT, 6e3 KOHAEH3aT U CMasaH Bb3ayX
noa HanaraHe. lNpu ToBa MacneHkarta Tpabsa Aa
Obae perynvpaHa no TakbB HauWH, Ye TA Ha BCEKM
7-10 MUHYTM da gobaBa No eaHa Kanka Macno
BbB Bb3Ayxa NoA HanAraHe. NoBpeau, NPUYMHEHM
nopaav HenpasuiHa MOArOTOBKa Ha CrbCTEHMA
Bb3AYyX, Ca M3KAOUYEHM OT rapaHuuAta. AKo ce
paboT ¢ OO ABa NMHEBMATUYHW WMHCTPYMEHTWU Ha
Festool HWe npenopbuBame cHabawTeneH Onok c
npvcbeanHaBaHe 3/8”. 3a cHabAABaHETO CbC CrbCTEH
Bb3ayx TpAdBa Aa ce n3bepe KOMMpecop, KOWTo Aa
nogasa Han-Manko 500 n/MUH ¢ paBoTHO HanAraHe

6 Bap. TpbBonpoBoAHaTa cucTemMa TpsabBa da Mma
AOCTaTbyHO rofAM AMaMeTbp (Han-Manko 9 Mm).

3.2 CbeauHuteneH enemeHT IAS 2-mapkyy
EkcueHTprKkoBaTa LWnMdoBayKka e eIMH NHeBMaTUyeH
MHCTPYMEHT NPUCHEAMHABAHE KbM CUcTemaTta
Festool-IAS 2. Tasu MapKyyHa crvcTeMa oBeanHsBa
TPU QYHKUMKW B €AWH MapKyu:

- cCHabafABaHETO CbC CrbCTeH Bbaayx (1.1)

- BpblUaHe Ha oTpadoTeHus Bbaayx (1.2)

- NpaxouscMykBaHe (1.3)

[MpucbeaunHABaHe W cBanfHe - B Gur. 3.
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3.3 lNyckaHe B gaencTtBUe

[MHEBMATUYHUAT UHCTPYMEHT Ce BKITOYBA C HaTUCKaHe
Ha nocta (2.1). NpuK oTnycKkaHe Ha nocTa mMaluvHaTa
OTHOBO Ce WU3KoYBa.

4 PerynupaHe Ha mawumHarta
MNpeau BcAKkakBM paboTa No MaluuHaTta
& BWHaru TpAbBa TA Aa Obae paseanHeHa OT
CHabAABaHETO CbC CrbCTEH Bb3AyX.
4.1 PerynupaHe Ha uyecToTata Ha BbpTeHe
C perynatopHo Konesno (2.2) o6opoT1Te MNnaBHO ce
perynupar Mexxay 6500 1 8000 min-1 pecn. 6000 u
7000 min-1 (LEX 2 150/11).

o TaKbB HAYMH CKOPOCTTAa Ha pA3aHe Moxke Aa Obae
HamnacsaHa ONTMMarHO KbM CbOTBETHWUA MaTepumalt.

4.2

1,0

lNpaxouscmyKkBaHe

O6pasyBanuvaT ce nNpu WNMpoBaHe
npax ce M3CMyKBa MNpes3 KaHanute B
WNMOOBBYHUA KPBbIr HEMOCPEACTBEHO
Ha MACTOTO Ha WwnudoBaHe. 3a da ce
OCUIypHU ONTUMAaNHO MPaxou3CMyKBaHe
HMe npenopbyBamMe MNpunaraHeTo Ha
arperarure 3a npaxouscMyksaHe Ha Festool
3a NHeBaMaTM4HM MalLMHKW C aBTOMAaTHKa 3a
BKJIIOUBaHE U U3KIOYBaHe.

4.3

AN

LLinudpoBbUEH Kpbr

LLINMPOBBYUHUTE KPpBroBe MMAaT pPasfiyHoO
TEerno B 3aBUCMMOCT TeXHUA AWaMeTbp.
MOHTa)XXBT Ha WNUPOBBYUEH KPBI C
HenpaBWeH pasmep BOAM A0 HEAOMYCTUMO
ronemu BuGpauuu Ha MalluuHara.
PaboTeTe camMo C WNWHOBBYHU KpPbroBe C
HenoBpeAeHO 3anensaLlo NokpuTHe. B 3aBucrmMocCT
oT oBpaboTBaHaTa MOBBPXHOCT MallnHaTa MOXKe
Aa 6bae obopyadBaHa C TPU PasfMUHK TBBPAM
LWNMPOBBYHN KPBIrOBE.

TebpA: MakpownnudoBaHe Ha MOBBPXHOCTH,
wnudoBaHe Ha pboose.

Mek: yHvBepcaneH 3a rpy6o 1 ¢uHo WwnvdposaHe, 3a
MIOCKU U USMBbKHANIU NOBBHPXHOCTH.

CynepmeK: dUHO LLNndoBaHe Ha NPODUITHU HacCTH,
M3MbKHaNM NOBBPXHOCTH, PaanyCH.

He nsnonssante cynep-MeKu nnotoBe C
Lex 2 150/11!

He ro usnonssaiite 3a paborta no pbbose!

MoHTa®bT - BUK dur. 4. BHumaBante ga ce
NpunoKpuBaT nNpucodneHunaTa 3a 3akpensaHe Ha
WIMOOBBYHMUA KPpbr (4.1) 1 MawwmHata (4.2)!

4.4 LLinudoBbUEH maTepuan

Ha wnundosbuHKUTE KpbroBe Stickfix morar aa
Obaat 3akpenBaHW OBbP30O M NECHO MOAXOAALLUTE
3a TAX LUKYPKM M KeyeTa 3a WnndosaHe Stickfix.
CamosaKkpensalluute ce WNMHOBBYHU MaTepuanu
MPOCTO Ce HaTUCKaT BbPXY LWINPOBBYHMA KPbI (1.7)

W 3a4bPKALLOTO MOKPUTUE Ha LWNMOOBBYHKUA KPbI
Stickfix rn abpxu 3apaBo. Cnea padoTa LUKYpKUTe
Stickfix npocTto OTHOBO ce oTnensar.
LLInndoBBbUHMTE MaTepuany Tpadea Aa Obaar
& NOCTaBEHW KOHLIEHTPUYHO M OTBEPCTUATA Aa
CbBMnazar ¢ Te3n Ha LWINGOBBYHHUA KPBI.

a

TexHUuecKo obcnywBaHe U
noaabpHaHe

Mpeaun BcAKkakBu padoTa Mo MalluHaTta
& BuHaru Tpatsa 19 Aa Obae paseauHeHa oT

cHabABaHETO CbC CrbCTEH Bb3ayX.
Bcuukn pab®oTu No TeXHUYEeCKoTo oBOCIyXBaHe U
PEMOHTa, KOWTO M3MCKBAT OTBapAHe Ha Kopnyca
Ha aBuratend, TpA6Ba Aa O6baat M3BBLPLLBAHM
camo OT aBTopuaupaHa padoTuUiHULA 3a CEPBU3HO
oBcnyxBaHe.

5.1 MnacTUHKHU
Cnen npuén. 500 paboTHM YacoBe H1e NpenopbyBamMe
Na ObaaT CMeHeHW MNacTUHKUTE Ha MoTopa.

5.2 Cnupauka Ha WnMpOBBUHUA KPbr
MaHwertara (5.1) ce gonupa 40 WMdOBBUYHUA KPbI
W nNpegoTBparaBa Mo TO3W HaYMH HEKOHTPOMPAaHO
yBennuyaBaHe Ha 060pOTUTE Ha LLNMPOBBUHKUA KPbT.
Mo TO3W HaAUMH MaHLLeTaTa C BpeMeTo ce U3HOCBA
M KOrato CnuMpavyHoTO U AEWCTBWE 3amnoyHe Ada
Hamanaea, TA TpAbBa Aa 6bAe CMeHeHa C HoBa.
3a Tasu uen ceanete WnMdoBbBYHMA Kpbr. Cnea
ToBa Bre MoxeTe aa ocBoboaute MaHlleTata oT
dUKcHpalloTo cheadunHeHue (5.2) U Ja A cMeHuTe
C HOBa.

5.3 MasaHe

Cnen Aabnbwr npector 6es3 padoTa, Hanpumep
cnen HedenHata MouyuBKa, € HeoOXoAMMO npeau
3anouyBaHe Ha paofoTa Aa ce KanHata 1 40 2 Karnku
CMas0o4yHO Macno B CbeAWHUTENHUA eneMeHT (5.3)
Ha mMaluuHaTa.

54 CmsAHa Ha 3arnywuTens

3a da ce 3anasu NPOM3BOAMUTENHOCTTA Ha
NMHEBMAaTUUYHUA UHCTPYMEHT € HeoOXoAWMO Ha
PEenOBHU WHTepBanu Aa 6be CMeHsH 3arnyLumMTens
Ha CbeAUHWUTENHKA enemMeHT IAS 2.

5.5 MouncTBaHe Ha U3CMYKBaLLUTE KaHanu
Hue npenopbyBamMe WM3CMYyKBaLLWUTE KaHanu Ha
MalumHata (5.4) na 6baarta NOYUCTBaHW eAWH MbT
B ceAmMMuata (ocoBeHo Mpu WnudoBaHe Ha KUT OT
M3KyCTBEHA CMOJa) C Marika yetka 3a OyTUIKKU WK
C nnaTtHeH napuan.

6 MpuHagnemHocTH

PaboTeTe camMo C npeaBWAEHWTE 3a Tasu MallWHa
OPWIrMHANHU NMPUHAANEXHOCTU W pasxodBaHW Ma-
Tepuanu Ha Festool, Tbi KaTto Te3u CUCTEMHMU KOM-
MOHEHTUTE ca OMTUMAaSIHO CbracyBaHW MOMEeXay
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cu. Mpu paboTta ¢ NpUHaANEXHOCTHU U pasxoaBaHu
marepuanu OT ApYyru NpPOU3BOAMWTENU € BEPOATHO
€4HO NMOHWXEHO KayecTBO Ha paboTHUTE pesynTatu
W OorpaHuyeHWe Ha rapaHuMoHHUTE npeTeHuun. B
3aBMCUMOCT OT MPUITOXKEHMETO MOXKE [a Ce yBenin
M3HOCBAaHETO Ha MalluWHara Unu Aa ce NoBuLLM Balue-
TO NMYHO HaToBapBaHe. opadu ce nasete, nasere
Baluara malumHa v Bawmre rapaHunMOHHW NpeTeHunn
KaTo M3Mnons3Bare camo OPUrnHaIHKU NPUHaANEXHOCTH
W pasxoaBaHu marepuanu Ha Festool!

7 OTcTpaHsAiBaHe

He nsxsbpnsainTe ypepa 3aefHo C AOMAKUHCKUTE
otnaabum! [Npepanite ypena, npMHagnexxHoctute
M ormakoBKaTa 3a peuukianpaHe no bes3BpefeH 3a
okoNnHaTa cpepa HauuH. CnasBanTe BanupHuTe
HaLWoHanHW pasnopenbu.

8 FapaHuuna

3a HalwuTe ypeau HWe AaBamMe rapaHuus B Cryyan
Ha AedeKTr Nno mMarepuana unu npu n3padoTBaHeTo
B CbOTBETCTBME CbC CNEUMPUYHUTE 3a CTpaHara
3aKOHHM MOJNOXEHUA, KaTo Ha-Mankua cpok e 12
Meceua. B pamMKkuTa Ha cTpaHuTe-uneHkn Ha EBpo-
NencKuA Cblo3 CpoKa Ha rapaHuuaTa e 24 meceua
(c npeanaBABaHe Ha GakTypa unu KBuTaHuus). LLletn,
KOMWTO ca cneacTBre 0COOEHO Ha eCTECTBEHO U3HOC-
BaHe/amMopTu3auua, NnpetoBapBaHe , HenpaBWIHO
ofcny)kBaHe Unu ca NPUUYMHEHM OT NoTPedUTENs UK
OT APYrv NPUNOXEHWUA WK OT U3MOM3BaHe, KOETO
NpPOTUBOPEYM Ha PbkoBOACTBOTO MO obcny)BaHe,
WK KOUTO ca BUNM U3BECTHU B MOMEHTA Ha MOKyr-
Kara, OCcTaBar U3KIoYeHN OT rapaHumATa. CbLUO Taka
OCTaBaT U3KIIOYEHM LLETH NMPU M3MNOA3BaHE Ha HEOP-
FMHaNHW NPUHAANEXHOCT U pasxo[4BaHu Matepuanu
(HanpumMep WIMGOBBYHU KPpbrose).

Peknamaumu mMorat ga 6baat npusHati camo, ako
ypedbT 6bAe usnpareH odpaTtHO Ha 0CTaBuMKa WU
Ha elHa aBTopuaupaHa padoTUNHULA 32 CEpPBU3HO
oBcnykBaHe Ha Festool B HepasrnobeH sua. Cbxpa-
HABanTe nobpe PHKOBOACTBOTO MO 0OCIYXBaHETO,
yKasaHuATa 3a 6e30MacHOCT, CMChKa C pe3epBHUTE
4acTU U KBUTaHUMATA OT Nokynkara. [pu ToBa Baxkart
CbOTBETHUTE aKTyanHu rapaHuMOHHW YCOBUA Ha
NpPOW3BOAUTENA.

3abenemkKa

Bb3 OCHOBa Ha MOCTOAHHWTE HayuHW W Pa3BOMHM
padoTH cu 3anasBame NpPaBoTo Aa NMpPaBuUM U3MEHEHHA
Ha yKasaHWTEe TyK TEXHUYECKU AaHHM.

3anaBneHue 3a cbOoTBETCTBUE C HOpMUTe Ha EO

NMHeBMaTUUYHa eKCLLEeHTPUKOBA CepueH
wnaidmalumHa HoMep

LEX 2 125/3 492328
LEX 2 125/7 492329
LEX 2 150/3 491562
LEX 2 150/7 491524
LEX 2 150/11 494018
LEX 2 185/7 491525
loguHa Ha 3Haka CE: 2002

Huve 3aaBABamMe noa Halla co6cTBeHa OTrOBOPHOCT,
ye TO3W NPOAYKT OTroBapsA Ha CNeaAHWTE HOPMU UK
HopMaTUBHKW AOKYyMeHTU. EN 792-8 B cboTBeETCTBME
C NpaBunata Ha pasnopendu 98/37/EG (no 28. aek.
2009), 2006/42/EO (ot 29 pgek. 2009r.).

HauanHuk otgen “M3scnepsaxe, paspaboTka, Tex-
HWUYEeCKN OOKyMeHTaumnsa”
< Festool GmbH
Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen
Dr. Johannes Steimel
11.01.2010

«:)/m C}t JGZ ot et atn Q»M(

REACh 3a npoayktu Festool, TexHuTe npuHag-
JIE)XHOCTU U KOHCYMaTHUBM:

REACh e BanugHaTta ot 2007r. 3a yana Espona
“Paznopenba 3a xumukanute”. Hue kaTo ,moc-
nenBau, notpebuten”, T.e. KaTto NpoM3BOAUTEN
Ha M3penuns, Cb3HaBaMe HaleTo 3afb/KeHne Aa
MHPOpPMMpaMe HalLUTe KIMeHTW. 3a fla MOXeM Aa
Bu nHpopmMmnpamMe 3a akTyanHoOTO CbCTOAHUE M 33
Bb3MOXHM MaTepuann oT cNUcbka Ha KaHauga-
TUTe B HalLWTe U3Lenus, Hue cb3gagoxme 3a Bac
cnepHata ctpaHuua B NHtepHeT: www.festool.
com/reach
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Tehnilised andmed
Lihvtalla 1abimoot

- LEX 2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm
Ajam: surudhu-lamellmootor

Toorohk 6 baari

Podrlemiskiirus
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/83,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 min’'
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 min
Vongete arv
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000 - 16000 min
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min™
Vonke labimoot
- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 mm

- LEX 2 150/11 11 mm
Ohukulu nimivdimsusel 390 I/min
Kaal

- LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
- LEX 2 185 1,4 kg

Nimetatud joonised leiate mitmekeelsest kasutus-
juhendist.

Siimbolid

AN
>

1 Ettendhtud kasutusotstarve
Seade on ette nahtud puidu, plastmaterjalide, metalli,
Kivi, litmaterjalide, varvi-/lakikihtide, pahtlimassi ja
teiste sarnaste materjalide lihvimiseks ja poleerimi-
seks. Asbestisisaldavate materjalide t66tlemine on
keelatud.
Kasutusotstarbele mittevastava t66 tottu
& tekitatud kahjude ja dnnetuste eest vastutab
kasutaja.
2 Enne kasutuselevottu pédrake tahele-
panu alljargnevale
Ohutusjuhised
Ettevaatust! Enne suruohutooriista kok-
kupanekut, kasutamist, parandamist,
hooldamist ja tarvikute vahetamist lugege
labi koik ohutusnouded ja juhised. Ohutusnoue-

te ja juhiste eiramine voib kaasa tuua raskeid
vigastusi.

Ettevaatust: oht!

Kanda kaitseprille.

Juhis, tutvuge markustegal

2.1

Hoidke koik seadmega kaasasolevad dokumendid
alles ja seadme edasiandmisel teistele isikutele
edastage ka nimetatud dokumendid.

a) Hoidke oma té6piirkond korras. Segadus
tookohal voib pohjustada donnetusi.

b) Arvestage iimbritseva keskkonna méjudega.
Arge jatke surudhuseadmeid vihma kétte. Hoolitse-
ge hea ventilatsiooni eest. Arge kasutage surudhu-
seadmeid sUttivate vedelike voi gaaside laheduses.

c) Hoidke lapsed eemal. Arge laske teistel ini-
mestel surudhuseadet voi surudhuvoolikut puu-
dutada. Hoidke teised inimesed todpiirkonnast
eemal.

d) Hoidke suruohuseadmeid kindlas kohas. Ka-
sutusvalisel ajal tuleks surubhuseadmeid hoida
kuivas ja lukustatud kohas, lastele ligipaasmatu-
na.

e) Kasutage antud t66 jaoks oiget suru6huseadet.
Arge kasutage surudhuseadet otstarbel, milleks
see ei ole ette nahtud.

f) Kandke sobivat té6réivastust. Arge kandke
laiu rdivaid ega ehteid, need vdivad jadda sead-
me poOdrlevate osade vahele. Valistingimustes
t66tades on soovitav kanda kummikindaid ja
mittelibisevaid jalatseid. Pikkade juuste korral
kandke peakatet.

g) Kandke kaitseprille. Tolmutekitavate t6o6de
korral kandke hingamisteede kaitsemaski.

h) Uhendage seadmega dratombesiisteem.
Veenduge, et olemasolevad tolmu aratémbe
seadmed on kilge Uhendatud ja et neid kasuta-
takse digesti.

Pidage kinni tervistkahjustava tolmu ja auru
suhtes kehtivatest siseriiklikest eeskirja-
dest.

Tolmu ja auru eraldumise minimeerimiseks
kaitage ja hooldage suruchutooriista vastavalt
kaesolevas kasutusjuhendis toodud soovitus-
tele ning kasutage Festooli pakutud tarvikuid
ja osi.

Juhtige jaakohk ara nii, et tolmu uleskeeru-
tamine tolmu sisaldavas keskkonnas oleks
viidud miinimumini.

i) Arge kasutage surudhuvoolikut otstarbel,
milleks see ei ole ette ndhtud. Surudhusead-
me transportimisel ei tohi seda kunagi hoida
surudhuvoolikust. Kaitske surudhuvoolikut kuu-
muse, Oli ja teravate servade eest.

Arge suunake 6huvoogu kunagi iseenda ega
teiste inimeste poole.

i) Kinnitage té66deldav toorik. Kasutage tooriku
kinnitamiseks kinnitusvahendeid voi kruustan-
ge. Nii pusib toorik kindlamalt paigal kui kdega
hoides ja lisaks on Teil mélemad kaed tdoriista
k&sitsemiseks vabad.
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k)

)]

Viltige ebanormaalset kehaasendit. Vdtke
stabiilne asend ja séilitage kogu aeg tasakaal.
Hooldage oma t66riistu korralikult. Hoidke
todriistad teravad ja puhtad, nii saate nendega
téotada paremini ja ohutumalt. Jargige juhiseid
hoolduse ja tarvikute vahetuse kohta.
Kontrollige surudhuvoolikut regulaarselt ja laske
see vigastuste korral volitatud t6dkojas valja va-
hetada.

Hoidke k&epidemed kuivad ja vabad odlist ja
maardest.

m) Lahutage surudéhuvoolik surudohuvarustusest.

n)

o)

P)

qa)

r)

ajal, mil Te seadet ei kasuta, samuti enne seadme
hooldust ja tarvikute, nt saeketta, puuri, freesi
vahetust.

Arge jitke seadme kiilge reguleerimis-vot-
meid. Enne sisselllitamist veenduge, et votmed
ja reguleerimistarvikud on eemaldatud.

Viltige seadme tahtmatut kiivitamist. Arge
kandke surudhuvarustusega tihendatud surudhu-
seadet, hoides sérme seadme toitelUlitil. Veendu-
ge, et toitellliti on surudhuvooliku Ghendamisel
surudhuvarustusega valja lulitatud.

Olge tdhelepanelik. Jalgige, mida teete. Toimige
mdistlikult. Arge kasutage surudhuseadet, kui Te
ei suuda t6ole keskenduda.

Seadme kasutajad ja hooldajad peavad sead-
me suuruse, mootmete ja voimsusega fuusi-
liselt toime tulema.

Kontrollige suru6huseadet voimalike kahjus-
tuste suhtes. Enne surudhuseadme edasist ka-
sutamist tuleb kontrollida, kas kaitseseadised voi
kergete kahjustustega osad tootavad laitmatult ja
nduetekohaselt. Veenduge, et liikuvad osad to66-
tavad laitmatult ega kiildu kinni ja et kdik osad on
terved. Surudhuseadme laitmatu t66 tagamiseks
peavad koik osad olema 6igesti monteeritud ja
vastama koikidele nduetele. Kahjustatud kaitse-
seadised ja osad tuleb lasta parandada vdi valja
vahetada volitatud to6kojas, kui kasutusjuhendis
ei ole margitud teisiti. Vigastatud lUlitid tuleb lasta
vélja vahetada remonditddkojas. Arge kasutage
surubhuseadet, mida ei saa lulitist korralikult
sisse ja valja lUlitada.

Kasutage iiksnes kasutusjuhendis loetletud
vOi tootja poolt (kataloogis) soovitatud tar-
vikuid ja lisaseadmeid. Teiste tarvikute ja lisa-
seadmete kasutamine tagajarjel tekib vigastuste
oht seadme kasutaja jaoks.

Laske oma surudohuseade parandada volita-
tud tédkojas. Kaesolev surudhuseade vastab
asjaomastele ohutusnduetele. Parandustdid tohib
teostada ainult vastava ala asjatundja, vastasel
korral tekib vigastuste oht seadme kasutaja
jaoks.

t)

u)

v)

2

2.3

2

Seda suruohuseadet voivad kokku panna,
seadistada ja kasutada iiksnes asjaomase et-
tevalmistuse ja valjaoppega isikud. Valjaoppe
ja kvalifikatsiooni puudumisel on tooonnetuste
esinemise oht suurem.

Suruohutooriista ei tohi modifitseerida. Muu-
datused voivad vahendada ohutusmeetmete
tohusust ja suurendada kasutajale avalduvaid
ohte.

Hoidke seadet oigesti. Olge valmis tavaliseks
voi ootamatuks lilkumiseks - hoidke molemad
kaed vabad.

Ohutusjuhised seadme kohta

Kui lihvimisel tekib plahvatusohtlikku voi isesiittivat
tolmu, jargige tingimata tdodeldava materjali tootja
poolt antud juhiseid.

Todtamisel voib tekkida kahjulikku/murgist tolmu
(nt pliisisaldusega varvikihtide, mdéningate pui-
duliikide ja metalli to6tlemisel). Taolise tolmuga
kokkupuude vdi selle sissehingamine voib kah-
justada seadme kasutaja vOi |dheduses viibivate
isikute tervist. Pidage kinni Teie riigis kehtivatest
ohutusnduetest. Uhendage td6riist sobiva &ra-
tdmbeseadmega. Oma tervise kaitseks kandke
P2-kaitsemaski.

Toorohku 6,5 baari ei tohi Uletada.

Seadet tohib kasutada Uksnes lihvpaberiga. Lihvke-
taste ja I0ikeketaste kasutamine ei ole lubatud.
Tootage vaid digesti ettevalmistatud surudhuga.
See on tagatud, kui kasutate Festool-6huvarustus-
Uksust VE.

Kandke sobivat isiklikku kaitsevarustust: kdrvaklap-
pe, kaitseprille, tolmutekitavate t66de korral tolmu-
maski, karedapinnaliste materjalide tootlemisel ja
instrumendi vahetamisel kaitsekindaid.

Tarviku lubatud poorete arv peab olema vahe-
malt sama suur nagu seadme maksimaalne
poorlemiskiirus. Tarvikud, mis poorlevad luba-
tust kiiremini, voivad puruneda.

Tundmatus keskkonnas tegutsege ettevaatli-
kult. Esinevad ohud varjatud elektrijuhtmete,
gaasi- voi veetorude naol. Veenduge, et ei esine
elektrijuhtmeid, gaasitorusid vmt, mille vigas-
tamine seadmega on ohtlik.

Teised ohud

Vaatamata koikide oluliste juhiste jargimisele
vOib seadme kasutamisel esineda ohte, mida
pohjustavad:
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2.4 Emissioonivaartused

Vastavalt EN ISO 15744/EN ISO 8662 mdoddetud
thdpilised vaartused on:

Hinnatud kiirendus

LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 < 2,5 m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Mootehalve K=1,5m/s?
Mdiratase 70 dB(A)

Tootamisel voib muratase Uletada 85 dB(A).
Kandke korvaklappe!

O

Toodud andmed vibratsiooni ja mira kohta moo-
deti standardile EN ISO 15 744/EN IS0 8662 vas-
tavatel kontrolltingimustel ja need voimaldavad
seadmeid omavahel vorrelda. Andmed sobivad ka
tooriista kasutamisel tekkiva vibratsioonija mira
esialgseks hindamiseks.

Toodud andmed kehtivad juhul, kui suruohutoo-
riista kasutatakse pohiliselt ettenahtud toodeks.
Kui suruohutooriista kasutatakse aga muudeks
toodeks, teiste tarvikutega voi ebapiisavalt hool-
datuna, voivad vibratsioon ja mira osutuda toope-
rioodi jooksul tervikuna tunduvalt suuremaks.
Vibratsiooni ja mira tapseks hindamiseks ette-
antud tooperioodi jooksul tuleb arvese votta ka
selles sisalduvaid tiihikdigu- ja seisuaegu. See
voib vibratsiooni- ja mirataset tootamise kogu-
perioodi loikes tunduvalt vahendada.

3 Uhendamine surudhuvarustusega ja
kasutuselevott
& Veenduge, et surudhuvarustusega henda-
misel on seade vélja lUlitatud.
3.1 Surudhu ettevalmistamine
Et tagada Festool surudhuseadmete laitmatu t60,
tuleb alati t6otada Festool-dhuvarustusiksusega
VE. Ohuvarustusiiksus koosneb filtrist, regulaatorist,
kondensaadi véljalaskeavast ja dlitajast ning tagab
puhta, kondesaadivaba ja 8litatud surudhu. Olitaja
tuleb seejuures reguleerida nii, et umbes iga 7-10
minuti tagant lisatakse surudhule tilk oli. Kahjustused,
mis tekkivad surudhu puuduliku ettevalmistuse taga-
jarjel, ei kuulu garantii korras parandamisele. Kuni
kahe Festool surubhuseadme kasutamisel soovitame
3/8”-lhenduskeermega varustusiksust. Surudhuva-
rustuse jaoks tuleb valida kompressor, mis toimetab
6 baarise t60rohu juures edasi 6hku mahus vahemalt

500 I/min. Voolikuslisteem peab olema piisavalt suure
labimdoduga (minimaalselt 9 mm).

3.2 IAS 2-vooliku ithendamine
Ekstsentriklihvmasin on surudhuseade, mis on ette
nahtud Uhendamiseks Festool-IAS 2-slsteemiga.
See voolikuslsteem (hendab Uhes voolikus kolm
funktsiooni:

- surudhuvarustus (1.1)

- jaakohu tagasisuunamine (1.2)

- tolmu aratdmme (1.3)

Uhendamine ja lahutamine - vt joonist 3.

3.3 Kasutuselevott
Surubhuseadme sisselllitamiseks vajutage hoovale
(2.1). Kui hoob vabastada, lilitub seade valja.

4 Masina seadistused
Enne mis tahes t60de teostamist seadme
& kallal tuleb seade surudhuvarustusest alati
lahutada.
4.1 P6o6rlemiskiiruse reguleerimine
Podrete arvu saab regulaatoriga (2.2) vahemikus
6500 kuni 8000 p™" vai 6000 kuni 7000 p™" (LEX 2

150/11) sujuvalt reguleerida. Niiviisi saab seadistada
iga materjali jaoks optimaalse |dikekiiruse.

Aratomme

Lihvimistolm tdmmatakse labi lihvtallas
asuvate aratdbmbekanalite &ra vahetult tek-
kekohas. Optimaalse aratdmbe tagamiseks
soovitame kasutada Festool surudhusead-
mete jaoks ette nahtud automaatse sisse- ja
valjalllitusega aratdmbeseadmeid.

4.2

N

4.3 Lihvtallad
Lihvtallad on soltuvalt [abimdddust erineva
& raskusega. Vale suurusega lihvtalla pai-
galdamine pdhjustab seadmel lubamatult
suure vibratsiooni.
Kasutage Uksnes vigastamata takjakinnitusega lihv-
taldu. Vastavalt toddeldavale pinnale saab seadet
varustada erineva kdvadusega lihvtaldadega.
Kova: pindade jamelihvimiseks, servade lihvimiseks.
Pehme: universaalselt kasutatav nii jame- kui peen-
lihvimiseks, nii tasastel kui kumeratel pindadel.
Ulipehme: vormidetailide, kumerate pindade, raa-
diuste peenlihvimiseks.
Ulipehmet talda ei tohi kasutada mudeli-
gaLex 2 150/11!
Mitte kasutada servade lihvimiseks!

Montaaz - vt joonist 4. Veenduge, et lihvtalla (4.1)
ja seadme (4.2) avad oleksid kohakuti!
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4.4 Lihvimistarvikud
Stickfix-lihvtallale saab kiiresti ja lihtsalt kinnitada so-
bivaid Stickfix-lihvpabereid ja Stickfix-lihvvilte. Suruge
isekinnituvad lihvimistarvikud lihtsalt lihvtallale (1.7),
tanu Stickfix-lihvtalla nakkuvale kattele kinnituvad
need tugevalt. Parast kasutamist tdmmake Stickfix-
lihvpaberid lihvtallalt maha.

Lihvimistarvikud tuleb paigaldada kontsentri-
& liselt, et nende augumuster Uhtiks lihvtalla
omaga.

5 Hooldus
Enne mis tahes t6d6de teostamist seadme
& kallal tuleb seade surudhuvarustusest alati
lahutada.
Koiki mootorikorpuse avamist ndudvaid hooldus- ja
remonditdid tohib teha ainult volitatud klienditeenin-
dustddkoda.

51 Lamellid
Mootori lamellid tuleks umbes 500 t66tunni méodu-
des valja vahetada lasta.

5.2 Lihvtalla pidur

Mansett (5.1) riivab lihvtalda ja hoiab ara lihvtalla
kontrollimatu Ulestdusmise. Seejuures kulub manSett
aja jooksul. Kui pidurdustoime on vahenenud, tuleb
mansett valja vahetada. Selleks tuleb lihvtald maha
votta. Siis saab manseti sneppertihendusest (5.2)
vabastada ja uuega asendada.

5.3 Maarimine

Parast pikemat seismist, nt parast nadalavahetust,
tuleb enne seadme kasutuselevottu lisada surudhu
Uhenduskohta (5.3) 1 kuni 2 tilka oli.

5.4 Miirasummuti vahetus

Surudhuseadme tookindluse séailitamiseks tuleb
regulaarselt vélja vahetada IAS 2-Uhenduse kiljes
olev mUrasummuti.

5.5 Aratombekanalite puhastus

Soovitame aratdmbekanaleid (5.4) puhastada kord
nadalas (eriti stinteetilist vaiku sisaldavate pahtlikih-
tide lihvimisel) vaikese harja voi riidest lapiga.

6 Lisavarustus

Kasutage Uksnes selle seadme jaoks ette nahtud
Festooli originaaltarvikuid ja -materjale, kuna need
susteemikomponendid on Uksteisega optimaalselt
kohandatud. Teiste tootjate tarvikute ja materjalide
kasutamisel on tdené&oline t66tulemuste halvenemine
ja garantiinbuete kitsenemine. Soltuvalt kasutusots-
tarbest voib suureneda seadme kulumine voi koor-
mus seadme kasutajale. Seetdttu kaitske ennast,
oma seadet ja garantiid, kasutades ainult Festooli
originaaltarvikuid ja -materjale!

7 Utiliseerimine

Arge kiidelge seadet koos olmejiditmetega! Uti-
liseerige seade, lisatarvikud ja pakend keskkon-
nasaastlikult! Jargige riigis kehtivaid asjaomaseid
eesKkirju.

8 Garantii

Anname oma seadmetele materjali- vdi tootmisviga-
de osas garantii vastavalt kasutusriigi digusaktidega
maaratud tingimustele, kuid mitte vdhem kui 12
kuud. ELi riikides on garantiiaeg 24 kuud (tdenda-
takse arve voi saatelehega). Defektid, mis on pdh-
justatud normaalsest kulumisest, tlekoormamisest,
nduetevastasest kasutamisest voi kasutaja enda
poolt tekitatud kahjustustest vdi kasutusjuhendile
mittevastavast kasutamisest, samuti defektid, mis
olid ostuhetkel teada, garantii alla ei kuulu. Samuti
ei ole hdlmatud kahjustused, mis on tingitud sellest,
et kasutatud ei ole originaaltarvikuid ja -materjale
(nt lihvtaldu).

Noudeid saab aktsepteerida ainult siis, kui seade on
saadetud lahtivotmatult tagasi hankijale voi Festooli
volitatud klienditeenindustdokotta. Hoidke kasutusju-
hend, ohutusjuhised, varuosade nimekiri ja ostutSekk
hoolikalt alles. Muus osas kehtivad valmistajatehase
asjaomased garantiitingimused.

Markus

Pidevast uurimis- ja arendustdost tulenevalt on
siintoodud tehniliste andmete muudatused vdima-
likud.
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EG-vastavusdeklaratsioon

Suruohuekstsentriklihvmasin  Seerianumber

LEX 2 125/3 492328
LEX 2 125/7 492329
LEX 2 150/3 491562
LEX 2 150/7 491524
LEX 2 150/11 494018
LEX 2 185/7 491525
CE-maérgise omistamise aasta: 2002

Kinnitame ainuvastutusel, et kdesolev toode vastab
jargmistele standarditele ja normdokumentidele.

EN 792-8 vastavalt direktiivide 98/37/EG (kuni 28.
dets. 2009), 2006/42/EU (alates 29. dets. 2009).

Uurimis-, arendus- ja tehnilise dokumentatsiooni
osakonna juhataja
Festool GmbH
Ce€ Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen
Dr. Johannes Steimel
11.01.2010

oo @ Jlwnes s

REACh Festool toodete, lisatarvikute ja mater-
jalide kohta

REACh on alates aastast 2007 kogu Euroopas
kehtiv kemikaalide maarus. Tootjatena oleme
teadlikult klientide teavitamise kohustusest. Et
Teid alati koigega kursis hoida ja anda Teile tea-
vet voimalike meie toodetes sisalduvate aine-
te kohta, loime Teie jaoks jargmise veeibisaidi:
www.festool.com/reach
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Festool GmbH

Wertstraf3e 20 FESTDDL
D-73240 Wendlingen

Telefon: 07024/804-0

Telefax: 07024/804-20608

http://www.festool.com

LEX 2 125/3, 125/7
LEX 2 150/3, 150/7, 150/11
LEX 2 185/7

Izvornik naputka za uporabu
Pneumatska ekscentarska brusilica

468108_007
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Tehnicki podatci
Promjer brusni tanjur

- LEX 2125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm
Zagon: pneumatski lamelni motor

Pogonski tlak (pneumatski tlak): 6 bara

Broj okretaja
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/83,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 min"
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 min™
Radni podizaji
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000 - 16000 min™
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min"
Hod brusenja
- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 mm

- LEX 2 150/11 11 mm
PotroSnja zraka pri nazivnom opterecenju

390 I/min
Tezina
- LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
- LEX 2 185 1,4 kg

Navedene slike nalaze se u viSejezi¢noj uputi za
uporabu.

Simboli

& Upozorenje od opce opasnosti

Citati naputak/upozorenja

1 Namjenska uporaba
Stroj je namjenski predviden za brusenje i poliranje
drva, sintetickog materijala, metala, kamena, kom-
paudnog materijala, boja/lakova, mase za popu-
njavanje i slicnih materijala. Ne smiju se obradivati
materijali koji sadrze azbest.
Za Stete i nezgode pri nenamjenskoj uporabi
& odgovornost snosi korisnik.
2 Prije stavljanja u pogon vodite racuna
o sljedeéem
2.1 Sigurnosne upute
& Upozorenje! Procitajte i shvatite sva sigur-

nosna upozorenjaisve naputke prije nego
sto pristupite uredivanju, koristenju, po-

Nosite zastitu za organe sluhal

pravljanju, servisiranju pneumatskog alata ili
prije nego Sto vrsite mijenjanje elemenata pri-
bora. Pogrjeske prilikom pridrzavanja upozorenja
i naputaka mogu izazvati zadobivanje teskih oz-
ljeda.

Cuvajte sve priloZene isprave i predajte stroj dru-
goj osobi samo zajedno sa ovim ispravama.

a) Drzite vase podrucje rada u urednom stanju.
Nered u podrucju rada moze izazvati nesrece.

b) Uzmite u obzir utjecaje okoline. Ne izlazite
pneumatske alate kiSi. Pobrinite se za dobru
rasvjetu. Ne upotrebljavajte pneumatske alate u
blizini zapaljivih tekuc¢ina ili plinova.

c) Ne dopustite djeci pristup. Ne dopustajte
drugim osobama da diraju pneumatski alat ili
gipku cijev za tlaceni zrak. Ne dopustajte drugim
osobama pristup u vase podrucje rada.

d) Cuvajte vas pneumatski alat na sigurnome
mjestu. Nekoristene pneumatske alate treba
pohraniti na suhom, uzvisenom ili zaklju¢anom
mjestu, izvan dohvata djece.

e) Upotrebljavajte prikladni pneumatski alat. Ne
upotrebljavajte pneumatski alat u svrhe za koje
nije predviden.

f) Nosite prikladnu radnu odjecéu. Ne nosite
Siroku odjecu ili nakit! Moze biti zahvaceno od
pokretljivih dijelova. Kod radova pod vedrim ne-
bom preporucava se uporaba gumenih rukavica
i zaStitne obuce. Ako imate dugu kosu nosite
mrezu za kosu.

g) Nosite zastitne naocale. Kod radova kod kojih
nastaje praSina koristite masku za disanje.

h) Prikljucite napravu za usisavanje prasine.
Provjerite da su postoje¢e naprave za usisavanje
prasine priklju¢ene i da se koriste na ispravan
nacin.

Postivajte regionalna sigurnosna upozorenja
za prasine i pare koje stetno djeluju na zdrav-
lje.

Vrsite operativan rad i servisiranje pneumat-
skog alata sukladno preporukama koje su
sadrZane u ovom naputku i koristite elemente
pribora i montazne elemente koje nudi Festool,
kako bi oslobadanje prasine i para smanjili na
minimalnu mjeru.

Vrsite odvod odlaznog zraka na nacin da je
uskovitljavanje prasine u sredinama koje sa-
drze prasinu smanjeno na minimalnu mjeru.

i) Ne upotrebljavajte gipku cijev za tla¢eni zra-
ku u svrhe za koje nije namjenjena. Ne nosite
pneumatski alat nikako drzec¢i ga za gipku cijev
za tlaCeni zrak. Zastite gipku cijev za tlaCeni zrak
od vrucine, ulja i ostrih bridi.

Ne usmjeravajte mlaz zraka nikada prema sebi
samom ili prema drugim osobama.
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)

k)

Osigurajte izradak. Uporabite zatezne naprave
ili Skripac za ucvrSc¢ivanje izratka. Time ¢Cete ga
sigurnije drzati nego rukom, a osim toga imate
obe ruke slobodne za posluzivanje pneumatskog
alata.

Izbjegavajte abnormalno drzanje tijela.
Osigurajte siguran polozaj i drzite ravnotezu u
svakom trenutku.

Obavljajte savjesno odrzavanje vasih alata.
Vodite brigu o tome da alati budu ostri i Cisti
kako bi mogli bolje i sigurnije raditi. Pridrzavajte
propise za odrzavanje i upute za izmjenu alata.
Redovito provjeravajte gipku cijev za tlaceni zrak i
u slu€aju oStecenja povjerite zamjenu istoga ovla-
Stenom strucnjaku. Rucke moraju uvijek biti suhe.
Ne smiju biti one&is¢enje uljem i masnocom.

m) Odvojite gipku cijev za tlaceni zrak od

0)

P)

q)

r)

uredaja za opskrbu tlacenim zrakom. Kod
neuporabljivanja pneumatskog alata, prije odr-
zavanja i kod izmjene nasadnog alata kao npr.
list pile, svrdlo, glodalo.

Ne ostavljajte utaknute klju€eve za alat. Pro-
vjerite prije ukljuCivanja da su uklonjeni kljucevi i
alati za namjestanje.

Sprjecavajte slucajno zaletanje. Ne nosite
pneumatski alat koji je priklju¢en na uredaj za op-
skrbu tlacenim zrakom tako da prst drzite na pri-
tisnoj sklopki. Provjerite da je sklopka isklju¢ena
kada gipku cijev za tlaCeni zrak prikljuCujete na
uredaj za opskrbu tlacenim zrakom.

Budite koncentrirani. Obracajte paznju na
ono Sto radite. Latite se posla s razboritoScu.
Ne upotrebljavajte pneumatski alat ako niste
koncentrirani.

Rukovateljiosoblje za servisiranje mora fizicki
biti u stanju savladati rukovanje strojem s ob-
zirom na velic¢inu, masu i snagu istoga.
Provjerite mozebitnu oste¢enost pneumat-
skog alata. Prije dalje uporabe pneumatskog
alata mora se savjesno preispitati besprijekorna
i namjenska funkcija zastitnih uredaja ili lakSe
oStecenih elemenata. Provjerite besprijekornu
funkciju pokretljivih dijelova, njihov nesmetani
hod i neoStec¢enost elemenata. Svi elementi mo-
raju biti ispravno montirani i moraju ispunjavati
sve uvjete kako bi bio zajam&en besprijekoran
rad pneumatskog alata. Ostec¢eni zastitni uredaji
i elementi moraju se stru¢no popraviti ili zamjeniti
od strane ovlastene specijalizirane radionice,
ukoliko u naputku za uporabu ne stoji nesto
drugo. OStec¢ene sklopke moraju se zamijeniti u
radionici za servisiranje uredaja. Ne upotreblja-
vajte pneumatski alat kod kojeg se sklopka ne
da ukljuciti i iskljuditi.

Upotrebljavajte samo pribor ili dodatne
uredaje koji se navode u naputku za uporabu

s)

t)

u)

v)

2.
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ili koje preporuc¢ava proizvoda¢ (katalog).
Uporaba drugih nasadnih alata i drugog pribora
moze vas dovesti u opasnost od ozljedivanja.
Povjerite popravak vaseg pneumatskog alata
struénoj osobi. Ovaj pneumatski alat zadovo-
ljava doticne odredbe o sigurnosti. Izvodenje
popravaka dopusteno je samo stru¢noj osobi,
u suprotnome moze doci do nesreca za korisni-
ka.

Uredivanje, namjestanje i koristenje ovog
pneumatskog alata dopusteno je iskljucivo
kvalificiranim i Skolovanim osobama. Bez
kvalifikacije i Skolovanja prijeti povecana opa-
snost od nesreca.

Nije dopusteno poduzimanje preinaka na
ovom pneumatskom alatu. Preinake mogu
smanjiti djelotvornost mjera sigurnosti i po-
vecati rizike za rukovatelja.

Drzite stroj na pravilan nacin. Budite pripravni
na ispravljajuée djelovanje protiv uobicajenih
ili iznenadnih gibanja - drzite obe Sake u pri-
pravnosti.

2 Sigurnosna upozorenja specificna za
stroj
Ako prilikom brusenja dolazi do stvaranja eksplo-
zivne ili samozapaljive praSine, onda se obve-
zno moraju postivati upute za obradu koje daje
proizvoda¢ materijala.
Kod rada moze doc¢i do stvaranja stetnih/otrovnih
prasina (npr. premaz koji sadrzi olovo, neke vrste
drva i metala). Doticanje ili udisanje ove prasSine
moze predstavljati ugrozavanje za posluzitelja ili
za osobe koje se zadrzavaju u blizini. Postivajte
sigurnosne propise koji su u vasoj drzavi na snazi.
PrikljuCite alat na prikladan usisni uredaj. Radi za-
Stite vaSeg zdravlja nosite masku za zastitu diSnih
puteva kategorije P2.
Pogonski tlak ne smije prekoraditi 6,5 bara.
Koristenje stroja dopusteno je samo sa brusnim
papirom. Brusna tijela ili rezne plo&e nisu dopu-
Stene.
Radite samo sa ispravno pripremljenim kompri-
miranim zrakom. To je zajamCeno ako koristite
Festoolovu opskrbnu jedinicu VE.
Nosite prikladnu osobnu zastitnu opremu: zastitne
suSalice, zaStithe naocdale, masku za zastitu od
praSine pri radu, kod kojeg nastaje prasina, zastit-
ne rukavice kod obrade hrapavih materijala i kod
zamjene alata.
Dopusteni broj okretaja za pribor ne smije biti
nikako manji od maksimalnog broja okretaja koji
je naznacen na stroju. Moze doc¢i do raspuknuca
dijelova pribora koji se okreéu brze nego sto je
dopusteno.
Postupajte oprezno u nepoznatoj sredini.



Mogu prijetiti skrivene opasnosti koje polaze od
elektric¢nih vodova ili ostalih opskrbnih vodova.
Provjerite da nema elektric¢nih vodova, plinskih
cjevovoda itd. koji bi u slu¢aju ostecivanja prili-
kom koristenja stroja mogli izazvati ugrozava-
nje.

2.3 Neizbjezni rizici

Uprkos pridrzavanju svih relevantnih gradevinskih

propisa prilikom uporabe stroja mogu se pojavlji-

vati dodatne opasnosti, npr:

e |zbacivanje komada izratka,

e |zbacivanje elemenata alata kod osStecenih ala-
ta,

e Emisija buke,

* Emisija drvne prasine.

2.4 Emisijske vrijednosti

Vrijednosti, utvrdene prema EN ISO 15744/EN ISO
8662, iznose tipicno:

Ocjenjeno ubrzanje

LEX 2125/7, LEX 2 185/7 < 2,5 m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Nesigurnost K=15m/s?
Razina zvucnog tlaka 70 dB(A)

Kod rada moze doc¢i do prekoracenja razine
@ buke od 85 dB(A).

Nosite zastitu za organe sluha!
Navedene vrijednosti emisija (vibracija, buka)
mjerene su sukladno uvjetima za ispitivanje u
EN-u 60745 i sluze za usporedbu strojeva. Tako-
der su prikladne za privremeno procjenjivanje
opterecéenja vibracijama i bukom prilikom uporabe
stroja.

Navedene vrijednosti emisija predstavljaju one
svrhe pneumatskog alata za koje se uglavnom
upotrebljava. Medutim, ako se pneumatski alat
upotrebljava u druge svrhe, drugim operativnim
alatima ili u nedostatno servisiranom stanju, onda
to mozZe znatno povedati opterecenje vibracijama
i bukom kroz cijelo razdoblje rada.

Za precizno procjenjivanje tijekom definiranog
razdoblja rada potrebno je takoder voditi racuna
o vremenima unutar tog razdoblja rada, u kojima
je stroj u praznom hodu ili van uporabe.Time je
moguce znatno smanjenje opterecenja tijekom
cijelog razdoblja rada.

3 Pneumatski prikljuc¢ak i stavljanje u
pogon
Prilikom prikljuCivanja uredaja za opskrbu
& tlagenim zrakom obratite paznju na to da je
pneumatski alat iskljucen.

3.1 Pripremanje tlacenog zraka

Da bi bila zajam&ena besprijekorna funkcija Festo-
olovih pneumatskih alata mora se uvijek raditi sa
Festoolovom opskrbnom jedinicom VE. Sastavljena
od filtera, regulatora, ispusta za kondenzat i mazalice
opskrbna jedinica osigurava Cisti i uljem podmazani
komprimirani zrak bez kondenzata. Pri tome valja
mazalicu namjestiti tako da se komprimiranom zraku
svakih 7-10 minuta dodaje kap ulja. Stete koje na-
staju na temelju neispravnog pripremanja tlatenog
zraka izuzete su iz prava na jamstvo. Pri koriste-
nju do najvise dva Festoolova pneumatska alata
preporuc¢avamo opskrbnu jedinicu sa prikljuckom
od 3/8”. Za opskrbu tlacenim zrakom valja izabrati
kompresor koji transportira najmanje 500 I/min uz
pogonski tlak od 6 bara. Cijevovodni sustav mora
imati promjer dostatne dimenzije (min. 9 mm).

3.2 Priklju¢ak gipka cijev IAS 2
Ekscentricna brusilica je pneumatski alat za
prikljuCivanje na Festoolov sustav IAS 2. Ovaj sustav
gipkih cijevi ujedinjuje tri funkcije u jednoj gipkoj
cijevi:

- opskrba tlatenim zrakom (1.1)

- povrat odlaznog zraka (1.2)

- usisavanje prasine (1.3)

PrikljuCivanje i razdvajanje - vidi sliku 3.

3.3 Stavljanje u pogon

Pritiskanjem poluge (2.1) vrsi se ukljuCivanje pneu-
matskog alata. Stroj se ponovo isklju€uje &im pustite
polugu.

4 Podesavanja na stroju
Prije svih radova na stroju potrebno je stroj
& uvijek razdvojiti od uredaja za opskrbu
tlacenim zrakom.
4.1 Regulacija broja okretaja
Prilagodavanje broja okretaja moguce je pomo-
¢u izvrSnog kola (2.2), i to kontinuirano izmedu
6500 i 8000 min-1 odn. 6000 i 7000 min-1 (LEX 2
150/11).

Time mozete brzinu rezanja optimalno prilagoditi
pojedinatnom predmetu obrade.

4.2

N

Uredaj za usisavanje

PraSina od bruSenja usisava se izravno
na mjestu istiranja kroz usisne kanale u
brusnom tanjuru. Da bi bilo zajamc¢eno opti-
malno usisavanje prasine preporuavamao
uporabu Festoolovih uredaja za usisavanje
sa automatikom za ukljucCivanje/iskljucivanje
za pneumatske strojeve.
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4.3 Brusni tanjur

Brusni tanjuri su razlicite tezine, ovisno o

& svom promjeru. Montiranje pogresSne di-
menzije brusnog tanjura izaziva nedopustivo
visoke vibracije na stroju.

Upotrebljavajte samo brusne tanjure Ciji sloj Cicaka

nije ostecen.

Prilagodavaju¢i ga povrSini za obradu uredaj se

moze opremiti trima brusnim tanjurima razlicite

tvrdoce.

Tvrdo: grubo bruSenje na povrSinama, brusenje na

bridima.

Mekano: univerzalno za grubo i fino bruSenje, za

ravne povrsine i povrSine sa izbo&inama.

Super-mekano: fino brusenje na oblikovanim ele-

mentima, izbo¢inama, polumjerima.

Ne koristite super mekani tanjur na ure-

daju Lex 2 150/11!

Ne upotrijebiti na bridima!

Montaza - vidi sliku 4. Obratiti paznju na kongru-
entni polozaj prihvata podudarnog oblika za brusni
tanjur (4.1) i stroj (4.2)!

4.4 Sredstvo za brusSenje
Na brusnom tanjuru Stickfix mogu se brzo i jedno-
stavno pri¢vrstiti odgovarajuci brusni papiri Stickfix
i runa za brusenje Stickfix.
Pritisnite samoprianjaju¢a sredstva za bruSenje
jednostavno na brusni tanju (1.7), a adhezijski sloj
brusnog tanjura Stickfix jamci sigurno drzanje istih.
Nakon upotrebe brusne papire Stickfix jednostavno
skinuti sa tanjura.

Sredstva za bruSenje moraju se stavljati
& koncentricno i njihova perforacija mora biti
istovjetna sa perforacijom brusnog tanjura.

5 Odrzavanje i njega
Prije svih radova na stroju potrebno je stroj
& uvijek razdvojiti od uredaja za opskrbu
tlacenim zrakom.
Sve radove na odrzavanju i popravljanju, zbog kojih
je potrebno otvoriti kuciste stroja, smije obavljati
samo ovlastena servisna radionica.

5.1 Lamele
Preporu¢avama da nakon otpr. 500 pogonskih sati
izmjenu lamela motora povjerite stru¢noj sluzbi.

5.2 Tanjurasta koé€nica

Obujmica (5.1) struzi po brusnom tanjuru i time
sprieCava nekontrolirano ubrzavanje brusnog tanju-
ra. Zbog toga se obujmica vremenom trosi i mora
se zamjeniti ¢im se primjeti popustanje ko¢nog dje-
lovanja. U tu svrhu je potrebno skinuti brusni tanjur.

Onda mozete obujmicu osloboditi iz obuhvatnog
spoja (5.2) i zamjeniti za novu.

5.3 Podmazivanje

Nako duljeg nekoriStenja, npr. nakon vikenda valja
prije stavljanja u pogon staviti 1 do 2 kapi mazivog
ulja u priklju¢ak za tlaceni zrak (5.3) stroja.

5.4 Izmjena priguSivaca zvuka

Radi oCuvanja kapaciteta pneumatskog alata po-
trebno je u redovitim intervalima prigusiva¢ zvuka
na nastavku IAS 2 zamjeniti za novi.

5.5 Ciséenje usisnih kanala

Preporu¢avamo CiS¢enje usisnih kanala u stroju (5.4)
pomocu male Cetkice za pranje boca ili komada
tkanine jednom tjedno (narocito kod brusenja mase
za popunjavanje od umjetne smole).

6 Pribor

Upotrebljavajte za ovaj stroj iskljucivo originalan pri-
bor od Festoola i potrosni materijal od Festoola koji
je za to predviden, posto su ove komponente sustava
optimalno uskladene jedna na drugu. Kod uporabe
pribora i potroSnog materijala drugog ponudaca
raste vjerojatnost negativnog utjecaja na kakvocu
rezultata rada i ograniCenje prava na garanciju.
QOvisno o primjeni moze doc¢i do povecanja habanja
stroja ili vaseg osobnog opterecenja. Zastitite stoga
sami sebe, vas stroj i vasa prava na garanciju isklju-
¢ivom uporabom originalnog pribora od Festoola i
potroSnog materijala od Festoolal

7 Odlaganje

Ne bacajte uredaj u kucni otpad! Pobrinite se da
uredaji, pribor i ambalaza ne izmakne ekoloski
primjerenoj oporabi! Vodite racuna o nacionalnim
propisima koji su na snazi.

8 Jamstvo

Za naSe strojevi dajemo jamstvo za greSke u ma-
terijalu i proizvodnji prema zakonskim odredbama,
specificnim za dotiénu drzavu, najmanje u trajanju
od 12 mijeseci. U drzavama EU iznosi jamstveno
vrijeme 24 mjeseca (dokaz preko racuna ili dostavni-
ce). Iz jamstva su iskljucene Stete, koje su posljedica
prirodnog troSenja/habanja, optere¢enja, nestru¢ne
uporabe odno koje je skrivio korisnik ili uporaba
u suprotnosti s uputom za uporabu. Isto tako se
izuzimaju Stete koje su posljedice uporabe pribora
i potroSnog materijala (npr. brusnih tanjura) koji nije
originalan. Zahtjevi se mogu priznati samo ako se
stroj nerastavljen poSalje dobavljacu ili ovlastenoj
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Festool servisnoj radionici. Sacuvajte uputu za upo-
rabu, sigurnosne upute, listu zamjenskih dijelova i
potvrdu o kupnji. U ostalom dijelu vaze pojedinacni
jamstveni uvjeti proizvodaca.

Napomena

Temeljem stalnih radova na istrazivanju i razvoju
pridrzavamo pravo na promjenu ovdje navedenih
tehni¢kih podataka.

Deklaracija o EG-konformnosti
Pneumatska ekscentarska brusi-

lica Serijski br.
LEX 2 125/3 492328
LEX 2 125/7 492329
LEX 2 150/3 491562
LEX 2 150/7 491524
LEX 2 150/11 494018
LEX 2 185/7 491525
Godina stavljanja oznake CE 2002

Izjavljujemo u vlastitoj odgovornosti da je ovaj proi-
zvod istovjetan sa sljede¢im normama ili normativnim
ispravama. EN 792-8 sukladno odredbama smijerni-

ca 98/37/EG (do 28. pro. 2009.), 2006/42/EG (od
29. pro. 2009.).

Nacelnik odjela za istrazivanje, razvoj, tehnicku
dokumentaciju
Festool GmbH
c€ Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen
Dr. Johannes Steimel
11.01.2010

(.)/)a @1 JOZ Eahadang @tw(

REACh za Festoolove proizvode, pribor i potros-
ni materijal istih

REACh je kratica za Uredbu o kemikalijama koja
je od 2007. na snazi diljem Europe. Mi kao ,.pri-
dodani korisnik”, znaci kao proizvodac proizvo-
da, svijesni smo toga da nasim kupcima mora-
mo pruzati odgovarajuce informacije.Da bi vam
uvijek mogli pruzati aktualne informacije i oba-
vijestiti vas o moZebitnim materijalima iz popisa
kandidata, uredili smo za vas sljedeci nastup u
internetu: www.festool.com/reach
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Festool GmbH

Wertstraf3e 20 FESTDDL
D-73240 Wendlingen

Telefon: 07024/804-0

Telefax: 07024/804-20608

http://www.festool.com

LEX 2 125/3, 125/7
LEX 2 150/3, 150/7, 150/11
LEX 2 185/7

-—

Originala lietosanas pamaciba
Pneimatiska ekscentriska slipmasina

@ Originali naudojimo instrukcija
Pneumatinis ekscentrinis slifuoklis

468108_007
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Tehniskie dati
SlipéSanas plaksnu diametrs

- LEX 2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm

Piedzina: gaisa spiediena plakSnu motors
Izmantojamais spiediens (plusmas spiediens)
6 bari

Apgriezienu skaits
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/8,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 min™
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 min™
Darba apmlituda
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/83,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000 - 16000 min"
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min
SlipéSanas augstums
- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 mm

- LEX 2 150/11 11 mm
Nominala noslogojuma gaisa izmantojums

390 I/min
Svars
- LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
- LEX 2 185 1,4 kg

LietoSanas instrukcija ieklautie attéli komentéti
vairakas valodas.

Simboli
& Bridinajums par visparigu apdraudé&jumu

[zlasiet instrukciju/noradijumus

1 Izmantosana atbilstoSi pielietojamibai

Masina jaizmanto péc tas piemeérotibas koka, metala,

plastmasu, akmens, savienotajmaterialu, krasu/laku,

SpakteleéSanas masu un lidzigu materialu slipésanai

un pulésanai.

Nedrikst apstradat azbestu saturoSus materialus.
Par nelaimes gadijumiem un bojajumiem
iekartas nepareizas izmantoSanas deél
atbildibu uznemas lietotajs.

Izmantot ausu aizsargus!

2 Pirms darba uzsaksanas jaievéro

2.1 Drosibas noradijumi
Bridinajums! Izlasiet un izprotiet visus
drosibas noradijumus un instrukcijas,
pirms reguléejat, lietojat, labojat, apkopjat

$o pneimatisko instrumentu vai nomainat pie-

derumus. Kludas, kas pielaistas, neievérojot

bridinajuma noradijumus un instrukcijas, var

radit smagas traumas.

Uzglabajiet visus klatpievienotos dokumentus un

nododiet masinu talak tikai kopa ar siem doku-

mentiem.

a) Uzturiet savu darba vietu laba kartiba.
Nekartiba darbavieta var buat par céloni
negadiumiem.

b) Pievérsiet uzmanibu apkartéjas vides ietek-
mei. Neatstajiet gaisa spiediena iekartu lieta.
Rapégjieties par to, lai batu labs apgaismojums.
Nelietojiet gaisa spiediena iekartu degosu
Skidrumu vai gazu tuvuma.

c) Sargajiet no bérniem. Nelaujiet citam personam
aiztikt gaisa spiediena iekartu un gaisa spiediena
Slateni. Nepielaujiet citu personu atraSanos JUsu
darba vieta.

d) Uzglabajiet savu gaisa spiediena iekartu
drosa vieta. Gaisa spiediena iekarta, kas ne-
tiek izmantota, jaglaba sausa, augsta vai slegta,
bérniem nesasniedzama vieta.

e) Lietojiet pareizo gaisa spiediena iekartu. Ne-
lietojiet gaisa spiediena iekartu merkiem, kadiem
ta nav paredzeta.

f) Valkajiet piemérotu darba apgérbu. Nevalkajiet
platu apgérbu vai rotaslietas, kuras varétu aizkert
iekartas kustigas dalas. Stradajot zem klajas
debess ieteicams valkat gumijas cimdus un
neslidosus apavus. Ja Jums ir gari mati, valkajiet
matu tiklinu.

g) Lietojiet aizsargbrilles. Veicot darbus, kuru
procesa rodas putekli, lietojiet respiratoru.

h) leslédziet puteklu nosucéju. Parliecinieties,
vai piejamas puteklu nosukSanas iekartas ir
pieslégtas un tiek lietotas pareizi.
levérojiet regionalos droSibas noradijumus par
veselibai kaitigajiem putekliem un tvaikiem.
Lietojiet un apkopjiet pneimatisko instrumentu
atbilstosi Saja instrukcija sniegtajiem ietei-
kumiem un izmantojiet Festool piedavatos
piederumus un uzstadamos elementus, lai
samazinatu lidz minimumam puteklu un tvaiku
atbrivosanos.

Izpludes gaisu novadiet t3, lai puteklu uzvipu-
loSanas puteklaina vidé butu samazinata lidz
minimumam.

i) Neizmantojiet gaisa spiediena Sluteni
mérkiem, kadiem ta nav paredzéta. Nekad
netuviniet gaisa spiediena iekartu gaisa spiedie-
na Slutenei. Sargajiet gaisa spiediena Sluteni no
karstuma, ellam un asiem priekSmetiem.
Nekad neversiet gaisa plusmu pret sevi vai
pret citiem cilvekiem.

i) Nostipriniet apstradajamo materialu. Izman-
tojiet nospriegoSanas ierici vai skravspiles, lai
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k)

nostiprinatu apstradajamo materialu. Tada veida
tas tiks stingrak turéts, neka ar rokam, un, bez
tam, Jums abas rokas bus brivas, lai varétu dar-
boties ar gaisa spiediena iekartu.

Izvairieties no anormala kermena stavokla.
Raugieties, lai Jus stavéetu drosi un lai Jums visu
laiku nezaudétu lidzsvaru.

Rupigi kopiet savus darbarikus. Uzturiet
darbarikus asus un trus, lai varétu stradat labak
un drosak. leverojiet apkopes nosacijumus un
noradijumus par darbariku nomainu.

Regulari kontrolgjiet gaisa spiediena §|uteni un
bojajuma gadijuma lieciet atzitam specialistam
to nomaintt.

Uzmaniet, lai satveriena vietas bdtu sausas un
tiras no ellam vai taukiem.

m) Atdaliet gaisa spiediena Sluteni no gaisa

P)

q)

r

spiediena nodrosinataja. Ja nelietojat gaisa
spiediena iekartu, pirms apkopes un nomainot
izmantojamos darbarikus, ka pieméram, zaga
plaksni, urbi, frézi.

Neatstajiet ievietotu iekartas atslegu. Pirms
ieslegSanas parbaudiet, ka atslegas un pievie-
nojamie darbariki ir atvienoti.

Izvairieties no iekartas ieslégSanas bez
uzraudzibas. Lietojiet spiediena piegadatajam
pieslégtu gaisa spiediena ierici, neturot pirkstus
uz sledza. Parliecinieties, vai slédzis ir izslegts
bridl, kad pievienojat gaisa spiediena §luteni
gaisa spiediena nodroSinatajam.

Esiet uzmanigs. Pievérsiet uzmanibu tam, ko
Jus darat. Darbu veiciet ar pratu. Nelietojiet gaisa
spiediena ierici, ja neesat koncentrégjies.
Operatoram un apkopes personalam ir jabut
fiziski spejigam rikoties ar Sada izméra, svara
un jaudas ierici.

Parbaudiet gaisa spiediena iekartas
iespéjamos bojajumus. Pirms gaisa spiedie-
na iekartas talakas lietoSanas ir japarbauda,
vai aizsargierices un viegli bojatas dalas
funkcioné nevainojami un lietoSanas mérkim
atbilstosi. Parbaudiet, vai iekartas kustigas dalas
funkcioné nevainojami un nespil€jas un vai nav
bojatas kadas dalas. Visam detalam ir jabut
uzmontétam pareizi un jaizpilda visi nosacijumi,
lai garantétu nevainojamu gaisa spiediena
iekartas lietoSanu.

Bojatas aizsargierices un detalas atbilstosSi
jaremonté vai janomaina atzita specializéta
darbnica, ja lietoSanas pamaciba nav doti citi
noradijumi. Bojati slédzi janomaina klientu
apkalposanas darbnica. Neizmantojiet gaisa
spiediena iekartu, kuras slédzi nav iespgjams
ieslegt un izslégt.

Izmantojiet tikai tos piederumus un papildus
ierices, kuras noraditas lietoSanas pamaciba,

s)

t)

u)

v)

2.2

vai kuras ieteicis razotajs (kataloga). Citu ins-
trumentu un citu piederumu lietoSana var Jums
radit savaino$anas risku.

Laujiet gaisa spiediena iekartu remontét
specialistam. ST gaisa spiediena iekarta atbilst
visiem droSibas nosacijumiem. Remontdarbus
drikst veikt tikai viens specialists, citadi var rasties
negadijuma risks lietotajam.

So pneimatisko instrumentu drikst regulet,
iestatit un lietot tikai kvalificetas un apmaci-
tas personas. Bez kvalifikacijas un apmacibas
pastav palielinats negadijumu risks.

So pneimatisko instrumentu izmainit ne-
drikst. Izmainas var mazinat drosSibas pasa-
kumu efektivitati un palielinat riskus opera-
toram.

Pareizi turiet ierici. Esiet gatavs izdarit pret-
darbibas parastajam vai pekSnajam kustibam
- turiet abas rokas gataviba.

Masinas drosSibas noradijumi

Ja slipéSanas laika veidojas eksplozivi vai
uzliesmojosi putekli, obligati jaievéro razotaja no-
teiktie materiala apstradasanas noteikumi.

Darba laika var veidoties kaittgi/indigi putekli
(pieméram, no svinu saturosam krasam, daziem
koku veidiem un metaliem). So puteklu aizskarsana
vai ieelpoSana apdraud apkalpojoSo personalu vai
personas tuvaka apkartné. levérojiet jasu valstt no-
teiktos droSibas priekSrakstus. Elektro-instrumentus
pieslédziet piemérotam atstkSanas iekartam. Savai
droSibai valkajiet elpoSanas aizsargmasku P2.
Darba spiediens nedrikst parsniegt 6,5 barus.
lekarta drikst izmantot tikai smilSpapiru. Slipétaju
vai atsevisku slipéSanas plakSnu izmantoSana nav
pielaujama.

Stradajiet tikai ar labi spécigu gaisa spiedienu.
Tas ir garantéts, ja Jas lietojas Festool spiediena
nodroSinataju VE.

Lietojiet personigas aizsardzibas Itdzek]us:
ausu aizsargus, aizsarg-brilles, puteklu maskas
puteklain-ajiem darbiem, aizsargcimdus raupju
materialu apstradei un instrumentu nomainas
laika.

Pielaujamajam piederumu apgriezienu skaitam
jabutvismaz tik lielam, kads ir uz masinas nora-
ditais maksimalo apgriezienu skaits. Piederumi,
kas roté ar atrumu, kurs parsniedz pielaujamo,
var saplist.

Nezinama vieta rikojieties piesardzigi. Var pa-
stavet slepti draudi, ko rada elektroinstalacija
vai citas apgades magistrales. Parliecinieties,
vai nav elektrisko liniju, gazes caurulvadu utt.,
kas bojajuma gadijuma, izmantojot ierici, var
radit draudus.
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2.3  Citiriski

Neraugoties uz visu attiecigo konstruktivo

noteikumu ievérosanu, masinas lietosanas laika

var rasties papildu apdraudéjums, pieméram:

e sagataves dalu atrausanas,

e darba instrumenta dalu atrausanas ta bojajuma
gadijuma,

e trokSna emisija,

¢ koka puteklu emisija.

2.4 Emisijas raditaji

Saskana ar EN ISO 15744/EN ISO 8662 noteiktie
radrtaji:

Novértétais paatrinajums

LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 < 2,5 m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Neprecizitate K=1,5m/s?
TrokSna spiediena lTmenis 70 dB(A)

Darba laika trokSnu fmenis var parsniegt 85

@ dB(A) Mmeni. Izmantot ausu aizsargus!
Dotie emisijas lielumi (vibracija, troksnis) tika iz-
meriti saskana ar parbaudes noteikumiem EN ISO
15 744/EN IS0 8662 un ir paredzéti iericu salidzi-
nasanai. Tie ir piemeéroti arivibracijas un trokSnu
imena pagaidu novértésanai pielietojuma.
Noraditie emisijas lielumi attiecas uz galvenajam
pneimatiska instrumenta izmantoSanas jomam.
Tacu, ja pneimatiskais instruments tiek izmantots
citiemn mérkiem, ar citiem darbinstrumentiem vai
nepietiekami laba tehniska stavokli, vibracijas un
troksna radita slodze visa ierices darbibas laika
var bat ievérojami lielaka.
Lai izdaritu pareizu novertéjumu, noteikta darbi-
bas laika perioda jaievéro ari ierices tuksgaitas
un dikstaves laiks. Tas var ievérojami samazinat
slodzi kopéja darba perioda.

3 Gaisa spiediena pieslégSana un
nodosana ekspluatacija
Uzmaniet, lai, pieslédzot gaisa spiediena
& nodroS8inataju, gaisa spiediena iekarta ir
izslegta.
3.1 Gaisa spiediena spécinasana
Lai nodro8inatu nevainojamu Festool gaisa spiediena
iekartu funkcionésanu, ir jabat iepriek3€jai pieredzei
darba ar Festool spiediena nodroSinataju VE. Spie-
diena nodrosinatajs, kas sastav no filtra, regulétaja,
kondensata savacéja un ellam, nodroSina ieellotu
un bezkondensata gaisa spiedienu. Pie tam, ellotajs

jaiestada ta, lai apméram ik péc 7-10 minudtém
gaisa spiedienam tiek pievienots viens piliens

ellas. Par bojajumiem, kas raduSies nepietieckama
gaisa spiediena sagatavoSanas dél, pretenzijas uz
garantiju netiek pienemtas. Lietojot divas Festool
gaisa spiediena iekartas, iesakam nodroSinataju ar
pieslégumu 3/8”. Gaisa spiediena nodroSinajumam
ir ieteicams kompresors, kam pie darba spiediena
6 bari nepiecieSami vismaz 500I/min. Parvades
sistemai ir jabat ar pietiekami lielu diametru (min.
9 mm).

3.2 IAS 2 Slutenes pieslégums

Ekscentra slipétajs ir gaisa spiediena iekarta, kas
paredzéta pieslégdanai FestoolHIAS 2 sistémai. ST
SlUtenu sistema viena $|utené apvieno tris funkci-
jas:

- gaisa spiediena nodroSinajums (1.1)

- izpludes gazu izvadisana (1.2)

- putek|u nostkSana (1.3)

PieslegSana un atslégSana - skattt 3.attélu.

3.3 Ekspluatacijas uzsaksana

Nospiezot sviru (2.1) tiek ieslégta gaisa spiediena
iekarta. Kad svira tiek palaista vala, iekarta atkal
izsledzas.

4 lestatiSana iekarta
Pirms visiem darbiem pie iekartas, ta
& vispirms jaatdala no gaisa spiediena
nodroSinataja.
4.1 Apgriezienu skaita regulésana
Apgriezienu skaitu var regulét laideni no 6500 Iidz
8000 min™' vai no 6000 Idz 7000 min' (LEX 2
150/11), izmantojot reguléSanas ripu (2.2).
Tadgjadi iesp&jams piemérot optimalu zagésanas
atrumu katram apstradajamajam materialam.

4.2

I,0

Atsuksana

SlhipéSanas procesa radusos puteklus nosic
pa kanaliem slipéSanas plaksnés tiesSi no
darba vietas. Lai nodroSinatu optimalu
puteklu nostukSanu, més iesakam lietot Fes-
tool nosUcejus ar ieslégSanas / izslégSanas
automatiku saisttba ar gaisa spiediena
iekartu.

4.3 Slipésanas plaksnes
ShipéSanas plaksném meédz bt dazads
& svars, atkariba no to diametra. Nepareiza
lieluma slipéSanas plakdnu montaza izraisa
nepielaujami lielas iekartas vibracijas.
lzmantojiet tikai slipéSanas plaksnes ar nebojatiem
stiprinajumiem.
Piemeérojoties slipéjamai virsmai, iekartu var aprikot
ar trim atskirigiem cietiem shipésanas diskiem.
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Cietais: rupjais virsmas slipéjums, malu
apslipésana.
Mikstais: universals rupjai un smalkai slipésanai,
[f[dzenam un noapalotam virsmam.
Supermiksts: smalkam slipéjumam dazadu formu
detalam, izliekumiem, radialam formam.
Neizmantojiet ipasi miksto ripu ar Lex 2
150/11!
Neizmantot malu slipésanai!

Montaza - skatit 4.attélu. leverojiet, lai slipésanas
plaksnu formai (4.1) un masinai (4.2) ir konsekvents
uznémumu kongruenta stavoklis!

4.4 Slipésanas lidzeklis
Uz Stickfix slipéSanas diskiem atri un vienkarsi var
piestiprinat piemérotus Stickfix slipéSanas papirus
un Stickfix slipéSanas adu (tubu).
PasSpiestiprinoSies slipeSanas I1dzekli vienkarsi
tiek piespiesti pie shpésanas diska (1.7) un drosi
nostiprinati ar Stickfix slipéSanas diska satveréju.
Pec lietoSanas Stickfix slipéSanas papiru atkal
vienkarsi nonem.

Slipésanas Iidzeklis ir jauznes koncentriski,
& un ta perforacijai ir jasakrtt ar slipésanas
plaksnes perforaciju.

5 Apkope
Pirms visiem darbiem pie iekartas, ta
& vispirms jaatdala no gaisa spiediena
nodrosinataja.
Visus servisa un apkopes darbus, kam nepiecieS8ama
dzingja atvérSana, atlauts veikt tikai pilnvarotajas
klientu apkalpes darbnicas.

5.1 Plaksnites
Péc apm. 500 darba stundam més iesakam nomaintt
motora plaksnttes.

5.2 Disku bremzes

MansSete (5.1) pieskaras slipéSanas plaksnei un
tadéjadi aizkavé slipéSanas plaksnes nekontroléti
atru grieSanos. Tada veida mansete ar laiku nolie-
tojas, un bremzu ietekmes mazinasanas gadijuma
ir janomaina ar jaunu. Lai to paveiktu, ir janonem
slipéSanas plaksne. Tad JUs varat nonemt manseti
no stiprinajuma (5.2) un nomaintt to ar jaunu.

5.3 ElloSana

Pec ilgakas dikstaves, piem., péc nedélas no-
gales, pirms lietoSanas iekartas gaisa spiediena
pieslégumam (5.3) jauzpilina 1 [dz 2 pilieni ellas.

5.4 TrokSna slapétaja nomaina

Lai uztvertu gaisa spiediena iekartas jaudu, IAS 2
piesléguma trokSna slapétajs vienados attalumos
janomaina ar jaunu.

5.5 Nosucéju kanalu tiriSana

Més iesakam tirit iekartas nosikSanas kanalus (5.4)
vienreiz nedéla (Tpasi slipé&jot maksiiga sveka lapstinu)
ar nelielu pudelu birsti vai auduma lupatinu.

6 Piederumi

Lietojiet tikai Sai masinai paredzétos originalos Fes-
tool piederumus un Festool patéréjamos materialus,
jo Sie sistemas komponenti ir optimali pielagoti viens
otram. Izmantojot citu razotaju piederumus un pa-
terejamos materialus, tas var ietekmét darba rezul-
tatu kvalitati un ierobezot garantijas nodroSinajumu.
Atkartba no izmantoSanas veida tas ar pastiprinat
masinas nodilumu vai paaugstinat slodzi lietotajam.
Tade| rupéejieties par sevi, masSinu un garantijas
nodros$inajumu, izmantojot tikai originalos Festool
piederumus un Festool patéréjamos materialus!

7 Utilizacija

Nepievienojiet ierici sadzives atkritumiem! |e-
rices, piederumus un iepakojumus nododiet at-
kartotai parstradei videi nekaitiga veida. levérojiet
konkrétaja valsti speka esosos noteikumus.

8 Apdrosinasana

Savas iekartas més apdroSinam pret materialu de-
fektu vai nepilntbu gadijumiem saskana ar vietgjiem
apstakliem, mazakais uz 12 ménesiem. ES ietvaros
apdroSinaSana darbojas 24 ménesSus (skaitot no
rékina izsniegSanas laika). Bojajumi, kas raduSies
dabtga/nolietoSanas cela, parslodzes gadijuma,
nepielaujamas izmantoSanas gadijumos, ka ari
lietotaja vainas deél un instrukcijas neievéroSanas
gadijumos vai ar atklajusSies iekartu péerkot, netiek
apdrosinati. Tapat tas neattiecas art uz bojajumiem,
kuru raSanas celonis ir neoriginalo piederumu un
patéréjamo materialu (pieméram, slipésanas disku)
izmantoSana. lebildumi tiek izskattti tikai tajos gadr-
jumos, kad iekarta nogadata atpakal piegadatajam
vai Festool pilnvarotajam parstavim neizjaukta vei-
da. Rupigi ieverojiet lietoSanas instrukciju, drosibas
noradijumus, piederumu sarakstu un piegades
komplektaciju. Parasti piemérojami razotaja noradttie
aktualie noradijumi.

Piezime: Sakara ar pastavigajiem pétijumiem un
uzlabojumiem iespéjamas izmainas noraditajos
tehniskajos parametros.
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ES konformitates deklaracija
Pneimatiska ekscentriska

slipmasina Sérijas nr.
LEX 2 125/3 492328
LEX 2 125/7 492329
LEX 2 150/3 491562
LEX 2 150/7 491524
LEX 2 150/11 494018
LEX 2 185/7 491525
CE markéjuma gads: 2002

Ka vientgas atbildigas personas meés deklargjam,
ka Sis produkts atbilst sekojoSajam normam vai
normativajiem dokumentiem. EN 792-8 saskana ar
direktivu noteikumiem 98/37/EG (Iidz 2009. gada
28. decembrim), 2006/42/EK (sakot no 2009. gada
29. decembra).

Festool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

Dr. Johannes Steimel

Izpétes, izstrades, tehniskas
dokumentacijas nodalas vaditajs
11.01.2010

«3/)0 C}t JGZ ot A tn Q—;w(

g

REACh Festool razojumiem, to piederumiem un
paterejamiem materialiem

Kops 2007. gada visa Eiropa ir stajusies spéka
kimisko vielu regula REACH. Més ka “blakus-
lietotajs”, proti, izstradajumu razotajs, apzina-
mies savu pienakumu sniegt informaciju musu
klientiem. Lai jus vienmeér butu lietas kursa, un
meés informeétu jUs par iespéjamam vielam no
kandidatu saraksta, kuras izmantojam savos
izstradajumos, esam izveidojusi sadu timekla
vietni:www.festool.com/reach
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Techniniai duomenys
Slifavimo lekstés skersmuo

- LEX 2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm
Paleidimas auksto slegio variklis
Eksploatacinis slégis (tekamasis slegis) 6 barai
Apsukos

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 min"
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 min
Darbinis taktas
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000 - 16000 min™
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min"'
Slifavimo eiga
- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm
Oro sunaudojimas esant nominaliai apkrovai

390 I/min
Svoris
- LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
- LEX 2 185 1,4 kg

Sie paveiksl¢liai pateikiami daugiakalbéje naudojimo
instrukcijoje.

Simboliai

& Ispéjimas apie bendruosius pavojus

Skaityti instrukcijg / nurodymus!

1 Naudojimas pagal paskirtj
renginys skirtas medienai, plastikui, metalui, akme-
niui, skirtingy medziagy jungiamiesiems elementams,
dazams/lakui, glaistui ir panaSioms eksploatavimo
medziagoms Slifuoti bei poliruoti.
Medziagy su asbestu apdoroti negalima.
Uz zalg ir nelaimingus atsitikimus, naudo-
& jant jrenginj ne pagal paskirtj, atsako pats
naudotojas.
2 Pries pradedant eksploatuoti
2.1 Saugos reikalavimai
Ispéjimas! Pries Sj pneumatinj iranki mon-
& tuodami, naudodami, remontuodami,
techniskai priziirédami ar keisdami jo
reikmenis, perskaitykite ir suvokite visus saugos

nurodymus bei instrukcijas. Netikslus jspéjanciy
nurodymu ir instrukciju laikymasis gali tapti sun-

Naudokite apsaugines ausines!

kiu suzalojimu priezastimi.

Saugokite visus pridetus dokumentus ir prietaisa

kitiems perduokite tik su visais Siais dokumen-

tais.

a) Sutvarkykite darbo viet. Betvarke darbo vietoje
gali biti nelaimingo atsitikimo priezastis.

b) Atsizvelkite j aplinkos jtaka. Ziirékite, kad ant
auksto slégio prietaisy neuzlyty. Pasirpinkite
geru apsvietimu. Auksto slégio prietaisy nenau-
dokite Salia degiy skysciy arba dujuy.

c) Saugokite nuo vaiky. Neleiskite kitiems
liesti auksSto slégio prietaiso arba jo zarnos.
PasirUpinkite, kad kiti Zzmonés neprieity prie dar-
bo vietos.

d) Auksto slégio prietaisus laikykite saugiai.
Nenaudojamus auk$to slégio prietaisus privalu
saugoti pastatytus ant pakylos sausoje ir raki-
namoje patalpoje, kad prie jy negaléty prieiti
vaikai.

e) Naudokite reikiama auksto slégio prietaisa.
Auksto slégio prietaiso nenaudokite tokiems
tikslams, kuriems jis néra skirtas.

f) Dévékite specialius darbinius rubus.
Nedévekite per ilgy drabuziy arba papuosaly,
nes juos gali uzkabinti judancios dalys. Atliekant
darbus lauke, rekomenduojame maveti gumines
pirStines ir déveti neslidzius batus. Jeigu jasy
plaukai ilgi, uzsidékite plauky lankeli.

dg) NesSiokite apsauginius akinius. Jeigu darbo
metu susidaro daug dulkiy, uzsidékite dujo-
kauke.

h) Prijunkite dulkiy siurblj. |sitikinkite, kad siurbliai
prijungti ir kad tinkamai naudojami.

Laikykités regioniniy saugos nurodymu del
sveikatai pavojingu dulkiu ir garu.

Kad maksimaliai sumazintumete dulkiu ir
garu emisija | aplinka, pneumatinj irankj
eksploatuokite ir techniskai prizidrékite va-
dovaudamiesi Sioje instrukcijoje pateiktomis
rekomendacijomis ir naudokite , Festool”
sillomus reikmenis bei uzdedamasias dalis.
Dulkétoje aplinkoje panaudota ora isSleiskite
taip, kad bUtu sukelta kiek galima maziau
dulkiu.

i) Auksto slégio prietaiso Slangos nenaudokite
tokiems tikslams, kuriems ji néra skirta. Nie-
kuomet neneskite auksto slégio prietaiso laikyda-
mi jj uz zarnos. Saugokite auksto slégio prietaiso
zarng nuo karscio, tepalo ir astriy kampu.

Oro srauto niekada nenukreipkite | save ar j
kitus Zmones.

j) [ltvirtinkite ruosinj. Ruosinio jtvirtinimui naudoki-
te jtvirtinimo jtaisg arba verztuvus. RuoSinys bus
laikomas tvirCiau, o jUs turésite abi rankas laisvas,
kuriomis galésite laikyti auksto slégio prietais’.

k) Venkite nejprastos kuno laikysenos. Visuomet
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stovékite saugiai ir bet kuriuo metu iSlaikykite
pusiausvyra.

Rupestingai prizZilirékite savo prietaisus. Lai-
kykite prietaisg iSgalasta ir Svary, kad galétumeéte
geriau ir saugiau dirbti. Vadovaukités techninés
priezitros ir jrankiy keitimo nurodymais. Nuolat
patikrinkite auksto slégio zarna ir, jeigu ji bus
sugadinta, pasirapinkite, kad jg pakeisty speci-
alistas.

Rankenos turi buti sausos, neriebaluotos ir ne-
tepaluotos.

m) Auksto slégio zarnos nuémimas nuo prietai-

0)

P)

q)

r)

s)

so. Nuimkite, jeigu nenaudojate aukSto slégio
prietaiso, prie$ atlikdami techninés priezitros dar-
bus arba keisdami jrankius, pvz. pjukla, grazta,
freza.

Nepalikite jkisto jrankiy rakto. Prie$ jjungdami
patikrinkite, ar iStrauktas raktas ir nustatymo
jrankiai.

Prietaiso be reikalo nejjunkite. NeSdami prie
suspausto oro aprupinimo dalies prijungtg auksto
slégio prietaisa, nelaikykite pirsty ant jungiklio.
Prijungiant auksto slégio zarng prie suspausto
oro aprupinimo dalies jsitikinkite, kad jungiklis
iSjungtas.

Bukite atidus! Zidrékite, ka darote. Pradékite
darbg protingai. Jeigu negalite susikoncentruoti,
auksto slégio prietaiso nenaudokite.

Dirbantis asmuo ir techninés priezilros per-
sonalas turi bati fiziSkai pasiruose dirbti su
tokio dydzio, tokiy matmenu ir tokios galios
masina

Patikrinkite auksto slégio prietaisa, ar jis
nesugadintas. Prie$ pradédami naudoti auksto
slégio prietaisa, kruopsciai patikrinkite apsaugi-
nius jtaisus ir lengvai sugadinamas dalis, ar jie
veikia tvarkingai be priekaisty. Patikrinkite, ar
judancios dalys veikia be priekaisty ir ne stringa,
ir ar jos nesugadintos. Visos dalys turi bati tin-
kamai sumontuotos ir turi jvykdyti visas salygas,
siekiant uztikrinti nepriekaistingg auksto slégio
prietaiso veikima. Sugadintus apsauginius jtaisus
ir dalis turi kvalifikuotai sutaisyti arba pakeisti
autorizuota serviso tarnyba, jeigu naudojimo ins-
trukcijoje nenurodyta kitaip. Sugadintus jungiklius
pasikeiskite serviso tarnyboje. Jeigu jungiklio ne-
galite jjungti arba iSjungti, auksto slégio prietaiso
nebenaudokite.

Naudokite tik tokig papildoma jranga ir pa-
pildomus prietaisus, kurie nurodyti naudoji-
mo instrukcijoje arba kuriuos rekomendavo
gamintojas (kataloge). Naudodami kitokius
jrankius ir kitokig papildomag jrangg, galite
susizeisti.

Auksto slégio prietaisa atiduokite remontuoti
specialistui. Sis auksto slégio prietaisas atitinka

t)

u)

v)

2.2

2.3

N

visus saugumo reikalavimus. Remonto darbus
atlikti turi teise tik specialistai, nes prieSingu
atveju gali nukentéti naudotojas.

§j pneumatinj jranki montuoti, nustatyti ir
naudoti turi teise tik kvalifikuoti ir apmokyti
asmenys. Neturint kvalifikacijos ir nepraéejus
apmokymo yra padidintas nelaimingy atsitiki-
MU pavojus.

§j pneumatinj jranki draudziama kaip nors
keisti. Pakeitimai gali sumazinti saugos
priemoniy efektyvuma ir padidinti dirbancio
asmens rizikas.

Masina laikykite tinkamai. Bikite pasirenge
abiem rankomis pasipriesinti jprastiniams ar
staigiems judesiams.

Specifiniai stakliy saugumo reikalavimai
Jei Slifuojant susidaro sprogios ar degios dulkes,
batinai laikykités Slifuojamos medziagos gamintojo
instrukcijy dél medziagos apdorojimo.

Dirbant gali iSsiskirti kenksmingosios/ nuodin-
gosios dulkés (pvz., dazy su Svinu danga, Kai
kurios medienos rusys ir metalai). Dulkes palie-
tusiam ar jkvépusiam darbuotojui arba netoliese
esanciam asmeniui kyla pavojus. Laikykités savo
Salyje galiojan¢iy nurodymuy dél saugos. Prijunkite
elektros prietaisg prie tinkamo siurbimo jrenginio.
Saugodami sveikatg uzsidékite P2 respiratoriy.
Eksploatacinis slégis neturi vir§yti 6,5 bary.
Prietaisg naudokite tik jdéje Slifavimo popieriy.
Draudziama naudoti Slifavimo jrankius arba
Slifuojandius ir pjaunancius diskus.

Dirbkite tik su tinkamai paruostu suspaustu oru.
Si reikalavima jvykdysite naudodami “Festool”
apripinimo vienetg “VE”.

Naudokite tinkamas asmens apsaugos priemones:
apsaug-ines ausines, apsauginius akinius, kauke
nuo dulkiy (kai pjaunant kyla dulkés), apsaugines
pirStines (dirbant su astriomis medziagomis ir
keiCiant jrankius).

Reikmens leistinas sukimosi greitis turi bati ne
mazesnis negu nurodytas maksimalus prietaiso
sukimosi greitis. Priedai, besisukantys didesniu
nei leistinas greiciu, gali sultzti.

NeZinomoje aplinkoje dirbkite atsargiai. Nema-
toma grésme gali kelti elektros laidai ar kitos
komunalinés (vandens, duju ir kt.) instaliaci-
jos. |sitikinkite, kad néra elektros laidu, duju
vamzdziu ir t. t., kurie galétu kelti grésme juos
pazeidus veikiancia masina.

Kitokia rizika
epaisant visu svarbiu statybos normu ir taisy-

kliu laikymosi, masinos eksploatavimas gali kelti
pavojy pvz. del:

ruosinio atplaisuy iSsviedimo,
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e jirankio skeveldry iSsviedimo, kai Sis luzta, skyla,
traksta ar pan.,

e skleidziamo triukémo,

* medzio dulkiu susidarymo.

2.4 Triuk§mingumas

Pagal EN ISO 15744/EN ISO 8662 nustatyti para-
metrai paprastai yra tokie:

Nominalus pagreitéjimas

LEX 2125/7, LEX 2 185/7 < 2,5 m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Paklaida K=1,5m/s?
Garso slegis 70 dB(A)

Dirbant triukSmo lygis gali virSyti 85 dB(A).
@ Naudokite apsaugines ausines!
Nurodytos emisijos reikémés (vibracijos, triuksmo
lygis) iSmatuotos pagal normos EN IS0 15 744/
EN ISO 8662 bandymuy salygas ir naudojamos
masinoms palyginti. Jos taip pat tinka iSanksti-
niam dirbancios masinos vibraciju bei triukSmo
jvertinimui.

Sios emisijos reiksmés nurodytos pagrindinéms
pneumatinio jrankio naudojimo sritims. Jeigu
pneumatinis jrankis bus naudojamas kitiems
darbams, su kitais keiciamais jrankiais ar bus
nepakankamai prizilreétas, jo vibraciju ir triukSmo
lygiai per visa darbo laikotarpj gali bati Zymiai
didesni.

Norint Siuos parametrus tiksliai jvertinti nusta-
tytame darbo laikotarpyje, turi buti laikomasi ir
jame esanciu masinos tusciosios eigos bei sto-
véjimo laiku. Tai gali labai sumazinti apkrova per
visa darbo laikotarpi.

3 Suspausto oro prijungimas ir paleidi-
mas
& Ziurékite, kad prijungiant suspaustg org

tiekiancCig dalj baty iSjungtas auksto slégio
prietaisas.

3.1 Suspausto oro paruoSimas

Norint uztikrinti nepriekaistingg “Festool” auksto
slégio prietaisy veikima, reikia nuolat dirbti su
“Festool” apripinimo vienetu “VE”. Aprapinimo vie-
netas, kurj sudaro filtras, reguliatorius, kondensato
iSleidimo dalis ir tepaling, tiekia Svary, be kondensato
ir alyvuotg suspaustg org. Tepaliné turi biti nustatyta
taip, kad mazdaug kas 7-10 minuciy | suspaustg org
bty jlaSinamas vienas lasas alyvos. Gedimams, at-
siradusiems dél nepakankamo suspausto oro paruo-
Simo, garantija netaikoma. Jeigu naudojate iki dviejy
“Festool” auksto slégio prietaisy, rekomenduojame

naudoti apripinimo vienetg su 3/8” jungtimi. Su-
spausto oro tiekimui parinkite kompresoriy, kuris
tiekty ne maziau kaip 500 I/min, kai eksploatacinis
slégis - 6 barai. Linijos turi bati pakankamo skers-
mens (ne maziau kaip 9 mm).

3.2 IAS 2 Zarnos prijungimas

Ekscentrinis Slifavimo prietaisas - auksto slégio prie-
taisas, jungiamas prie “Festool-IAS 2” sistemos. Si
zarny sistema - tai trys funkcijos vienoje zarnoje:

- Apripinimas suspaustu oru (1.1)

- Panaudoto oro nuvedimas (1.2)

- Dulkiy susiurbimas (1.3)

Prijungimas ir atlaisvinimas - zr. 3 paveikslél;.

3.3 Darbo pradzia

AuksSto slégio prietaisas jjungiamas spaudziant
rankeng (2.1). Paleidus rankeng, prietaisas
iSsijungia.

4 Irenginio reguliavimas
Dirbdami su jrenginiu, jj visuomet atjunkite
nuo suspaustg org tiekiancCios dalies.

4.1 Apsuky reguliavimas

Sukimosi greitj galima sklandziai nustatyti reguliavi-
mo rankenéle (2.2) tarp 6500 ir 8000 min-1 arba
tarp 6000 ir 7000 min-1 (LEX 2 150/11). Taip galite
optimaliai priderinti pjovimo greitj prie pjaunamos
medZiagos.

4.2 ISsiurbimas

Slifavimo dulkes lekétés kanalais susiurbiamos tiesiai
iS jy susidarymo vietos. Norédami garantuoti opti-
maly siurbima, rekomenduojame naudoti “Festool”
auksto slégio jtaisy siurblius su automatiniu jjungimu
ir iSjungimu.

4.3 Slifavimo léksteé
Slifavimo lek&tes svoris skiriasi priklausomai
& nuo jos skersmens. Pritvirtinus netinkamo
dydzio Slifavimo lekste, jrenginys per daug
ir neleistinai vibruos.
Naudokite tik Slifavimo lekste su nesugadinta danga.
Prietaisas pritaikomas apdorojamam pavirSiui trimis
skirtingo kietumo S§lifavimo diskais.
Kietas: stambusis pavirSiy Slifavimas, krasty
Slifavimas.
Minkstas: universalus stambusis ir tikslusis Slifavi-
mas, skirtas lygiems ir banguotiems pavirSiams.
Ypac minkstas: tikslusis detaliy, skliauty, spindulio
Slifavimas.
Su Lex 2 150/11 Sio labai minksto pado
nenaudokite!
Nenaudokite krastams slifuoti!
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Montavimas - zr. 4 paveikslélj. Atkreipkite démesj
| ta pacig Slifavimo lékstés (4.1) ir masinos (4.2)
geometrinio sujungimo padeét;!

4.4 Slifavimo priemoné
Ant “Stickfix” §lifavimo disko galima greitai ir pa-
prastai pritvirtinti tinkama “Stickfix” Slifavimo popie-
riy ir “Stickfix” Slifavimo kilta. Limpancios Slifavimo
priemonés prispaudziamos prie Slifavimo disko (1.7),
jos gerai prisitvirtina prie disko klijuotinés dangos. Po
darbo “Stickfix” 8lifavimo popierius nuimamas.
Slifavimo priemone uzdékite koncentriskai,
kad joje esancios skylés sutapty su Slifavimo
lekstés skylemis.

5 Techniné prieziura ir aptarnavimas
Pries pradédami dirbti su jrenginiu, nuo jo
atjunkite suspaustg org tiekiangig dalj.

Techninio aptarnavimo ir remonto darbus, kai batina

atidaryti variklio korpusa, turi atlikti tik jgalioti klienty

aptarnavimo centro specialistai.

5.1 Plokstelés
Rekomenduojame po mazdaug 500 darbo valandy
pakeisti variklio ploksteles.

5.2 Disko stabdys

Sandarinimo Zziedas (5.1) lieCia Slifavimo |ékste
ir neleidzia jai nekontroliuojamai jsibégeéti. Todél
sandarinimo ziedas laikui bégant susidévi ir,
sumazejus stabdymo efektui, batina jj pakeisti.
Tuo tikslu Slifavimo |ekste reikia nuimti. Tuomet s
jungianciosios vietos (5.2) galésite iSimti sandarini-
mo zieda ir jj pakeisti nauju.

5.3 Tepimas

Jeigu nenaudojate ilgesnj laika, pvz. praéjus savait-
galiui, prie$ pradédami naudoti | jrenginio suspausto
oro jungtj (5.3) jlasinkite 1 - 2 lasus tepamosios
alyvos.

5.4 Garso slopintuvo keitimas

Norint iSlaikyti auksto slégio jrenginio pajégumus,
kas tam tikrg laikg batina pakeisti IAS 2 jungties
garso slopintuvus.

5.5 Siurbimo kanaly valymas
Rekomenduojame kartg per savaite (ypac Slifuojant
sintetiniy medziagy glaistg) nedideliu Sepetéliu arba
medziagos skuduréliu iSvalyti jrenginio siurbimo
kanalus (5.4).

6 Priedai

Naudokite tik prietaisui skirtg originalius ,Festool”
reikmenis ir ,Festool” eksploatacines medziagas,
nes Sie sistemos komponentai yra optimaliai vieni
su kitais suderinti. Naudojant kity gamintojy reikme-
nis ir eksploatacines medziagas, tikétina, kad dél
to nukentés darbo rezultaty kokybé ir bus apribota
garantija. Priklausomai nuo naudojimo gali padidéti
prietaiso susidévéjimas arba jisy asmeninés pastan-
gos. Todél apsaugokite save patj, savo prietaisg ir
garantijg naudodami tik originalius ,Festool” reikme-
nis ir ,,Festool* eksploatacines medziagas!

7 Utilizavimas

NeiSmeskite prietaiso i buitinius Siukslynus!
Nusidévejusias masinas, ju reikmenis, o taip pat
pakuote atiduokite antriniam perdirbimui pagal
aplinkosaugos reikalavimus! Laikykités JUsu Salyje
galiojanciu atitinkamu teisés aktu.

8 Garantija

Mdsy prietaisams dél medziagy ir gamybiniy defekty
suteikiame garantijg laikydamiesi atitinkamos Salies
teisés akty reikalavimy, taciau ne maziau kaip 12
menesiy. Europos Sajungos 3alyse suteikiama 24
menesiy garantija (pagal saskaitg arba vaztarast)).
Defektams, atsiradusiems ypac¢ dél daliy natGralaus
susidevéjimo, perkrovy, netinkamo naudojimo arba
deél naudotojo kaltés ar kitokio instrukcijai pries-
taraujancio naudojimo, arba jei jie buvo pripazinti
perkant jrenginj, garantija netaikoma. ISimtis taip pat
taikoma zalai, atsiradusiai dél ne originalios jrangos
ir eksploataciniy medziagy (pvz. Slifavimo disko)
naudojimo.

Pretenzijos gali biti primamos tik tokiu atveju, jei
prietaisas neiSardytas pristatomas tiekéjui arba
jgaliotai ,Festool” klienty aptarnavimo taisyklai.
Saugokite naudojimo instrukcija, saugos reikalavi-
mus, atsarginiy daliy sarasa ir pirkimo ¢ekj. Dél kity
aspekty galioja gamintojo garantinés salygos.

Pastaba
Dél nuolat atliekamy tyrimy ir patobulinimy galimi
Cia pateikty techniniy duomeny pakeitimai.
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EB atitikties deklaracija
Pneumatinis ekscentri-

nis slifuoklis Serijos Nr.
LEX 2 125/3 492328
LEX 2 125/7 492329
LEX 2 150/3 491562
LEX 2 150/7 491524
LEX 2 150/11 494018
LEX 2 185/7 491525
CE Zenklinimo metai: 2002

Atsakingai pareiSkiame, kad Sis produktas atitinka
toliau iSvardintas normas arba normatyvinius do-
kumentus. EN 792-8 pagal Direktyvos 98/37/EB
(iki 2009 gruodzio 28), 2006/42/EG (nuo 2009
gruodzio 29).

Festool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

Dr. Johannes Steimel

Tyrimu, projektavimo, technines
dokumentacijos padalinio vadovas
11.01.2010

«3/)0- Cbl Joé iakadeng wav(

g3

REACh ,,Festool” produktams, ju reikmenims ir
eksploatacinéms medziagoms

REACh yra nuo 2007 m. visoje Europoje galiojan-
tis nutarimas dél cheminiu medziagu. Mes, kaip
.gretutinis vartotojas”, t.y. kaip produkty gamin-
tojas, samoningai |sipareigojame teikti musu
klientams informacija. Tam, kad Jus visada bu-
tumete informuoti apie naujienas ir musu ga-
miniuose naudojamas galimas medZiagas, mes
Jums sukiréme $j interneto tinklalapi:
www.festool.com/reach
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Festool GmbH

Wertstraf3e 20 FESTDDL
D-73240 Wendlingen

Telefon: 07024/804-0

Telefax: 07024/804-20608

http://www.festool.com

LEX 2 125/3, 125/7
LEX 2 150/3, 150/7, 150/11
LEX 2 185/7

Originalna navodila za uporabo
Pnevmatski ekscentricni brusilnik

468108_007
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Tehnic¢ni podatki
Premer brusnega kroznika

- LEX 2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm
Pogon pnevmatski lamelni motor
Delovni tlak (tlak zraka) 6 bar

Stevilo vrtljajev
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 min
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 min"
St. delovnih gibov
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000 - 16000 min™'
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min
Brusni gib
- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 mm

- LEX 2 150/11 11 mm
Poraba zraka pri imenski obremenitvi 390 I/min
Masa

- LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
- LEX 2 185 1,4 kg

Imenovane slike se nahajajo v vegjezi¢nih navodilih
za uporabo.

Simboli
& Opozorilo na sploSno nevarnost

Navodilo/preberite napotke

1 Uporaba v skladu z namembnostjo
Stroj je namenjen brusenju in poliranju lesa, umetnih
materialov, kovine, kamna, kompozitnih materialov,
barv/lakov, polnilnih mas in podobnih materialov.
Prepovedana je obdelava materialov, ki vsebujejo
azbest.

AN

Uporabljajte zaScito za sluh!

Za nezgode ali Skodo, ki bi nastale kot
posledica neprimerne uporabe, odgovarja
uporabnik.

2 Pred za¢etkom uporabe
2.1 Varnostna opozorila
Opozorilo! Pred pripravo, uporabo, po-
pravili in vzdrZevanjem tega pnevmat-
skega orodja ali menjavo pribora morate
v celoti prebrati in razumeti varnostna opozori-
la. Zaradi napak pri upostevanju opozoril lahko

pride do tezkih telesnih poskodb.

Shranite vso prilozeno dokumentacijo in predajte

stroj drugemu samo skupaj s celotno dokumen-

tacijo.

a) Poskrbite za red na svojem delovhem mestu.
Nered na delovnem mestu lahko privede do
nezgod.

b) UposStevajte vplive okolice. Ne izpostavljajte
pnevmatskih orodij dezju. Poskrbite za dobro
razsvetljavo. Pnevmatskih orodij ne uporabljajte
v blizini vnetljivih teko€in ali plinov.

c) Ne pustite otrokom v blizino. Ne dovolite dru-
gim osebam, da bi se dotikale pnevmatskega
orodja ali gibke pnevmatske cevi. Poskrbite, da
se na vasem delovnem mestu ne zadrzujejo drugi
ljudje.

d) Svoje pnevmatsko orodje shranjujte varno.
Pnevmatsko orodje, ki ga ne potrebujete, shranite
na suho, visoko lezece ali zaklenjeno mesto izven
dosega otrok.

e) Uporabljajte pravo pnevmatsko orodje za
namen uporabe. Pnevmatskega orodja ne
uporabljajte v nepredvidene namene.

f) Uporabljajte ustrezno delovno obleko. Ne
nosite Sirokih oblacil ali nakita, saj jih lahko za-
grabijo premikajoCi se deli. Pri delu na prostem
je priporocljiva uporaba gumijastih rokavic in
obutve, ki ne drsi. Ce imate dolge lase, jih spra-
vite pod mrezico za lase.

g) Uporabljajte zaséitna océala. Ce se pri delu
sproS¢a prah, uporabljajte dihalno masko.

h) Prikljucite napravo za odsesavanje prahu.
PrepriCajte se, ali je obstojeta oprema za odse-
savanje prahu priklju¢ena in ali se uporablja na
pravilen nacin.

Upostevajte nacionalna varnostna opozorila
glede zdravju skodljivega prahu in pare.
Uporabljajte in vzdrZujte pnevmatsko orodje
v skladu s priporocili v teh navodilih in upora-
bljajte pribor in prigradne dele, ki jih ponuja
Festool, da bi zmanjsali sproScanje prahu in
pare na minimalno raven.

Zrak, kiizhaja iz orodja, usmerite tako, da dvi-
govanje prahu v prasnih obmocjih zmanjsate
na minimalno raven.

i) Gibke pnevmatske cevi ne uporabljajte v
nepredvidene namene. Pnevmatiskega orodja
nikoli ne prenaSajte tako, da drzite za gibko
pnevmatsko cev. Zascitite gibko pnevmatsko
cev pred vrocino, oljem in ostrimi robovi.
Zracnega toka nikoli ne usmerite vase ali v
druge ljudi.

i) Pritrdite obdelovanec. Obdelovanec pritrdite s
pomocijo vpenjalne priprave ali primeza. Obde-
lovanec bo tako bolj varno pritrjen, kot &e bi ga
drzali z roko, poleg tega pa boste lahko obe roki

SLO-2



k)

uporabili za upravljanje pnevmatskega orodja.
Izogibajte se nenormalni telesni drzi. Skrbite
za dobro stabilnost in v vsakem trenutku ohranite
ravnotezje.

Skrbno negujte svoje orodje. Za boljSe in var-
nejSe delo poskrbite, da bo orodje vedno ostro
in ¢isto. Upostevajte navodila za vzdrzevanje in
navodila glede menjave orodja.

Redno kontrolirajte gibko pnevmatsko cev. Ce
ugotovite, da je cev poSkodovana, naj jo zamenja
strokovnjak. Poskrbite, da bodo rocCaji suhi in da
ne bodo umazani z oljem in mastjo.

m) Odklopite gibko pnevmatsko cev z oskrbe

o)

p)

q)

r)

s)

komprimiranega zraka. Kadar pnevmatskega
orodja ne uporabljate, pred vzdrzevanjem in pri
menjavi nastavkov, kot so npr. zagini listi, svedri,
rezkariji.

Ne puscajte nataknjenih nastavitvenih
kljuéev. Pred vklopom se prepri¢ajte, ali so
odstranjeni vsi klju€i in nastavitveno orodje.
Poskrbite, da ne more priti do nenamernega
zagona. Pnevmatskega orodja, prikljucenega
na oskrbo komprimiranega zraka, ne prenasaj-
te s prstom na pritisnem stikalu za vklop. Pred
priklopom gibke pnevmatske cevi na oskrbo
komprimiranega zraka se prepri¢ajte, ali je stikalo
izklopljeno.

Bodite pozorni. Pazite na to, kaj pocnete. Pri
delu uporabljajte razum. Pnevmatskega orodja
ne uporabljajte, kadar niste koncentrirani.
Uporabnik mora biti fizicno sposoben upravljati
z velikostjo, tezo in mocjo orodja.

Preglejte pnevmatsko orodje glede more-
bitnih poskodb. Pred nadaljnjo uporabo pnev-
matskega orodja morate skrbno pregledati, ali
zaScCitne naprave in lahko poskodovani deli de-
lujejo brezhibno in v skladu s predpisi. Preverite
premikajoce se dele ali delujejo brezhibno, ali
se ne zatikajo in ali niso poSkodovani. Vsi deli
morajo biti pravilno montirani in izpolnjevati vse
pogoje, da bo zagotovljeno brezhibno delovanje
pnevmatskega orodja. PoSkodovane zaScitne
naprave in dele mora strokovno popraviti ali
zamenjati specializirana delavnica, razen Ce je
v navodilih za uporabo navedeno drugace. Po-
Skodovana stikala mora zamenijati pooblasc¢ena
servisna delavnica. Ne uporabljajte pnevmatske-
ga orodja, pri katerem stikala ni mogoce vkljugiti
in izkljuciti.

Uporabljajte samo pribor ali dodatne napra-
ve, ki so navedene v navodilih za uporabo
ali priporo¢ene s strani proizvajalca (v ka-
talogu). Uporaba drugih nastavkov in drugega
pribora lahko povzroCi nevarnost poskodb za
vas.

VasSe pnevmatsko orodje naj popravi strokov-

t)

u)

v)

2.

njak. To pnevmatsko orodje ustreza zadevnim
varnostnim dolo&ilom. Popravila smejo izvajati
samo strokovnjaki, sicer lahko uporabnik med
delom utrpi nesreco.

Pnevmatsko orodje lahko uporabljajo in
nastavljajo samo ustrezno usposobljene in
izSolane osebe. Ce uporabnik ni ustrezno
usposobljen in izSolan, obstaja povecana ne-
varnost za nezgodo.

Pnevmatskega orodja ni dovoljeno spreminja-
ti. Spremembe lahko zmanjsajo ucinkovitost
varnostnih ukrepov in povecajo tveganje za
uporabnika.

Pravilno drzite orodje. Bodite pripravljeni na
obicajne ali nenadne premike orodja - pripra-
vljeni bodite z obema rokama.

2 Specificna varnostna opozorila za upo-
rabo stroja
Ce nastaja pri brugenju eksploziven ali vnetljiv
prah, obvezno upostevajte navodila za obdelavo
proizvajalca materiala.
Med delom lahko nastaja Skodljiv/strupen prah
(npr. pri brusenju premazov, ki vsebujejo svinec, al
nekaterih vrst lesa in kovin). Stik s takim prahom ali
njegovo vdihavanije je lahko nevaren za uporabnike
orodja in ljudi, ki se nahajajo v blizini. UpoStevajte
veljavne nacionalne varnostne predpise. Elektri¢no
orodje prikljuCite na primerno napravo za odse-
savanje. ZaScitite svoje zdravje z dihalno masko
P2.
Delovni tlak ne sme preseci vrednosti 6,5 bar.
Stroj sme obratovati samo z brusnim papirjem.
Uporaba brusilnih teles ali rezalno-brusilnih kolutov
ni dovoljena.
Delajte samo s pravilno pripravljenim komprimi-
ranim zrakom. Za to lahko poskrbite z uporabo
enote za pripravo komprimiranega zraka VE.
Uporabljajte primerno osebno zasc¢itno opremo:
zaSdito za sluh, zaS&itna ocala, dihalno masko
(Ce pri delu nastaja prah). Pri menjavi orodja in
pri obdelavi grobih materialov nosite tudi zascitne
rokavice.
Najvecje dovoljeno stevilo vrtljajev pribora mora
biti najmanj tolikSno, kot je maksimalno Stevilo
vrtljajev, ki je navedeno na stroju. Deli pribora,
ki se vrtijo hitreje od najvisje dovoljene hitrosti,
se lahko razletijo.
V nepoznanem okolju bodite Se posebej pre-
vidni. Nevarnost predstavljajo morebitni skriti
elektricni in drugi oskrbovalni vodi. Prepricajte
se, da ni elektri¢nih ali plinskih vodov ipd., ki bi
lahko v primeru poskodbe z orodjem povzrocili
nevarnost.
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2.3 Preostala tveganja

Kljub upostevanju vseh zadevnih konstrukcijskih

predpisov lahko pri uporabi stroja nastopijo do-

loCene nevarnosti, npr. zaradi:

e odletavanja delov obdelovanca,

e odletavanja delov orodja, ki je posledica poskod-
be orodja,

e emisije hrupa,

® emisije lesnega prahu.

2.4 Vrednosti emisije
Tipicne vrednosti emisije, izmerjene po standardu

EN ISO 15744/EN ISO 8662, so:
Karakteristi¢ni pospesek

LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 < 2,5 m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 =3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Nezanesljivost K=1,5m/s?
Nivo zvo¢nega tlaka 70 dB(A)

Raven hrupa lahko med delom preseze 85
@ dB(A). Uporabljajte zascito za sluh!
Navedene emisijske vrednosti (vibracije, hrup)
so bile izmerjene v skladu s preizkusnimi pogoji
v EN ISO 15 744/EN 1SO 8662, in so namenjene
primerjavi stroja. Primerne so tudi za predhodno
oceno obremenitve z vibracijami in hrupom pri
uporabi.

Navedene emisijske vrednosti predstavljajo dejan-
sko uporabo pnevmatskega orodja. Ce pnevmat-
sko orodje uporabljate vdruge namene, zdrugimi
nastavki ali ga ne vzdrzujete pravilno, lahko to
znatno poveca obremenitev z vibracijami in hru-
pom v celotnem delovnem c¢asovnem obdobju.
Za natancno oceno med dolocenim delovnim
obdobjem je potrebno upostevati tudi vsebovane
Case prostega teka in mirovanja stroja. To lahko
znatno zmanjSa obremenitev v celotnem delov-
nem casovnem obdobju.

3 Priklop komprimiranega zraka in pripra-
va na zagon

& Pazite, da bo pnevmatsko orodje pred pri-
klopom na oskrbo komprimiranega zraka
izkljuceno.

3.1 Priprava komprimiranega zraka

Da bi zagotovili brezhibno funkcijo pnevmatskega

orodja Festool, morate vedno uporabljati enoto za

pripravo komprimiranega zraka Festool VE. Enota je

sestavljena iz filtra, regulatorja, izpusta za kondenzat

in oljnika ter skrbi za pripravo &istega, naoljenega

komprimiranega zraka brez kondenzata. Oljnik na-
stavite tako, da bo komprimiranemu zraku priblizno

vsakih 7-10 minut dodal eno kapljico olja.
IzkljuCeni so garancijski zahtevki za Skodo, ki bi
nastala kot posledica nepravilne priprave kompri-
miranega zraka. Pri uporabi do dveh pnevmatskih
orodij Festool priporo¢amo enoto za pripravo kom-
primiranega zraka s prikljuckom 3/8”. Za oskrbo
s komprimiranim zrakom izberite kompresor, ki
dobavlja vsaj 500 I/min zraka pri delovnem tlaku
6 bar. Sistem vodov mora biti ustreznega premera
(najmanj 9 mm).

3.2 Priklju¢ek za gibko cev IAS 2
Ekscentri¢ni brusilnik je pnevmatsko orodje, name-
njeno priklopu na sistem Festool-IAS 2. Ta cevni
sistem zdruzuje v eni gibki cevi tri funkcije:

- Oskrba s komprimiranim zrakom (1.1)

- Odvod odpadnega zraka (1.2)

- Odsesavanje prahu (1.3)

Priklapljanje in odklapljanje - glej sliko 3.

3.3 Pred uporabo
Pnevmatsko orodje vklopite s pritiskom na ro&ico
(2.1). Ko rocCico izpustite, se stroj ustavi.

4 Nastavitve na stroju
Preden se lotite kakrSnihkoli del na stroju,
& odklopite stroj z oskrbe komprimiranega
zraka.
4.1 Regulacija Stevila vrtljajev
Stevilo vrtljajev lahko s kolescem za nastavljanje
(2.2) nastavite brezstopenjsko med 6500 in 8000
min” oz. 6000 in 7000 min" (LEX 2 150/11).

Hitrost rezanja lahko tako optimalno prilagodimo
posameznim materialom.

4.2

I,0

Odsesavanje

Prah, ki nastaja pri bruSenju, se odvaja z
mesta brusenja neposredno skozi odseso-
valne kanale v brusnem krozniku. Da bi
zagotovili optimalno odsesavanje prahu,
vam priporo¢amo uporabo naprav za odse-
savanje Festool z moznostjo avtomats-kega
vklopa/izklopa za pnevmatska orodja.

4.3 Brusni kroznik
Teza brusnega kroznika je odvisna od njego-
& vega premera. Montaza brusnega kroznika
napacne dimenzije privede do nedopustno
visokih vibracij na stroju.
Uporabljajte samo brusne kroznike z neposkodo-
vano sprijemalno oblogo. Glede na povrSino, Ki jo
nameravate obdelovati, lahko izbirate med tremi
brusnimi krozniki razli¢nih trdot.
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Trd: grobo bruSenje povrsin, bruSenje robov.
Mehak: univerzalen za grobo in fino bruSenje, za
ravne in ukrivljene povrsine.

Super mehak: fino brusenje oblikovanih delov,
ukrivljenih povrsin in radijev.

& Super mehkega kroznika ne uporabljajte

v kombinaciji z Lex 2 150/11!

Ni za uporabo na robovih!
Montaza - glej sliko 4. Pazite na skladno lego
oblikovne zveze brusnega kroznika (4.1) in stroja
(4.2)!
4.4 Brusilno sredstvo
Na brusni kroznik Stickfix je mogoc&e hitro in zlahka
pritrditi pripadajoCe brusne papirje Stickfix in brusne
flise Stickfix. Samolepljivo brusilno sredstvo se eno-
stavno pritisne na brusni kroznik (1.7), kjer ga trdno
drzi lepljiva obloga brusnega kroznika Stickfix.
Po uporabi se brusne papirje Stickfix enostavno
spet sname.

Brusilno sredstvo namestite koncentri¢no,

& njegova odprtina se mora ujemati z odprtino
brusnega kroznika.

5 Vzdrzevanje in nega
Preden se lotite kakrsnihkoli del na stroju,
& odklopite stroj z oskrbe komprimiranega
zraka.
Kakrsnakoli vzdrzevalna dela in popravila, za katera
je treba odpreti ohiSje motorja, smejo opravljati samo
pooblastene servisne delavnice.

5.1 Lamele
Po priblizno 500 urah obratovanja priporo¢amo
zamenjavo lamel motorja.

5.2 Kroznikasta zavora

ManSeta (5.1) drsi po brusnem krozniku in s tem
preprecuje nekontrolirano odvijanje brusnega krozni-
ka. ManSeta se zato sCasoma obrabi in jo je treba
v primeru popuscanja zavornega ucinka zamenjati
Zz novo. Za to snemite brusni kroznik. Nato lahko
manseto vzamete iz zasko¢ne zveze (5.2) in jo za-
menjate z novo.

53 Mazanje

Po daljSi neuporabi, npr. po vikendu, morate pred
zagonom Vv priklju¢ek komprimiranega zraka (5.3)
stroja dodati 1 do 2 kapljici mazalnega olja.

5.4 Menjava glusnika

Da bi ohranili zmogljivost pnevmatskega orodja,
morate redno menjavati glusnik na priklju¢nem delu
IAS 2.

5.5 Ciséenje odsesovalnih kanalov

Enkrat tedensko priporo¢amo (Se posebej pri bru-
Senju kita iz umetne smole) CiS¢enje odsesovalnih
kanalov stroja (5.4) s pomoc¢jo majhne SCetke za

steklenice ali krpe.

6 Pribor

Uporabljajte le originalni pribor in potrosni material
Festool, ki je predviden za ta stroj, saj so te sistem-
ske komponente medsebojno optimalno usklajene.
Zaradi uporabe pribora in potroSnega materiala dru-
gih ponudnikov se lahko zmanjsa kvaliteta rezultatov
dela in omeji pravica do uveljavljanja garancijskih
zahtevkov. V odvisnosti od uporabe se lahko zviSa
stopnja obrabe stroja ali vasa osebna obremenitev.
Zato zaScCitite sebe, va$ stroj in garancijo z izklju¢no
uporabo originalnega pribora in potroSnega mate-
riala Festool!

7 Odstranjevanje med odpadke

Naprave ne odvrzite med gospodinjske odpadke!
Napravo, pribor in embalazo oddajte v okolju pri-
jazno recikliranje! Upostevajte zadevne veljavne
nacionalne predpise.

8 Garancija

Za naSe naprave dajemo garancijo na napake v
materialu in v izdelavi v skladu z zakonskimi dolo-
Cili posameznih drzav in to v trajanju najmanj 12
mesecev. Garancijska doba znotraj drzav EU je 24
mesecev (dokazilo je ragun ali dobavnica). Skoda,
ki nastane zaradi obiCajne obrabe, preobremenitve,
nestrokovne uporabe, po krivdi uporabnika ali zaradi
nacina uporabe, ki ni v skladu z navodili za upora-
bo; ali ki je bila ocitha ob nakupu, je izkljuGena iz
garancije. Prav tako je izkljuCena Skoda, ki nastane
zaradi uporabe neoriginalnega pribora in potroSnega
materiala (npr. brusni kroznik).

Garancijski zahtevki se priznajo samo pod pogojem,
da je naprava vrnjena dobavitelju ali pooblas&eni
servisni delavnici v nerazstavljenem stanju. Navodila
za uporabo, varnostna opozorila, seznam rezervnih
delov in raCun skrbno shranite. V ostalem veljajo
vsakokratni garancijski pogoji proizvajalca.

Opomba

Zaradi stalnih raziskav in razvoja si pridrzujemo
pravico do spremembe v teh navodilih navedenih
tehnicnih podatkov.
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ES lIzjava o skladnosti
Pnevmatski ekscentricni

brusilnik Serijska stev.
LEX 2 125/3 492328
LEX 2 125/7 492329
LEX 2 150/3 491562
LEX 2 150/7 491524
LEX 2 150/11 494018
LEX 2 185/7 491525
Leto oznacitve s CE: 2002

S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta proizvod
skladen z naslednjimi standardi ali normativnimi
dokumenti. EN 792-8 v skladu z dolocili direktiv
98/37/EG (do 28. dec. 2009), 2006/42/ES (od
29. dec. 2009).

Festool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

Dr. Johannes Steimel
Vodja raziskave, razvoja in
tehnicne dokumentacije
11.01.2010

oo @ fl wnen i

ce

REACh za izdelke Festool, njihov pribor in po-
trosni material:

REACh je od leta 2007 po vsej Evropi veljavna
uredba o kemikalijah. Mi, kot ,,uporabnik v na-
daljevanju”, torej, kot izdelovalec proizvodov, se
zavedamo obveznosti informiranja nasih upo-
rabnikov. Da bi jih lahko vedno seznanjali z naj-
novejsim stanjem in o moznih snoveh seznama
kandidatov v nasih izdelkih, smo ustvarili nasle-
dnjo spletno stran: www.festool.com/reach
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Festool GmbH

WertstrafRe 20 FESTDDL
D-73240 Wendlingen

Telefon: 07024/804-0

Telefax: 07024/804-20608

http://www.festool.com

LEX 2 125/3, 125/7
LEX 2 150/3, 150/7, 150/11
LEX 2 185/7

Eredeti kezelési utasitas
Siritett levegos excentercsiszolo

468108_007
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Miiszaki adatok
Csiszolotanyér-atmérd

- LEX 2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm
Meghajtas S(ritett levegds lemezes-motor
Uzemi nyomas (alakitd nyomas) 6 bar

Fordulatszam
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,
LEX 2 150/7, LEX 2 185/7
6500 - 8000 ford./perc
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 ford./perc

Munkal6ket
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,
LEX 2 150/7, LEX 2 185/7

13000 - 16000 ford./perc
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 ford./perc
Csiszololoket
- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm
Levegbfogyasztas névleges terhelésnél 390 I/perc
Suly LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
Suly LEX 2 185 1,4 kg

A hivatkozott abrakat a tébbnyelven Uzemeltetési
utasitas elején talalja meg.

Szimbolumok

O

1 Rendeltetésszerii hasznalat
A berendezés rendeltetésszerlien hasznalhato fa,
mUanyag, fém, k8, kdtéanyag, festék/lakk, spatulyazd
massza és hasonld anyagok csiszolasara. Azbeszt-
tartalmU anyagot nem szabad megmunkalni.
A nem rendeltetésszer(i hasznalatbol eredd
karokeért és balesetekért a felhasznald vise-
li a felel6sséget!

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyel-
meztetés

Viseljen fulvédét

Olvassa el az utmutatot / informacio-
kat!

2 Uzembe helyezés el6tt ligyeljen az alab-
biakra
Vigyazat! Olvassa el és értse meg az 6sz-
szes biztonsagi eloirast és utasitast, mi-
elott ezt a siiritett levegos szerszamot
felszereli, hasznalja, javitja, karbantartja vagy
kicseréli a tartozékait. A figyelmeztetések és az
utasitasok betartasanal elkovetett hibak sulyos

sérilésekhez vezethetnek.

Orizze meg a géphez mellékelt 6sszes dokumen-

tumot. A gépet csak ezekkel egyiitt adja tovabb.

a) Tartsa rendben munkakérzetét. A munka-
kdrzetben uralkodd rendetlenség balesethez
vezethet.

b) Vegye figyelembe a kdrnyezeti behataso-
kat. Ne tegyek ki esdének a sdritett levegds
szerszamot. Gondoskodjon a j6 megvilagitasrol.

Ne hasznalja a sUritett leveg&s szerszamot gyulékony
folyadékok vagy gazok kdzelében.

c) Tartsa tavol a gyerekeket. Ne engedje, hogy
mas személyek hozzaférjenek a slritett levegds
szerszamhoz vagy a nagynyomasu tomiéhdz.
Mas személyeket tartsa tavol a munkaterilettdl.

d) Tarolja biztos helyen siiritett levegds szer-
szamat. A nem hasznalt sdritett levegds szer-
szamokat szaraz, magas vagy elzart helyre kell
rakni, ahol a gyermekek nem férnek hozza.

e) Mindig a megfeleld siiritett levegds szersza-
mot hasznalja. Ne hasznalja a s(ritett leveg8s
szerszamot olyan célra, amelyre azt nem tervez-
ték.

f) Viseljen megfelelé védéruhazatot! Ne visel-
jen széles ruhazatot és lazan fliggd ékszereket,
mozgo részek bekaphatjak azokat. Szabadban
végzett munkahoz tanacsos gumikeszty(it és
megcsuszassal szemben ellenalld labbelit viselni.
HosszU haj esetén viseljen hajhalot.

g) Viseljen védészemiiveget. Olyan munkak vég-
zésekor, amelyek soran por keletkezik, viseljen
véddbalarcot.

h) Csatlakoztassa a porelszivdo berendezést.
Gy6z8djén meg arrdl, hogy a rendelkezésre allo
porszivd berendezések csatlakoztatva vannak-e
és megfelel6en mikodnek-e.

Tartsa be az egészségre karos porokra és
parakra vonatkozo regionalis biztonsagi el6-
irdsokat.

Végezze a s(ritett levegls szerszam lzemel-
tetését és karbantartasat az ebben a kezelési
utasitasban szerepl6 javaslatoknak megfele-
l6en és hasznalja a Festool altal kinalt tarto-
zékokat és alkotdelemeket, annak érdekében,
hogy minimalisra csokkentse a por és a para
kibocsatast.

A hasznalt leveg6t vezesse el Ugy, hogy mini-
malisra csokkenjen a porfelverédés a portar-
talmu kornyezetben.

i) Ne hasznalja a nagynyomasu téomlét olyan
célra, amelyre az nem vald. Soha ne szallitsa
a sUritett leveg8s szerszamot a nagynyomasu
tomlénél fogva. Ovja a nagynyomasu tomliét a
melegtdl, olajtdl és az éles szegélyektdl.

A leveg6aramot soha ne iranyitsa sajat magara
vagy mas személyekre.

H-2



)

k)

A munkadarabot fogja be. Hasznaljon befogo-
készlléket vagy egy satut a munkadarab rogzi-
tésére. Ezek biztosabban tartjak, mintha kézzel
fogna meg, ezenkivil mindkét keze szabad ma-
rad a s(ritett leveg8s szerszam kezeléséhez.
Keriilje a természetellenes testtartast. Gon-
doskodjon a biztos tartasroél és allandéan &rizze
meg az egyensulyt.

Gondosan apolja szerszamait. Tartsa szersza-
mait allanddan élesen és tisztan, hogy jobban
€s biztonsagosabban tudjon dolgozni. Tartsa
be a karbantartasi eléirasokat és a szerszam-
cserére vonatkozo utasitasokat. Rendszeresen
ellenérizze a nagynyomasu tomlét és sérllés
esetén megfeleld szakemberrel cseréltesse ki.
Tartsa szarazon és olajtol vagy zsirtdl mentesen
a fogantyut.

m) Valassza le a nagynyomasu tomlét a siiritett

n)

o)

p)

q)

levegd ellatasrol, ha nem hasznalja a s(ritett
leveg@s szerszamot, a karbantartas el6tt, vagy a
szerszamok, mint példaul a frészlap, furd, mard
Kicserélésekor.

Ne hagyjon szerszamkulcsot bedugva. Be-
kapcsolas elétt bizonyosodjon meg arrél, hogy
el van-e tavolitva az 0sszes kulcs és beallitd
szerszam.

Akadalyozza meg a motor szandékolatlan
beindulasat. Amikor a sdritett leveg&-ellatasra
csatlakoztatott s(ritett leveg8s szerszamot viszi,
az uja ne legyen a nyomokapcsolon. Bizonyo-
sodjon meg arrol, hogy a kapcsold a nagynyo-
masu tdmldének a slritett levegb-ellatashoz vald
csatlakoztatasakor ki van kapcsolva.
Dolgozzon figyelmesen! Ugyeljen arra, amit
csinal.

Atgondoltan lasson munkahoz.

Ne hasznalja a sUritett leveg8s szerszamot, ha
dekoncentralt.

A kezelo személynek és a karbantartd sze-
mélyzetnek fizikailag képesnek kell lennie a
gép méretének, tomegének és teljesitményé-
nek kezelésére.

Vizsgalja meg a siiritett levegds szerszam
esetleges sériiléseit. A s(iritett leveg8s szerszam
tovabbi hasznalata el6tt a véddberendezéseket
vagy az enyhén sérllt alkatrészeket gondosan
meg kell vizsgalni kifogastalan és rendeltetésszer(i
mukodésik tekintetében. Ellenérizze, hogy a
mozgo alkatrészek kifogastalanul mdkodnek-e
és nem szorultak-e be, vagy egyes részei nem
sérlltek-e meg. Valamennyi alkatrészt helyesen
kell dsszeszerelni és minden el&feltételnek tel-
jesilnie kell, hogy a sdritett leveg8s szerszam
kifogastalan mikodését biztositsa. A megseériilt
véddszerkezetek és alkatrészek javitasat vagy
kicserélését elismert szakmUihelyre kell bizni,

r)

s)

t)

u)

v)

2.2
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amennyiben a hasznalati utasitas masként nem
rendelkezik. A megsériilt kapcsoldkat Ugyfélszol-
galati mdhellyel kell kicseréltetni. Ne hasznaljon
olyan sdritett leveg8s szerszamot, amelynél a
kapcsoldt nem lehet ki- vagy bekapcsolni.
Figyelem! Csak olyan tartozékokat és kiegészitd
készillékeket hasznaljon, amelyek a hasznalati
Utmutatdban fel vannak tlintetve vagy amelyeket
a gyarto (katalogus) ajanl. Mas szerszamok és
tartozékok hasznalata sérilésveszélyt jelenthet
Onre nézve.

Siiritett leveg6s szerszamat csak szakem-
berrel javittassa. Ez a s(ritett levegds szerszam
megfelel a vonatkozé biztonsagi rendelkezések-
nek.

A javitasokat csak szakemberrel szabad elvégez-
tetni, kildnben az Uzemeltetd balesetet szenved-
het.

Ezt a siiritett levegds szerszamot csak szak-
képesitéssel rendelkezo és megfeleloen
kiképzett személy szerelheti fel, allithatja be
és hasznalhatja. Szakképzettség és megfeleld
kiképzés nélkil fokozott balesetveszély all
fenn.

Eztasiiritett levegos szerszamot nem szabad
megvaltoztatni. A valtoztatasok csokkenthetik
a biztonsagi intézkedések hatékonysagat és
novelhetik a kezel6 személyt érinté kockaza-
tokat.

Tartsa helyesen a gépet. Késziiljon fel a szo-
kasos vagy a hirtelen mozgasok ellensulyoza-
sara - tartsa mindkét kezét készenlétben.

Specialis biztonsagi eloirasok

Ha csiszolaskor robbanékony vagy 6ngyulladasra
hajlamos porok keletkeznek, feltétlenll be kell
tartani a szerkezeti anyag gyartdjanak megmun-
kalasra vonatkozo utasitasait.

Ha csiszolaskor egészségre karos porok keletkez-
nek, a gépet egy megfelel§ elszivd berendezésre
kell csatlakoztatni és kdvetni kell a munkaanyagra
vonatkozo biztonsagi el8irasokat.

Az Uzemi nyomas a 6,5 bar-t nem lépheti tul!

A készilléket csak csiszolopapirral szabad Gzemel-
tetni.

Csiszoldtest vagy darabolo-csiszoldtarcsa haszna-
lata nem megengedett.

Mindig csak megfelel6en elb8készitett slritett
levegdvel dolgozzon. Ez biztositott, ha a Festool
VE ellatéegységét hasznalja.

Csak eredeti Festool tartozékot hasznaljon.
Hordjon megfelel§ egyéni véddbfelszereléseket:
fllvédét, védbszemiiveget, pormaszkot a porkeltd
munkakhoz, véd&keszty(it a nyers anyag megmun-
kalasahoz és a szerszamcseréhez.

A tartozék megengedett fordulatszamanak



legalabb akkoranak kell lennie, mint a gépen
feltintetett maximalis fordulatszam. A megen-
gedettnél gyorsabban forgd tartozékok szétre-
pedhetnek.

- Ismeretlen kdrnyezetben legyen elovigyazatos.
Az dram- vagy az egyéb ellato vezeték rejtett
veszélyt jelenthetnek. Gondoskodjon arrdl, hogy
a gép hasznalataval ne sérthessen meg elekt-
romos vezetéket, gazvezetéket, stb., ami altal
veszélyt okozhatna.

2.3 Maradék kockazatok

Minden fontos szerelési eldirds betartasa elle-

nére a gép lUzemeltetése kozben még veszélyek

léphetnek fel, példaul:

* a munkadarab-részek elrepilése,

® 3 szerszam-részek elrepilése kovetkeztében
sérilt szerszamok esetén,

* zajkibocsajtas,

e faporkibocsajtas.

2.4 Tajékoztatas a zaj- és vibracios

értékekrél

Az EN ISO 15 744/EN I1SO 8662 szerint mért ké-

szllékre jellemzé értékek az alabbiak:

Hangnyomasszint 70 dB(A)
Kiértékelt gyorsulas

LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 <2,5m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Bizonytalansag K=1,5m/s?

Munkavégzés kdzben a zajszint tullépheti a
85 dB(A)-t. Viseljen fiilvédot!

O

A megadott kibocsatasi értékek mérése (vibracio,
zaj) az EN ISO 15 744/EN 1S0 8662 szabvany el-
lendrzési feltételei szerint tortént, és az értékek
a gépek Osszehasonlitdsara szolgalnak. Arra
is alkalmasak, hogy elézetesen megbecsiiljik,
mekkora lehet munkavégzés kozben a vibracio-
és zajterhelés.

A megadott kibocsatasi értékek a sliritett leveg6s
szerszam f6 alkalmazasi tertleteit képviselik.
Ha azonban a s(ritett levegls szerszamot mas
alkalmazasi terlleten, mas betétszerszdmmal
hasznaljak, vagy nem végzik el az eldirt kar-
bantartast, a vibracio- és zajterhelés jelentosen
megndvekedhet a munkavégzés teljes id6tartama
alatt.

A munkavégzés adott idétartamara készitett
becslés pontossaga érdekében figyelembe kell
venni azokat az id6tartamokat is, amelyek alatt a
gép Uresen jartvagy allt. Ez jelentésen csokkent-
heti a teljes mikodési id6tartam alatt jelentkezd
terhelést.

3 A siiritett leveg6 csatlakoztatasa és az

iizembehelyezés
& Ugyeljen arra, hogy a sritett levegé ellatas

csatlakoztatasakor a s(ritett leveg8s szer-

szam ki legyen kapcsolva.
3.1 A siiritett levegé el6készitése
A Festool sdlritett levegds szerszam kifogasta-
lan mUkddésének biztositasahoz a Festool VE
ellatbegységet folyamatosan hasznalni kell. Az
ellatdegység szlrébdl, szabalyzébol, kondenza-
tum leereszt6bdl és olajozobdl all, és a tiszta,
kondenzatummentes és olajozott slritett levegd
el@allitasara szolgal. Az olajozot ugy kell beallitani,
hogy korulbeldl minden 7-10 percben adjon egy
csepp olajat a sdritett leveg6h6z. Az olyan karok,
amelyek hibas sdritett levegd el6készités miatt ke-
letkeznek, a szavatossagi igény korébdl ki vannak
zarva. Két Festool sUritett leveg8s szerszam hasz-
nalatdahoz 3/8”-csatlakozds ellatéegység javasolt.
A slritett levegd ellatashoz olyan kompresszort kell
valasztani, amely legalabb 500 I/perc leveg&t képes

6 bar-os nyomas mellett eléallitani. Az ellaté-rendszer
vezetéke legyen elegendd atmérdjl (legalabb 9 mm).

3.2 IAS 2-tomlés csatlakozas

Az excenteres csiszold egy olyan sUritett levegés
szerszam, amely a Festool-IAS 2 rendszerhez csat-
lakozik.

Ez a toml6rendszer harom funkciot egyesit egyetlen
tomlében:

- Sdritett levegd ellatas (1.1)

- Hasznalt leveg6 elvezetése (1.2)

- Porelszivas (1.3)

Csatlakoztatas és levalasztas - lasd 3. abra.

3.3 Uzembehelyezés

A kar (2.1) megnyomasaval a sdritett leveg8s szer-
szam bekapcsol.

Ha elengedi a kart, a készlilék Ujra kikapcsol.

q A késziilék beallitasa
A berendezésen végzett mindennem( mun-
& ka elvégzése el6tt a sdritett leveg§ ellatast
mindig valassza le!
4.1 Szabalyozott fordulatszam
A fordulatszam beallitasa fokozatmentesen tértén-
het a beallitdé tarcsa (2.2) segitségével 6500 és
8000 ford/perc, ill. 6000 és 7000 ford/perc (LEX
2 150/11) kozott. Igy a vagasi sebességet a min-

denkori munkaanyaghoz tudja igazitani optimalis
maodon.
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4.2 Elszivas
A csiszolaskor keletkezett port a csiszo-
ifL |6tanyérban 1évé elszivd csatornakon ke-
resztll kdzvetlenll a csiszolas helyérdl
szivjak el.
Az optimalis porelszivas biztositasahoz a Festool
s(ritett leveg8s gépekhez vald, be-/kikapcsold
automatikaval ellatott elszivokésziilékeinek alkalma-
zasat ajanljuk.
A slritett leveg8s motor karosodasat
& elkertlendd, a sdritett levegds szerszam allo
helyzetében nem szabad az elszivast
mUkodtetni.

Csiszolétanyér
A csiszolotanyérok sulya az atmérgjuktol

& figgben eltérd.

Helytelen méretl csiszolétanyér felszere-
lése a készulék megengedhetetlendl nagy
rezgéseihez vezet.

Csak sértetlen tép&zaras felllettel rendelkezd csi-

szolétanyért hasznaljon.

Az alkalmazas korilményeinek megfeleléen a csiszo-
I6tanyér harom keménységi fokban kaphato:

- Kemény: magas élszilardsag, durva anyagleva-
lasztashoz fellleteken és élek csiszolasahoz.

- Lagy: univerzalis durva- és finomcsiszolashoz,
elasztikus strukturaval sima és ivelt fellletekhez
egyarant.

- Szuperlagy: magasfokl rugalmassaggal,
érzéssel végzett finomcsiszolashoz forma-
zott részeknél, ivelt fellleteknél, sugaraknal.

A szuper puhatanyért ne hasznalja a Lex

2 150/11 csiszolaval!

Eleknél ne alkalmazza!

Osszeszerelés - lasd: 4. abra.
Ugyelni kell a csiszolétanyér (4.1.) és a gép (4.2.)
alakzaro befogasanak egybevago helyzetére!

4.4 Csiszoloeszkoz
A Stickfix-csiszolotanyérokra olyan 6ntapadd
csiszoldanyagokat lehet rogziteni, mint a Stickfix-
csiszolopapirok és polirozofilcek. A csiszoldlapot
egyszerlen a csiszolotanyérra kell nyomni és hasz-
nalat utan lehuzni.
A csiszoldlapokat kd6zéppontosan kell fel-
helyezni Ugy, hogy ezek lyukazasa egybe-
essen a csiszolotanyér lyukazasaval.

()]

Karbantartas és apolas

A berendezésen végzett mindennemd mun-
ka elvégzése elbtt a sdritett levegf ellatast
mindig valassza le!

Minden olyan karbantartasi és javitasi miveletet,
amely a motor- vagy a hajtomihaznak a kinyitasat
igényli, csak arra felhatalmazott szerviz-mihely vé-

gezhet.

5.1 Lamellak
Kb. 500 Gzemora utan ajanlott a motor lamellainak
cseréje.

5.2 Tanyérfék

A manzsetta (5.1) suUrolja a csiszolotanyért, és igy
megakadalyozza a csiszolotanyér ellen8rizetlen
tUlporgését. Ezért a manzsetta id6vel elkopik, és ha
a fékez@ hatas csokken, ki kell cserélni egy Ujra.
Ehhez le kell venni a csiszolotanyért. Ekkor ki lehet
venni a manzsettat a csappantyls zarbdl (5.2) és Ki
lehet cserélni az Ujra.

53 Kenés

Hosszabb leallas utan, példaul egy hétvége utan,
Uzembehelyezés el6tt 1 - 2 csepp kendolajat kell a
gép sUritett leveg&-csatlakoztatasahoz (5.3) adni.

5.4 A hangtompito cseréje

A slritett leveg6s szerszam teljesitményének
megdrzése érdekében rendszeres idékdzonként az
IAS 2-csatlakozddarabnal 1évé hangtompitdt egy
Ujra kell cserélni.

5.5 Az elszivocsatorna tisztitasa

Hetente egyszer ajanljuk (ktldnosképpen migyanta-
gittelés csiszolasakor) a gép (5.4) elszivocsatornainak
megtisztitasat egy kis Uvegtisztitd kefével vagy egy
torlékenddvel.

6 Tartozék, szerszamok

Csak ehhez a géphez tervezett eredeti Festool-
tartozékokat és Festool-anyagokat hasznaljon, mivel
ezeknek a rendszerelemeknek az dsszehangolasa
idealis. Mas gyartotdl szarmazo tartozékok és anya-
gok felhasznalasa valdszinlleg hatranyosan befolya-
solja az elvégzett munka minéségét és korlatozza a
garanciaigényt. Az alkalmazastdl figg&en erésebb
lehet a gép kopasa vagy néhet a gép kezeldjének
terhelése. Ovja a gép kezel6jét és a gépet valamint
a garanciajogosultsagot azzal, hogy kizardlag eredeti
Festool-tartozékokat és Festool-anyagokat hasznall

7 Hulladékkezelés

A késziiléket ne tegye a haztartasi szemétbe!
Adja le a késziilékeket, tartozékokat és a csoma-
golast kornyezetkiméld Ujrahasznositasra. Tartsa
be az érvényes hazai eldirasokat.

8 Szavatossag

Készllékeinkre anyag- vagy gyartasi hiba esetén
szavatossagot vallalunk, az orszagban hatalyos tor-
vényes rendelkezéseknek megfeleléen, de legfeljebb
12 hénapra. Az EU tagallamaiban a szavatossagi id§
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24 honap (igazolas szamlaval vagy szallitélevéllel). A
szavatossag korébdl kizartak azok a karok, amelyek
a természetes elhasznaldédas/kopas, tulterhelés,
szakszer(tlen kezelés, stb. miatt keletkeztek, illetve
amelyeket a hasznald okozott, vagy a kezelési Utmu-
tatdval ellentétes hasznalatra vezethetdk vissza, vagy
amelyek a vasarlaskor felismerheték voltak. Ugyan-
ugy nem tartoznak ide azok a karok, amelyek nem
eredeti tartozékok és anyagok (pl. csiszolotanyér)
hasznalatara vezethetdk vissza. A reklamacié csak
akkor ismerhetd el, ha a késziiléket szétszereletlendl
juttatja el a szallitdbnak vagy a Festool-vev&szolgalat
megbizott szakmUhelyébe. Orizze meg a kezeldi
Utmutatot, a biztonsagi Utmutatét, potalkatrész-
jegyzéket és a vasarlasi bizonylatot. Egyebekben a
gyarto szavatossagi feltételei a mérvadok.
Megjegyzés: A folyamatos kutatoi-fejlesztéi munka
alapjan az itt feltlintetett mliszaki adatok moédosita-
sanak jogat fenntartjuk.

CE-konformitas-nyilatkozat.
Siiritett levegos

excentercsiszolo Sorozatszam
LEX 2 125/3 492328
LEX 2 125/7 492329
LEX 2 150/3 491562
LEX 2 150/7 491524
LEX 2 150/11 494018
LEX 2 185/7 491525
CE-jelolés éve: 2002

Kizarolagos felel@sségvallalas mellett ezennel ta-
nusitjuk, hogy a jelen termék megfelel az alabbi

szabvanyoknak ill. szabvanydokumentacionak:

EN 792-8 a 98/37EG (2009. dec. 28-ig), 2006/42/
EG (2009. dec. 29+dl) iranyvonalak rendelkezései
szerint.

Festool GmbH

Ce€ Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

Dr. Johannes Steimel

Kutatasi, fejlesztési és mlszaki
dokumentacios vezeto

11.01.2010

¢3/)a G}t JGZ ot xatn Q»w(

REACh a Festool termékeire, azok tartozékaira
és a felhasznalt anyagokra vonatkozodan

A REACH a vegyi anyagok regisztralasarol, ér-
tékelésérdl, engedélyezésérol és korlatozasarol
szold, 2007-t6l egész Eurdpaban érvényes ren-
delet. Mi a folyamatban szereplé alkalmazdként,
azaz termékeléallitoként tudatdban vagyunk az
tgyfeleinkkel szemben fennalld informacids
kotelezettséglinknek. Azért, hogy Ont mindig
naprakész informaciokkal lathassuk el a ter-
mékeinkben hasznalni tervezett Uj anyagokrol,
a kovetkezd honlapot készitettiik Onnek: www.
festool.com/reach
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TeXVIK& oToIXEix
AIGUETPOC OIOKOU Aeivong

- LEX 2 125 125 mm
- LEX' 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm

Kivhtipoc KivnThpog EAXCUKTWY TIETIECIIEVOU KEQK
[ieon Aeimroupyiog
(mieon pe To epyaAeio oe AelIToupyick)
ApIBuU6C OTPOPWV
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/8,
LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 1/Aer.
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 1/Aerm.
AIOPOPES EQPYAOITC
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/83,
LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000-16000 1/Ae.
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 1/Ae.
Alxdpopn Aeiavong
- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm
Korav&Awon aépa oTo
OVOUXOTIKO (pOpETIO
B&poc LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 KIANG
Bd&pog LEX 2 185 1,4 KING
O1 avapepodevec eikOvee BPIOKOVTOI TNV GEXA TWV
TTOAUYAWGCOWY 00NYINV AEITOUPYIXG.

LouBoAa

6 bar

390 AiTpa/AertO

& [Mpoeidoroinon omd yeviko Kivouvo

AixB&oTe TIG 00nyieg/unodeiteig

1 Kar&AAnAn xpion
H evdedelyuévn xpnon Twv epyaxAeinv eival n
Aeiovon &UAou, ouvBeTikoU UAIKOU, peT&AAOU,
TETPAC, OTPWUATOTTIOINWEVOU UAIKOU, utToyi&e/
BepVviKioU, OTOKOU K&I TTXPOMOIWY UAKWOV. T
UNIKG TTOU eUTTERIEXOUV OUIVTO OeV ETITRETETAI VX
eneEepyaxoTouy.
Mo NUIEC KO OTUXAMOTX TTOU TIPOK UTTTOUV
amd GKXTXAANAN xprion euBlveTal o
XpnoTtng!

QopdTe évToTE WToxoTdEC!

2 Mpiv ammd Tnv évapén AsiToupyiag

2.1 Fevikég ummodei&elg aoPpaAeiag
Mpogidonoinon! AtaBaoTe Kat KATavonoTe
OA€eg TIG UNOOELEELG aopaAeiag KaL TG odn-
yieg, npoTtou npoBeire oTnv npoeToLpacia,

XpNon, ENLOKEUN, GUVTAPNON h GTNV AVTLKATACGTA-

oTe €€apTNHATWY AUTOU TOU EPYAAELOU NENLECHE-

vou agpa. Ta opaAuata kKatd Tnv TAPNoN TWV Npo-

€L00MNOLNTIKWY UN0JELEEWVY KAl TwV 00NYLWY HNOPOoUV

va NPOKAAEGOUV 0oBapoug TPAUHATIOHOUG.

OuAayeTte OAa Ta oUVNUPEVA EyypaPa Kal napadideTe

70 epyaAeio povo pagi e auta Ta eyypaqga.

a) Nax kKupiaxpxei T&En otrnv mepPIOXA
gepyaociag oxg. H akaTaoTooioe oto TMOOTO
epyaoiac pmmopel voo mpo&evnoel aTUXNUOTA.

b) AauBdavere umoyn TIC emMdP&OEIC QTG TOV
mePiyupo. Mnv arveTe T EPYXAEIX TIETIECUEVOU
aépa ekTeEBEINEVTR OTN Ppoxn. PpovTileTe yIx
&PIOTO PWTIOUO.

Mn XENOIUOTIOIEITE EPYTGAEIT TTETIECEVOU XEQTK
KOVT& O EUPAEKTO UYPE 1] GEPICK,

c) Kparéare Tax maudi& HoKpPI&. Mnv emTEMNETE
0e GAG KTOUOE VX XKOUMTIIIOOUV TO EPYXGAEIO
TETEOPEVOU KEPG I TOV eUKQXUTITO OWAAVX
TXPOXNG TIETECUEVOU XEPT. KOOTATE T GAA
ATOUO HOKPIG OO TNV TIEPIOXH EPYNOICG.

d) PulayeTe TX EPYXAEICt OXG TIEMECHEVOU KEPX
o€ XOPAAEG MEPOG. Ta epyTAeia TIEMIECUEVOU
xEPG TTOU e XPNOIMOTIOIOUVTOI TTPETEl VXK
PUAKYOVTGI O’ éva OTeEYVO, OXETIK& WNAO 1
KAEIOWUEVO PEPOC, POKPIG ommd T TTAIDI.

e) XpNOoIMOTOoIEITE TO OWOTO e€pyaAeio
nemecuévou xépax. Mn XpnolJoroleiTe TO
EPYOAEID TTETTIECEVOU GEPK YITK EQYNTIES, VI TIG
oroieg dev MPOPBAEMETHI.

f) ®Popare KATAAANAEG POpHEG epyaoiag! Mn
Pop&Te POPOIG POUXK | KOOUNMOTX, UMOPEl V&
MOYKWBOUV OTX KIVOUUEVX EEXPTAMCTA.

Y& unaxibplec epyxoieq CUVICTOUVTOI AGOTIXEVIX
YAVTIO KO ovTIONIOBNTIKG TTITTOUTOIX.
Me HoKPIK HOANI, VO POPKTE QIAE.

g) Pop&TE MPOOTATEUTIK&E YUXAI&. Dop&Te
AQVATIVEUOTIKN M&AOKX O€ €pyxoieg mou
dnuIoupyeiTaxl oKovN.

h) ZuvdéoTe TO GUOTNNAX KOVEOXTIOPPOPNONG.
BeBaiwBeite, 0TI oI utt&pyxouoec OIGT&EESIQ
avapPoOPNoNS TNG OKOVNG eivail ouvOEDEUEVEG
KO XPNOILOTIOIOUVTAI OWOTC.

[poo€€Te TG TONKEG UNOdEiEeLG aoPaAgiag
OXETIKA PE TG eNBAABELG yLa TNV uyeia OKOVEG
KaL avaBuplacelg.

AetToupyeite Kat ouvTnpeiTe To epyaleto nent-
eopevou aEpa oUPPWVa PE TIG aVaQEPOHEVEG
o€ GUTsc TLG 0dnyileg ouomoac KaL xpnot-
pjonoleite Ta npoo@epopeva ano Tn Festool
e€apTAPATA KAl NPOCAPTAMATA, YlO VA HELW-
OETE OTO EAAXLOTO TNV EKMOMNN OKOVNG Kal
avaBuplacewv.

Oényene TOV agpa €€aEPLOPOU ETOL, WOTE va

HELWVETAL 0 OTPOBLALOHOG TNG OKOVNG O Me-
plBaAAovra okovng 0To EAAXLOTO duvaTo.

1) Mn XpnoipormoleiTeE TOV EUKXUTITO CWARVX
TIEMIECOUEVOU XEPA YIX EPYNOIES, YIX TIG
omoieg¢ dev mpoopileTal. Mn LeETXQEPETE
TO ePYCGAEI0 TIETIEOPEVOU GEQPN TTOTE MO TOV
EUKOUMTO CWAAVX TIETTIECHEVOU EQCK.
MpooTaTeveTe TOV EUKXUTITO CWANVX TIETECUEVOU
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)

k)

a€PC oMo TN (EOTN, TO AGKDI KX TIG KOPTEPES K IEC.
Mnv kateuBuveTe To peUPa TOU AEPA MOTE NAVW
oag n navw o aAAa atopa.

AocpalileTe TO emeEepyACOMEVO KOMMATI.
XPNOIJOTIOIEITE OPIYKTAPEG N MIC UEYYEVN, VI TN
OuyKp&TNoN Tou eme&epyalOUEVOU KOUUXTIOU.
'ETOI OUYKPOXTEITAI TO KOPUKTI XOPXAECTEQC
o O,TI e TO XEPI OOC KX EKTOG GUTOU EXETE
Kol T QU0 XEpIok eAeUBep VIO TO XEIPIOUO TOU
EPYOAEIOU TIETTIEOUEVOU XEPK.

Ammo@euyeTe aoUVvABIOTH OT&AON CWHATOG.
No €xeTe yeprn otNPIEN DITNPWVTAG TTAVTX TNV
ICOPPOTTICk OXG.

PpovTileTe eMPEAWC TA gPpYARAEia OAG.
AlxTnpeiTe T epyAeix KOPTEPK KO KOXBXPK YIoK
Vo epy&leoTe KOAUTEQTK KOXI XOPUAECTEQ .
Epapudlete TOUC KOVOVIOPOUG CUVTAPNONG KX
TIC 00NYieC AVTIKXTROTHONG EQYRAEIWV.
EAEyxeTe TOKTIKG TOV €UKQUTITO OWANVX
TTETECUEVOU GEPO KO GvaBECTE Oe TTepimMTwon
NUIKG TNV QVTIK&XTXOTHKON TOU G’ €vav
QAVOYVWPIOUEVO €IDIKO.

AIXTNPEITE TIG XEIPOAXKBES OTEYVEC KO KOXBXPEG
omo A&OI Ko yp&oo.

M) AMOOUVOEETE TOV EUKAMUNTITO CWARVX

n)

o)

P)

q)

MEMIECHEVOU XEPX AMO TNV MAXPOXN
memeoMEVOU XEPA: Y& TEPIMTWoN Tou O¢€
XPNOILOTOIEITGI TO EQYXAEIO TIETNECUEVOU REQT,
TPIV TN OUVTAPNON KO KOT& TNV ANy TV
eEXPTNUAKTOV EPYXHOIG, OTTWG TT.X. TTPIOVOAXU,
Toum&vi, PPECCK.

By&dlere Tax KAeIOI& amd T gpyaxAeia. [piv
TO RV VO DIXCPOAICETE OTI PAKIPEBNK TV T
KAEIDI& KOl T epyaAeice puBuionc.
Amo@elyeTe ampoBAenTO AVXHHX. Mn
METXPEPETE EVO EPYTHKAEIO TTOU €ival CUVOEDEEVO
OTNV TIXEOXN TIEMMECUEVOU GEPX e TO OKKTUAO
OTO TIANKTPO TOU BIXKOTITN (OKXVOGAN).
Befauwbeite, 6T 0 dIoKOTTNG, KT TN oUvOeon
TOU EUKGUTTTOU OWArVG OTNV TINPOXH TIEMECIEVOU
QEPQ, eiVal armevepyoTToiNUEVOC (KAEIOTOR).
Mpooéxere MAvTA. [1pOCEXETE TIC KIVAOEIQ
OGG.

No epy&leoTe pe olveon. Mn xpnolJoroleiTe To
ePYOAEIO TIETIEOUEVOU XEPK, OTOV Oev UTTopEiTE
VO« OUYKEVTPWOEITE.

O XELPLOTAG KALTO NPOCWMLKO CUVTAPNONG MpPE-
neLva elval cwpaTika oe Beon, va xelpLoTouv 10
pEyeBog, To Bapog Kat Tnv LoXU Tou epyaleiou
EAEyETe TO epyaleio memieouévOoU AEPX
VIX TUXOV {nUIEg. Mpiv TNV TepXITEPW XPNON
TOU EPYXAEIOU TIEMIECUEVOU GKEPC TTPETEI VX
eheyxBei MPOOEKTIKG N &woyn Kol evoedelyuévn
AeiIToupyic Twv OIXTGEEWY TTPOOTAOIG 1 TWV
onueiwv TouU QPEPOUV eAaPPES CNUIES. EAEVETE,
Qv TG KIVOUUEVH UEPN AeIToupyoUv Xyoyo Ko Oe

t)

u)

v)

2.
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MOYK@VOUV 1 v K&TTOI0 PEPOC €xel (NI, "OAc
T UEPN TTPETTEN VO EIVTI OWOTS CUVOOIOAOYNHEV
KXl v& TTANpoUV OAeC TIC TTPoUMOBETEIC, YIX
TNV eEaxop&Aion TNG &yoyng AeIToupyiag Tou
epyaAeiou TIEMECPEVOU GEPT. TO EAKTTWUOTIK G
TPOOTUTEUTIKK CUOTAMXTO KO €EXPTANATX
TPETEl V& EMMOIOPBWVOVTAI 1| VO QVTIKGBIOTOVTXI
KOVOVIKG OO avaxyVWwPIoUEVO eI0IKO Ouvepyeio,
ePOOOV OeV QVAPEPETAI DIPOPETIKK OTNV 00NYIx
XPNoNG. O eEAXTTOUXTIKOI BIGKOTTEC TTPETEl VX
avTIKaBioTavTan oo TO ouvepyeio eEUMNEETNONG
TeAGTOV. Mn XPNOIYOTIOIEITE KOVEVX EPYXAEIO
TTETIIEOUEVOU XEPXK, OTO OTTIoI0 dev Umopel va
QavolyoKAeioel (evepyoroinon/amevepyorioinon)
0 JIOKOTITNG.

Mpoooxn! Xpnoiuotmoleite pévo a&eocoudkp
N TPOOBETEC CUOKEUEG, TTOU GVOXPEPOVTHI
oTIC odnyieg XxpPrnong 1N ouvioTOUVTaI OImd ToV
KOTXOKEUXOTH (KOT&AOYOCQ).

H xprion &AMV eExpTNUSTWY Kol My a&ecou&p
MTTOPEl VO TIDOKOAEDEI TOV TOQRUUKTIONUO OGG.
AvaO€oTE TNV EMIOKEUN TOU EPYAXAEIOU 0OGQ
TIEMECHEVOU aépa ¢’ €vav €181K6. AuTO TO
EPYOAEIO TIETTIECUEVOU GEPTK WVTATTOK PIVETOH OTIC
OXETIKES DINTGEEIC XOPHAEITC.

O1 eTNIOKEUEG EMTREMETAI VO TIPOYUGTOTTOIOUVTX
HMOVO oo évav 10IKO, 0e DIPOPETIKI TIEPITTTWON
pTopel vor uti&péel KivOuvog OTUXNMGTOG OTO
XPNOTN TOU epYaAEiou.

AuTo TO €pyaleio NENLECHEVOU a€pa ENLTPE-
NETAL VA NPOETOLHACTEL, va pubuLOTEL Kal va
xpnotgonotnBei povo anod eldkevpéva Kat
eKnawdevpéva aropa. Xwpig npooovTa Kat
eknaideuon unapxet evag au§nuevog Kivouvog
aTUXAPATOC.

AuTo TO gpyaAeio nentecpévou aépa dev
genmurpéneral va perarpanei. Ou yetatponég
HMopPOoUV va JELWGOUV TNV ANOTEAECUATLKOTNTA
TWV JETPWV a0PAAELOG KAl va au§noouv Toug
KWvOUVOUG yLa TO XELPLOTA.

Kparare 1o epyaAeio owotda. Na eioTe €T0LHOL,
va avTdpaceTe OTLG OUVNBLOPEVEG N EAPVIKEG
KWWNOELG - EXETE Kal Ta OUO XEPLA OE ETOLUOTN-
T0.

2 Yrodei&elg aocpaAeiag €10IKEG YyIX TO
epyaleio

E&v kKo TNV TRIBA dNUIOUPYOUVTOI EKPNKTIKEG N
AUTOOVOPAEYOEVEG OKOVEG, TTPETTEI VX TNEOUVTXI
oTTwoONTIOTE 0Ol UTTOOEIEEIC KOTEPYXOITGC TOU
KOTXOKEUXOTr TOU UAIKOU.

E&v komd Tn Agiavon dnuioupyeiTon emBAXPBAC yIck
TNV uyeiax okovn, Tpémel v ouvdeBei To epyaAeio
0e MIot KATGANAN DIGTHEN avaxppdPNoNG KOl VXX
TNPNBOUV 01 BIGTAREEIG XOPHAEIC TTOU I0XUOUV YIX
TO eneepyalOUevo UAIKO.



- H mieon Aeimoupyiag dev emTpEmeTal Vo EeTTep&aOEl
T 6,5 bar.

- To epyoheio eMTREMETAI VO XPNOIUOTIOINBET UOVO e
YUGAOXOXPTO. Tow ASIGVTIK& KOVOUAGKIX 1} o1 OIOKO!I
KOTNC BevV EMTRETOVTNI.

- N epyd&leoTe UOVO Pe OWOTS TTPOETOIUKOUEVO
METMEOUEVO KEPXK. AUTO eEXOPOAICETOI, OTQV
xpnoluoroleite TN povéda Tpopodooiag VE Tng
Festool.

- Xpnolyoroleite KATGAANAO TTPOCWTTIKO EOTTAIOUO
nmpooTaoiag: MpooTaoia akoNg (wTaoTmideg),
TPOOTOTEUTIK& YUOANIK, TTPOOWTTIOEC TTIPOOTACIC
ommd Tn OKOvVN OTIC epyaaoiec TTou dNuIoupyouv
OKOVN, TTPOOTATEUTIK& YAVTIC KOT& TNV eme€epyaoiok
TOOXIWV UNK®OV KX KGT& TNV ANy TNG ppeCaC.

- Xpnaoluorolgite povo yvAoia a&eooudp Festool.

- O enurpenTodg aplBuoOg oTpoPY Tou €EaPTNHATOG
npENeL va €lval To EAAXLOTO TOOO PeYAAOG, 600 0
HEYLOTOG aplBpOG OTPOPWY MOU avaPEPETAL OTO
epyaAeio. Ta e€aptnuara, Ta onoia NeEPLOTPEPO-
vTaL ypnyopoTEPA ano 1o ENTPENTO, Pnopouv va
onacouyv.

- Na epyazgeoTe o€ ayvwoTo neplBaAAov He npo-
ooxn. Mnopel va unapxouv Kpugoi Kivouvol and
aywyoug pEUPATog N AAAOUG aywyoug TPoPodo-
oiag. BeBawwBeire, 611 dev undpxouv nAeKTpLKOL
aywyoi, OwANveG agpiou KTA., oL onoiol o€ nepi-
NTwaon ZnPLag Adyw TnG Xpnong Tou epyaieiou Ba
punopoucav va 0dnyncouv o€ Kivouvo.

2.3 YnoAewnopevol Kivduvol

[MapoAn TNV TAPNON OAWYV TWV OXETIKWV KATACKEU-

QOTLKWV KAVOVIOP®WV PJNOPOUV KAata Tn Aettoupyia

TOU €pYaA€ioU va MapoucLacTouv aKopa Kivduvol,

n.x. ano:

® Ta eKTOEEUOUEVA TEPAXLA TOU eNeEEPYAgOUEVOU
UALKOU,

® 70 EKTOEEUOHEVA KOPPATLO ONAOHPEVWY EEAPTN-
HaTwy,

e eknopnn BopuBou,

e eKrmoponn okovng EUAou.

2.4 MAnpo@opicg oXeTIKG He BopUROUC KO
KPXdXoMOoUCg
O1 TINEG TTOU UTTOAOYIOBNK GV CUUPWV UE TNV VOPUCK

ENISO 15744/EN ISO 8662 avEpxXOVTal TUTTIKK O€:

2T&OUN NXNTIKAG Tieong 70 dB(A)
> ocBuIouEVN ETITAKUVON

LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 <2,5m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
ABeBalotnTta K=1,5m/s?

Kor& To TpOXIoU uropei N ot&Bun Bopupou
va Eemepdoel TNV TIuN Twv 85 dB(A).
dopbTe wraomideg!

O

OLava@epopeveg TIHEG ekmopnng (kpadaaopot, B0-
puBog) peTpnBnkav cup@wva pe TI¢ Npolnobéoelg
dokiung Tou npotunou EN IS0 15 744/EN 1S0O 8662
KOl XpNOLUEUOUV yla TN OUYKPLON TOU €pyaAEiou.
AuTtecg elvat KataAANAEG eniong yla Pla npocwpLvn
EKTIINON TNG ENLBAPUVONG TwV KPAOACH WV KaL TOU
BopUBou kaTa Tn xpnon.

OL avaQePOPEVEG TIHEG EKMOPMNNG EKNPOCWMNOUV
TLG KUPLEG EQPAPHOYEG TOU €pYaAEioU NEMLECHEVOU
aepa. Otav Opwg xpnowgonotnBel 1o gpyaAeio
NEMLEOPEVOU AEPQA YL AGAAEG EQAPHOYEG, HE GAAD
e€apThpata xpNong N Pe avenapkn ouvtnpnaon,
pnopel auto va au§noeLl onpavTika Tny enBapuvon
TwV Kpadaopwv Kat Tou BopuBou yla 6A0 TO XpPOVLKO
dldoTnua Tng gpyaciag.

lla pyla akplBn eKTignon Kata Tn OLApKeLa €VOG
npokaBoplopEVOU XPOVLKOU dLaOTAPATOG EpYAciag,
npeneL va AaBete unoyn Kat Toug cupnepthapBa-
VOHEVOUG OTO QVTLOTOLXO XPOVLKO OLACTNHA XPOVOUG
TNG AELTOUPYLOG XWPLG POPTIO KAl TNG AKLVNTO-
notnong Tou epyaAeiou. Autod pnopel va HELWOEL
oNPavTka Tnv enNtBapuvon ToUu CUVOALKOU XPOVLKOU
dlaoTApaToG Epyaociag.

3 ZUvdeon TIEMECHEVOU XEPAX KXl BEon o€

AsiToupyia

MpooéTe, KT TN oUVOEON TNC TTIXPOXNC
A TETMECPEVOU GEPXK VX EIVXI TO €PYXAEID

TTETIECUEVOU GEQO KITEVEPYOTTOINKEVO.
3.1 MpoeToINaCix TIEMECHEVOU XEPX
Mo TNV eEXOPAAIoN IS &woyng ASIToupyicg Twv
epycAeiwv memeouévou aépa Festool, mpémel va
epy&leote M&vTOTE e TN povada Tpopodoaoiae VE
g Festool.
H povéda Tpopodooiag, amoTeAoUuevn ormmd GIATPO,
PUBUIOTN, EKKEVWON CULTTUKVMUXTOS KO AXOWTAP,
QpovTiCel YIX KaBXPO, XWPIG CUUTTUKVWUO KX
AXOWPEVO TIETIECUEVO KEQK.
O AaxdwTNpag mpénel va pubuioTel ue TETolo TPOTIOo,
woTe K&Be 7-10 Aetm& Vo TTPOOTIBETAI JICk OTGY OV
AxOI0U OTOV TIETIECUEVO KEPCK.
Or1 {nui€éc, TTou TPOKUTTOUV MmO I TTANUUEAN
TIPOETOIUOOICK TIETNIEOUEVOU GEPNK, XTTOKAEIOVTOI GTTO
TNV K&XAUYN TNC eyyunong.
e TePIMTwon XPrnong MEXP! Kol U0 epyxAeiwv
memeouévou a€pa Festool cuviotolpe TN povadx
TPOPOdOOIG pe pIx clvdeon 3/8”.
Mo TNV TIKOOXN TIETTIECEVOU XEQT TIPETTEI VX ETTIAEYEI
EVOC XEPOCUMTTIECTNG, TTOU TIXPEXEI TO EAXXIOTO
500 AiTpa/AenTd Oe i Tiieon Aeimoupyiag 6 bar.
To oloTnua cwAnvwonc mpeénel va JIXBETEl Ix
KPKETG PEYGAN DIKUETPO (TO EA&GXIOTO 9 mm).
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3.2 ZUvdeon eUKQUNTOU CWARVX IAS 2

To ékkevTpo TPIPEio eivan Evax epyxAeio TIEMIECUEVOU
aépa yIiax olvdeon oTo ouoTnux IAS 2 Tng Festool.
AUTO TO OUOTNUX EUKOUTTTWY OWANVWY OUuvOU&LEl
TPEIC AeIToupyiec 0 évav EUKXUTTTO OWAAVCK:

- Mapoxn memeopévou aEpa (1.1)

- EmoTpogry Tou a€pa eEaxepiopol (1.2)

- Avappodpnon okovng (1.3)

> 0vdeon Kl AUCIUO — PAEme eikOva 3.

3.3 ©@¢on ot AeiIToupyia

MXTOVTARG TO WOXAO (2.1) evepyoroleiTau TO epyAeio
TIEMEOEVOU OEPO. MOAIG axpeBei 0 HOXAOG eAeUBEPOC,
arevepyoroleital Eavé To epyxAeio.

4 PuBuioeig oTo gpyaleio
Mpiv oo K&Be epyaoion OTO EQYOAEID TTPETTIE
& VO OITOCUVOEETI TIAVTOTE TO EQYXAEI0 oo
TNV TIXPOXN TIETTIEOUEVOU XEPX.
4.1 P0G6uion Tou xpiBuoU TV OTPOPWV
Me 10 dioko pubuiong (2.2) uropei vow pubuioTei o
GPIBUOG TwV OTPOPWY IKB&BUNTH HETHEU 6500

koa 8000 orpopéc/Aerrd 1 6000 ko 7000 oTpopeg/
Aerté (LEX 2 150/11).
‘ETOl ummopeite v&x mpooxpuooeTe 10QVIKEG TNV
TaxUTNTX KOTIAC OTO EKKOTOTE UAIKO.
4.2 Avappoépnon
H okovn Asicivong avaxppoQIETOI UECW

itL TOV KAVOAQOV ovappopnong oTo dioKo

Agiavong ameuBeiag oTo onueio TPIBAG.

N TNV €EX0PAAION PIXG 1DQVIKAC
avapPOPNoNg TNS oKOvNG, cuvioToUhe TN XPAoN
TWV CUCKEUWV avaxppopnong Festool pe auTtduamn
JIGTHEN evepyoTToinoNG/ aImeve-pyomoinonNg yIo
EPYOAEIX TIETTIECUEVOU KEPCK.

Mo voe armopeuxBoUuv o1 (NUIEG OTOV KIVATH P
& TEMIEOPUEVOU XEPX, OEV EMITPEMETN VK
avappopnBei To epyaxAeio memeocuévou
GEPO KOT& TNV K IVNTOTTOINGN.

Aiokog Agiavong
O1 diokol Agicvong, ov&Aoyox e TN SIKUETPO
& TOUG, €XOUV KXl OIXPOPETIKO P&POG.
H ouvapuoAdynon evog diokou Asiavong
pe A&BOG uéyeBog odnyei oe avemiTpernTx
UWNAOUC KPOXOOOUOUG OTO EPYTAEIO.
Xpnoiporoleite udvo dioKoug Asivong e eMmoTpwon
auTOTTPOOPUONG TTOU dev TTRPOUOIRLE! KO Cnpick.
O1 diokol Aeiavong diaTiBevton oe Tpelg Babuouc
OKANPOTNTGG, AVAOYX e TNV TIERIMTWOoN XPNoNG:
- ZKANPOG: UYNA avBEKTIKOTNT TWV KWWV, YIX
XOVTPO TRIYIUO ETMIPAVEIDV KOl VI Agiaqvon o€
OKUEC.
- MAXKOG: VEVIKNG XPNONG YICG XOVTPO Kl ATTTO
QIVIpIOPX, PE eAXOTIKA dopn YIX emimedeq Kl

KUPTEC eMmP&VEIEC.

- MoAU pAAXKOG: uYynA eAXOTIKOTNTX, VI
TTPOCEKTIKO AeTITO PIVIPIOUC 08 DIKUOPPWHEVT
TEURXIX, KOIAEG KO KUPTEG eTIPAVEIEG.

Mn xpnotponoleite Tov e§alpeTIKa paAako
dioko pe 1o Lex 2 150/11!

Mn xpnoipomolgite axuTov TO dioKoO
Aeiavong oe akKuEG!

ZuvapuoAdynon - BAéme elkova 4. [1po0EETe TN
B€on emK&AUYNG TwV JIXUOPPWIEVOV UTTOOOX WV TWV
diokwv Aciovong (4.1) Kaxi Tou epyaAeiou (4.2)!

4.4 YAIKO Agiavong
M&vw oToug diokoug Asiovong Stickfix umopouv va
oTepewBouv UANIK& Asicvong e auTorrpOopuUOn, OTTwe
YUSAOXopTx Stickfix kol TTok&ploe Asiovong.
Too UNK& Asiavong TomoBeToUvVTal e omAn Tieon
n&vw oTo OioKOo Asiavonc Kol peTd TN XeNon
OITOUOK PUVOVTOI EQXVEK.

To UNK& Agiavong mpémel vo TortoBeTnBouv
& KEVTXPIOMEVX K&l N SIKTONOK TOUC TTRETE
Vo TowTiCeTan pe T digTpnon Tou diokou
Agiavongc.

5 ZUVTAPNON K&I PPOVTIdX
Mpiv omd K&Be epyaoioe OTO epYXAEIo TTIREMEI
& VO ITOOUVOEETOI TIGVTOTE TO €PYOAEIO OmTd
TNV TXPOXN TIETNECUEVOU XEPK.
OAec o1 epycoiec ouvTNPENONG KO ETTICKEUWY, YICK TIC
oroieg eival omxpaxiTNTO V& awvoIXTel TO TTEPIBANUC
TOU KIVNTAPQ, ETITRETETAI VO EKTEAOUVTXI HOVO OO
eE0UOI000TNUEVO OuvEPYEIO.

5.1 EAGopaTa
MeTtd miepimmou 500 wpeg AeIToupyice oG CuVIoTOUNE
TNV QVTIKOTROTHON TWV EAXOUKTWY TOU KIVNTAPX.

5.2 ®dpévo Tou diokou

H Toipouxa (5.1) ayyilel ehapp& &vw oT0 OIOKO
Aeiavong, eummodifovTag €TOlI TNV QVeEEAEYKTN
emTéyuvon Tou diokou Agiavong. 'ETol N TOIMoUX G
QBeipeTal Pe TO XPOVO KO O TTEPIMTWOoN UEIWPEVNS
meEdNOoNG MPEMEl VO QVTIKQXTROTHBEl pe pix
KXIVOUQYICK.

Mo TO OKOTIO QUTOV TTPETTEl VoL opaxipeBel 0 OIoKOG
Aeicvong. Meté umopeite vax AUCETE TNV TOIMOUXO
and TNV KouumwT ouvdeon (5.2) Kol vax TNV
CVTIKOXTGOTAOETE e TNV KXIVOUPVIK.

5.3 Aimmavon

MeTd oo uey&AO XPOVIKO JIOTNWO GKIVNTOTTOINONG,
.X. MET omd Evax OoBRaToKUpIaKO, TIPIV TN BEoNn
oe Aeitoupyia pémel va BéieTe 1 €we 2 oTayodveg
ANITTOVTIKOU AxdI0U 0T oUvOEDN TIETECUEVOU GEPTK
(5.3) Tou gpyxAeiou.
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5.4 AVTIKATGOTAON TOU CIYXOTAPX

Mo T dixmipnon TS amédoong Twv ePYOAEiwv
TETMECPEVOU KEPK, TIPETTEI 08 TOKTIKX XPOVIKK
OIOTAMOTX VO GVTIKGBIOTOTXI O OlyXOTAPOS OTO
TEU&XIO oUvOeong IAS 2 W' évav KaXvoupyio.

5.5 KaxOaxpiopgog TwWV KAVAAI®DV
avappépnong

Epeic ouvioToUpe, I pop& TNV BOOUGOX (10ICiTEQOK

o€ Tepimmwon Asicvong oTOKOU CUVBETIKAG pNTivng)

TOV KGBXKPIOPO TwV KAVOAIOV avaxppopnong OTo

epyaAeio (5.4) pe i PIkpr BoupTtox GIoADV 1 |’

EVO{ KOUUKTI TTQXVIL

6 A&eooudp, epyaleia

XpnoiyoroleiTe povo T MEOPAEMOUEVT VI KUTO TO
epyaieio yvnoia eExptAuaTa Festool ko avaA@ oI
UMNK& Festool, emeidry auté T OTOIXEIok CUOTAUO-
ToC TXIPIGLOUV 1IDQVIKG UETGEU TOUC. 2€ TIEPITTTWOoN
XPNonN eEXPTNUATWV KO QVOADOINWY UAIK®OV AWV
KOTXOKEUXOTWV eivai BV JIGk TTIOIOTIKF Jeiwon
TOU OITOTEAEOUGTOC TNG EPYHOIG KX EVOEXOUEVWC
TIEQIOPIOPOI OTIC aMXITACEIC eyyunong. Av&loya e
TNV epappoyn umopei N Bop& Tou epyaxAeiou 1 N
TPOOWTIKN 0OC KoUpaon Vo awwENnBel. MNMpooToareleTe
VIX XUTO TOV €XUTO OOC, TO EPYTAEIO OOC K& TIC
OMAKITAOEIC €yyUNONG KE TNV OITOKAEIOTIKA XPHon
Twv yvNolwv eEapTnudTwy Festool Kai avaAwoiuwy
UNIKQV Festool!

7 Anocoupon

Mnv NETATE Th CUCKEUN OTA OLKLAKA anoppippara!l
MapadwoTe TIG OUOKEUEG, Ta €6APTAHATA Kal TLG
OUOKEUQOLEG O€ pla QPLALKN nNpog To neptBaiiov
avakUukAwaon. lNpooe€Te Toug LoXuovTeG €0BVIKOUG
KavovLopoUgG.

8 Eyyunon

Mo TuxOV OPGAUGTO UAIKOU 1 KXTXOKEUXOTIKK
OPEGAUOTX TIC CUOKEUEG GG TIGPEXOUE I eyyUNON
OUMQWVX JE TIC VOUIKES DIOTGEEIC TTOU I0XUOUV €101-
K& o K&Be XWP&, TO AiyOTEPO OPWS 12 prvec. 211G
xwpeg TNG EE 0 xpdvog eyydnong, avEPXeTal OTOUC
24 unvec (ommodelKTIKO OTOIXEID O AOYHPIGOUOG ) TO
deAtio ammooToAng). O1 {nuIEC TToU opeiAovVTaI KUPI-
wC 0g PUOIKA PBoP&, UTTEPPOPTWON N GKATGAANAN
XPNoN Ko oI {NUIEG TTOU OQEIANOVTTI OTO XPNOTN 1 08
MIX XpNon avTiBeTn pe TIC odnyieg XeIpIopoU KKBWG
Kol Ol (NUIEG TTOU NTQV YVWOTEG KT TNV ayopd,
dev KAUTITOVTaI oitd TNV eyyunon. Emiong amokAei-
OVTOI 01 {NUIES, TTIOU OPEIANOVTOI OE XPHoN KN YVACIWY
eEXPTNURTWV KOOI XVOADOIWY UNK®OV (TT.X. dioKOC
Agicvong). Or1 dicuapTUpieg avayvwpiCovTad Povo,
OTav OTEIAETE TN CUOKEUr CUVGEPOAOYNUEVN OTOV

mpouNnBeutn 1 0’ évae eE0UCIODOTNEVO CUVEPYEID
egunnpETNoNg mMeAaTwv TNG Festool. PUAKETE KOAK
TIC 0dnyieg xelpIopoU, TIC UTTOdEIEEIC OPaAEiTC, TOV
KOTGAOYO OVTCAAGKTIKOV K&l TNV ommodel&n ayopdk.
KoT& T &GN 10xXU0UV 01 eK&OTOTE 10XUOVTEG OPOI
eyyUunong TOU KXTXOKEUGOTH.

MapaTApnon: AOYWw TwV CUVEXWDY EQYHOIDV EQEUVOG
Kol €EENIENG, diomnpoUpe TNV EM@PUAXEN VIO TUXOV
OAOYEC OT QVOPEPOPEVX QW TEXVIKG OTOIXEIXK.

AnAwon cuppdépoewong EK.

‘EKkevTpoTpBeioneniecpévouaspa Ap16. oglpadg
LEX 2 125/3 492328
LEX 2 125/7 492329
LEX 2 150/3 491562
LEX 2 150/7 491524
LEX 2 150/11 494018
LEX 2 185/7 491525
‘Etog Tou xapaktnplopou CE: 2002

Me av&Anyn TNC CUVOAIKNG euBuvng dnAwvoupe, OTI
TO TXPOV TTPOIOV CUMPWVE e TX TIXPOK&TW TTOOTUTIX
KOl e Too TIPOTUTIX TIOU QVG(PEPOVTHI OTX OXETIK
eyypopa EN 792-8 cUUQwV e TOUC KOVOVIOHOUC
98/37EK (éwg 28n Aek. 2009), 2006/42/EK (ar1d
29n Aek. 2009).

Festool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

Dr. Johannes Steimel
MpotloTapevog Epeuvag, EEEAMENG,
TeXVIKNG TEKPINPLWONG
11.01.2010

~re (. [l ot e

C€

REACh ywa npotovra Festool, Ta e§apTtapara Kat
Ta avaAWOoLpa UALKA TOUG:

REACh eivat n duata€n nepl xnpPlk®v Nou LoXUEL
ano 1o 2007 oe 0An Tnv Eupwnn. Epeig wg «pe-
TAYEVECGTEPOG XPNOTNG», ONA. WG KATAOKEUAOTNG
NPOLOVTWV NANPOUKE TNV UNMOXPEWGCN PAg yia NANn-
poQopnoNnG Twv nNeAatwv pag. [ta va pnopoupe
va 040G EVNPEPWVOUPE MAVTOTE OWOTA KAl va 0ag
nAnpo@popoupe yia TIG NBaveg ouoieg Tou KaTa-
AOGyou uMoYN@LWV 0UCLWV OTa npolovTa pag, dn-
HlOUpyNoape ylwa oag Tnv akoAouBn oToceAida:
www.festool.com/reach
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Festool GmbH

Wertstraf3e 20 FESTDDL
D-73240 Wendlingen

Telefon: 07024/804-0

Telefax: 07024/804-20608

http://www.festool.com

LEX 2 125/3, 125/7
LEX 2 150/3, 150/7, 150/11
LEX 2 185/7

@ Originalny navod na pouzivanie
Pneumaticka excentricka bruska

468108_007
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Technické udaje

Priemer brisneho taniera

- LEX'2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2185 185 mm
Pohon pneumatického lamelového motora
Prevadzkovy (dynamicky) tlak 6 bar
Otacky

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6 500 - 8 000 min"'
- LEX 2 150/11 6 000 - 7 000 min”'
Pracovné zdvihy
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13 000 - 16 000 min"’
- LEX 2 150/11 12 000 - 14 000 min"!
Zdvih pri bruseni

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm

Spotreba vzduchu pri menovitej zatazi 390 l/min
Hmotnost

- LEX2 125, LEX 2 150
- LEX 2185

1,3 kg
1,4 kg

Uvedené vyobrazenia sa nachadzaju vo viacjazyc-
nom navode na obsluhu.

Symboly

& Pozor nebezpeéenstvo

@ Pouzivajte chranice sluchu!

Precitajte si navod na obsluhu, poky-
ny

1 Pouzitie na urceny ucel
Brusky su urcené na brusenie dreva, plastov,
kovu, kamena, kompozitného materialu, farieb/
laku, tmelu a podobnych materialov.
Azbestové materialy sa nesmu spracovavat.

Za skody a Urazy zapricinené pouzivanim
& na iny nez urceny Ucel ruci pouzivatel.

2 Pred uvedenim do prevadzky treba vziat
do uvahy
2.1 VSeobecné bezpecnostné pokyny

VAROVANIE! Je ddlezité, aby ste si preci-

tali vSetky bezpecnostné upozornenia

a pokyny a aby ste im porozumeli este
predtym, nezZ budete toto pneumatické naradie
zostavovat, pouzivat, opravovat, udrziavat alebo
vymienat jednotlivé casti prislusenstva. Chyby
pri dodrziavani varovnych upozorneni a pokynov
mozu mat za nasledok vznik tazkych poraneni.

Bezpecnostné pokyny dobre uschovajte.

a.

SK-2

Na svojom pracovisku udrziavajte poriadok.
Neporiadok na pracovisku moze sposobit Ura-
zy.

Zohladnite vplyvy prostredia. Pneumatické
naradie nevystavujte dazdu. Postarajte sa
o dobré osvetlenie.

Pneumatické naradie nepouzivajte v blizkosti
horlavych kvapalin alebo plynov.

Deti musia byt dostatocne daleko. Nedovolte
inym osobam dotykat sa pneumatického na-
radia alebo pneumatickej hadice. Nedovolte
inym osobam vstupovat na vase pracovisko.
Pneumatické naradie bezpecne uschovavaijte.
Nepouzivané pneumatické naradie odloZte na
suché, vysoko polozené alebo uzavreté miesto
mimo dosahu deti.

Pouzivajte spravne pneumatické naradie.
Pneumatické naradie nepouzivajte na ucely,
na ktoré nie je urcené.

Noste vhodny pracovny odev. Nenoste volny
odev alebo Sperky, mohli by byt zachytené
pohybujucimi sa castami.

Pripracach vonku sa odporuca pouzivat gume-
né rukavice a pracovnu obuv s protiSmykovou
podrazkou.

Na dlhé vlasy pouzivajte sietku na vlasy.
Pouzivajte ochranné okuliare. Pri pracach,
pri ktorych vznika prach, pouzivajte dychaciu
masku.

Pripojte zariadenie na odsavanie prachu.
Presvedcte sa, ze sUc¢asné zariadenia na od-
savanie prachu su pripojené a Ze sa spravne
pouzivaju.

. Pneumatickud hadicu nepouzivajte na Gcely, na

ktoré nie je urcena. Pri prendsani pneumatic-
kého naradia ho nikdy nedrzte za pneumatickd
hadicu.

Pneumatickd hadicu chrante pred teplom,
olejom a ostrymi hranami.

Dodrziavajte regionalne bezpecnostné upo-
zornenia platné pre zdraviu skodlivy prach
a vypary.

Pneumatické naradie prevadzkujte a udrzia-
vajte podla odporucani uvedenych v tomto
navode a pouzivajte Casti prislusenstva a do-
datkové diely ponukané firmou Festool, aby sa
zredukovalo uvolhovanie prachu a vyparov na
¢o najmensiu moznu mieru.

Vyfukovany vzduch odvadzajte tak, aby sa
virenie prachu v prasnych prostrediach zre-
dukovalo na minimum.

Zabezpecte obrobok. Na pevné uchytenie
obrobku pouzivajte upinacie pripravky alebo
zverak.

Drzi tak bezpecnejsie ako pri uchopeni rukou



a vy mate okrem toho obe ruky volné na ob-
sluhu pneumatického naradia.

Prad vzduchu nikdy nesmerujte na seba alebo
na iné osoby.

Vyhybajte sa neprirodzenému drzaniu tela.
Dbajte na stabilny postoj a stale udrZiavajte
rovnovahu.

. Naradie starostlivo osSetrujte. Nastroje udr-
Ziavajte ostré a cCisté, aby ste mohli pracovat
lepsSie a bezpecnejsie.

Dodrziavajte predpisy a pokyny na udrzbu
a vymenu nastroja.

Pravidelne kontrolujte pneumatickd hadicu
a v pripade poskodenia ju nechajte vymenit
osvedcenym odbornikom.

Rukovati udrZiavajte suché a zbavené oleja
a tuku.

Pneumaticku hadicu odpojte od zdroja stlace-
ného vzduchu. Prinepouzivani pneumatického
naradia, pred udrzbou a privymene vlozenych
nastrojov ako napr. pilového kotuca, vrtaka,
frézy.

. Nenechavajte vlozeny kli¢ na vymenu na-
stroja. Pred spustenim prekontrolujte, ¢i su
odstranené kluce a nastavovacie nastroje.

. Zabrante neumyselnému spusteniu. Pneuma-
tické naradie pripojené ku zdroju stlaceného
vzduchu neprenasajte s prstom na tlacidle
spinaca.

Uistite sa, Ze je spinac pri pripajani pneuma-
tickej hadice ku zdroju stlaceného vzduchu
vypnuty.

. Bud'te pozorni. Venujte pozornost tomu, ¢o
robite. K praci pristupujte rozumne. Pneuma-
tické naradie nepouzivajte, ked' ste nesustre-
deni.

Obsluhujlca osoba a Udrzbovy personal musia
byt fyzicky schopné zvladnut velkost, hmotnost
a vykon stroja

. Prekontrolujte pripadné poskodenia pneu-
matického naradia. Pred dalSim pouZivanim
pneumatického naradia sa musi starostlivo
prekontrolovat bezchybna a s uréenym tcelom
zhodna funkcia ochrannych zariadeni alebo
lahko poskodenych casti.

Prekontrolujte bezchybnu funkciu pohy-
bujdcich sa casti, ¢i neviaznu alebo nie su
poskodené. Vsetky Casti musia byt spravne
namontované a spliat véetky podmienky, aby
bola zabezpecena bezchybna prevadzka pne-
umatického naradia.

PoSkodené ochranné zariadenia a casti ne-
chajte opravit alebo vymenit v osvedcenom
odbornom servise, pokial nie je v navode na
obsluhu uvedené inak.

Poskodené spinace sa musia vymenit v zakaz-

2.2
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nickom servise.

Nepouzivajte pneumatické naradie s nefunkc-
nym spinacom.

Pozor! PouZivajte iba také prislusenstvo alebo
pridavné pristroje, ktoré su uvedené v navode
na obsluhu alebo ktoré odporuca vyrobca (ka-
taldg).

Pouzivanie inych vlozenych nastrojov a iného
prisluSenstva moze pre vas predstavovat ne-
bezpecenstvo poranenia.

. Pneumatické naradie nechajte opravit odbor-

nikom. Toto pneumatické naradie zodpoveda
prislusnym bezpecnostnym predpisom.
Opravy smie vykonavat iba kvalifikovany odbor-
nik, inak pouzivatelovi hrozi nebezpecenstvo
drazu.

Toto pneumatické naradie smu zostavovat;,
nastavovat a pouzivat len kvalifikované a vy-
skolené osoby. Bez kvalifikacie a Skolenia hro-
zi zvySené nebezpecenstvo vzniku nehody.

. Na tomto pneumatickom naradi sa nesmu

vykonavat Ziadne zmeny. Zmeny mozu znizit
ucinnost bezpecnostnych opatreni a zvysit
rizika hroziace obsluhujlcej osobe.

Drzte naradie spravnym sposobom. Budte
pripraveny celit beznym alebo nahlym pohy-
bom naradia - majte pripravené obidve ruky.

Bezpecnostné pokyny Specifické prena-
radie

Ak pribruseni urcitych materialov vznika vybus-
ny prach alebo prach nachylny na samovzniete-
nie, bezpodmienecne je potrebné respektovat
pokyny na spracovanie dodané vyrobcom ma-
terialu.

Ak pri bruseni vznika zdravie ohrozujuci prach,
k naradiu je potrebné pripojit vhodné odsavacie
zariadenie a dodrziavat bezpecnostné predpisy
platné pre prislusny material.

Prevadzkovy tlak nesmie prekrocit 6,5 bar.
Naradie sa smie pouzivat len s brdsnym papie-
rom. Nesmu sa pouzivat brisne kamene alebo
brusne rezacie kotuce.

Pracujte len so spravne upravenym stlacenym
vzduchom. Toto je zabezpecené vtedy, ked pou-
Zijete zasobovaciu jednotku Festool VE.
Pouzivajte iba originalne prisluSenstvo Festo-
ol.

Pouzivajte vhodné prostriedky osobnej ochrany:
ochranu sluchu, ochranné okuliare, pri pras-
nych pracach protiprachovi masku, ochranné
rukavice pri manipulacii s drsnymi materialmi
a vymene nastroja.

Vonkajsi priemer a hrubka prislusenstva musia
vyhovovat uvedenému velkostnému rozsahu
naradia. Prislusenstvo s nespravnymirozmermi



nemozno dostatoCne chranit alebo ovladat.

- Vneznamom prostredi postupujte opatrne. M6zu
tu totiz hrozit skryté rizika v podobe elektrickych
alebo inych zasobovacich vedeni. Uistite sa,
Ze nie sU pritomné Ziadne elektrické vedenia,
rury plynovych vedeni atd., ktoré by mohli viest
k ohrozeniu v pripade poskodenia pouzitim tohto
stroja.

2.3  Zvyskové rizika

Napriek dodrziavaniu vsetkych relevantnych
predpisov mozu pri pouzivani naradia vznikat este
dalSie nebezpecenstva spdsobené napr.:

- odletujucimi ¢astami obrobku,

- odletujucimi ¢astami poskodeného naradia,

- hlukovymi emisiami,

- emisiami prachu z dreva.

2.4 Informacia o hluku a vibraciach
Typické hodnoty emisii stanovené podla EN ISO
15 744/EN 1S0 8662:

Hladina akustického tlaku 70 dB(A)
Vazené zrychlenie
LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 <2,5m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Nepresnost K=1,5m/s?
Pri praci moze hladina hluku prekrocit 85

@ dBIA).
Pouzivajte chranice sluchu!

Uvedené hodnoty emisii (vibracie, hluk] boli
zmerané v sulade so skuSobnymi podmienkami
podla normy EN IS0 15 744/EN 1S0 8662 a slu-
Zia na porovnavanie pristrojov. SuU vhodné aj na
predbezny odhad zatazenia vibraciami a hlukom
pocas pouzivania.

Udavané hodnoty emisii sa vztahuju k hlavnym
sposobom pouzitia pneumatického naradia. Ak
sa vSak pneumatické naradie pouziva na iné
aplikacie, s inymi vkladacimi nastrojmi alebo ak
nie je dostatoCne udrziavané, moze sa zatazenie
vibraciami a hlukom pocas celého pracovného
casu vyrazne zvysit.

Na stanovenie presného odhadu pocas danej pra-
covnej doby treba reSpektovat aj v nej zahrnuté
Casy volnobehu a vypnutia naradia. To moze zata-
zenie vibraciami a hlukom pocas celej pracovne;j
doby podstatne znizit.

3 Pneumatické pripojenie a uvedenie do
prevadzky
Dbajte na to, aby pri pripajani stlaceného
& vzduchu bolo pneumatické naradie vyp-
nuté.
3.1 Uprava stlaceného vzduchu
Aby sa zabezpecila bezchybna funkcénost pneu-
matického naradia Festool, musi sa vzdy pouzit
zasobovacia jednotka Festool VE.
Zasobovacia jednotka, ktora pozostava z filtra,
regulatora, odvodu kondenzatora a olejnicky sa
postara o Cisty stlaceny vzduch s obsahom oleja
a bez kondenzatov. Olejnicku je potrebné nastavit
tak, aby sa k stlacenému vzduchu kazdych 7-10
minut pridala jedna kvapka oleja.
Skody, ktoré sa vyskytnu na zaklade nedosta-
toCnej Upravy stlaceného vzduchu, su zo zaruky
vylucené.
V pripade pouzitia az dvoch kusov pneumatického
naradia odporticame zasobovaciu jednotku s 3/8”
pripojkou.
Na zasobovanie tlakom zvolte taky kompresor,
ktory dopravi minimalne 500 /min pri prevadz-
kovom tlaku 6 bar.

Systém vedenia musi mat dostatocne velky prie-
mer (min. 9 mm).

3.2 Pripojenie - IAS 2 hadica

Excentrickd brudska je pneumatické naradie na
pripojenie k systému Festool IAS 2. Tato sustava
hadic spaja tri funkcie v jednej hadici:

- zadsobovanie stla¢enym vzduchom (1.1)

- spatné vedenie odpadového vzduchu (1.2)

- odsavanie prachu (1.3

Pripojenie a odpojenie - pozrite obrazok 3.

3.3 Uvedenie do prevadzky
Stlacenim paky (2.1) sa zapne pneumatické nara-
die. Ked' sa paka pusti, stroj sa opat vypne.

4 Nastavenia naradia

Pred kazdou manipuldciou s naradim
& odpojte stroj od zasobovania stlacenym
41 Regulacia otacok

vzduchom.
Otacky je mozné plynulo menit pomocou regulac-
ného prvku (2.2) v rozsahu 6 500 az 8 000 min™',
prip. 6 000 az 7 000 min~' (LEX 2 150/11).
Mate tak moznost optimalne prisposobit reznd
rychlost danému materialu.
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Odsavanie

Brusny prach sa odsava priamo z miesta
jeho vzniku odsavacimi kanalmi v brus-
nom tanieri. Aby sa dosiahlo optimalne
odsavanie prachu, odporuc¢ame pouzivat
odsavacie pristroje Festool pre pneuma-
tické naradie s automatickym zapinanim/
vypinanim.

Aby sa predislo Skodam na pneumatickom
motore, nesmie sa odsavanie pouzivat
vtedy, ked'je pneumatické naradie vypnu-
té.

4.2

A

N

4.3 Brusny tanier
Brusne taniere maju v zavislosti od ich
& priemeru rozdielnu hmotnost. Montaz
briusneho taniera nespravnej velkosti
vedie k nepripustnym vibraciam stroja.
Pouzivajte len brusne taniere s neposkodenym
samolepiacim povlakom.
Brusne taniere mozno dostat v zavislosti od Ucelu
pouzitia v troch stupnoch tvrdosti:
- Tvrdé:
vysoka pevnost hrany, na hruby Uber na plochach
a na brusenie cez hrany.
- Makkeé:
univerzalny na hrubé aj jemné brusenie, s elas-
tickou Strukturou na rovné aj zakrivené plochy.
- Velmi makke:
vysoka elasticita, na citlivé, jemné brusenie
tvarovych dielov, zakriveni, zaobleni.

Super-makky tanier nepouzivajte s nara-
& dim Lex 2 150/11!
Nepouzivajte na hrany!

Montaz - pozrite obrazok 4. Dbajte na zhodnu
polohu tvarovych upinadiel (4.1) a stroja (4.2)!

4.4 Brusivo

Na brusne taniere Stickfix mozno upevnit prilna-
vé brusivo ako brusne papiere a brusne platno
Stickfix.

Brusivo sa jednoducho pritlaci na brdsny tanier
a po pouziti sa znova stiahne.

Brusivo sa musi pripevnit koncentricky
a jeho otvor sa musi prekryvat s otvorom
5 Udrzba a oSetrovanie

brdsneho taniera.

Pred kazdou manipuldciou s naradim
& odpojte stroj od zasobovania stlacenym

vzduchom.
VSetky prace na udrzbe a opravach, ktoré vyzaduju
otvorenie skrine motora, smie vykonavat iba au-
torizovany zakaznicky servis.

5.1 Lamely
Po cca 500 prevadzkovych hodinach odporucame
vymenit lamely motora.

5.2 Brzda taniera

Manzeta (5.1) sa dotyka brisneho taniera a brani
nekontrolovanému kruteniu bridsneho taniera
s vysokymi otackami. Tym sa manzeta ¢asom
opotrebuje a v pripade slabniceho brzdného
Ucinku sa musivymenit za novu. Za tymto ucelom
je potrebné brusny tanier odobrat. Potom mozete
uvolnit manzetu z uchytenia (5.2) a vymenit za
novu.

5.3 Mastenie

Po dlhsej necinnosti, napr. po vikende, je potreb-
né pred uvedenim naradia do prevadzky pridat 1
az 2 kvapky mastiaceho oleja do pneumatickej
pripojky (5.3).

5.4 Vymena tlmica hluku

Aby sa zachoval vykon pneumatického naradia,
v pravidelnych intervaloch sa musi vymienat tlmic
hluku na pripojke IAS 2.

5.5 Cistenie odsavacich kanalov

Odsavacie kanaly stroja (5.4) odporiéame Cistit
raz tyzdenne (zvlast pri bruseni syntetického
tmelu zo Zivice)] malou kefkou na flase alebo
handrickou.

6 Prislusenstvo, nastroje

Pouzivajte iba originalne prislusenstvo Festool
urcené na pouzitie s tymto strojom a originalny
spotrebny material Festool, pretoze tieto sys-
témové komponenty su navzajom optimalne
zladené. Pri pouziti prislusenstva a spotrebného
materialu inych dodavatelov rastie pravdepodob-
nost kvalitativneho zhorSenia pracovnych vysled-
kov a obmedzenia narokov plynucich zo zaruky.
V zavislosti od pouzivania sa mdze opotrebovanie
alebo vase osobné zataZenie zvysit. Chrante pre-
to seba, vas stroj a vase zarucné naroky tym, ze
budete pouzivat vylucne originalne prisluSenstvo
Festool a spotrebny material Festool!

7 Likvidacia

Naradie neodhadzujte do komunalneho odpadu!
Naradie, prislusenstvo a obaly recyklujte. Dodr-
Ziavajte platné narodné predpisy.
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8 Zaruka

Na materialové a vyrobné chyby nasich pristrojov
poskytujeme zaruku podla zakonnych predpisov
platnych v danej krajine, minimalne vSak 12 me-
siacov. V ramci krajin EU sa poskytuje zaruka 24
mesiacov (po predloZeni faktlry alebo dodacieho
listu). Skody, ktoré sa vztahujd najma na prirodze-
né opotrebovanie, pretazenie, neprimerani ma-
nipulaciu, ktoré su zavinené pouzivatelom alebo
inym sposobom pouzivania v rozpore s navodom
na obsluhu alebo ktoré boli zndme uz pri kupe, su
zo zaruky vylicené.

TaktieZ vylucené su skody, ktoré vyplynu z pouzi-
vania neoriginalneho prislusenstva Festool (napr.
brusny tanier).

Reklamacie budl uznané iba vtedy, ked sa ne-
rozmontované naradie zasle dodavatelovi alebo
do autorizovaného zakaznickeho servisu Festool.
Dobre si uschovajte navod na obsluhu, bezpec-
nostné pokyny, zoznam nahradnych dielov a do-
klad o kupe. Inak platia v sucasnosti aktualne
zarucné podmienky vyrobcu.

Poznamka
Z dovodu neustaleho vyskumu a vyvoja su zmeny
uvedenych technickych Udajov vyhradené.

Vyhlasenie o zhode
Pneumaticka excentricka

bruska Sériové ¢.
LEX 2 125/3 492328
LEX 2 125/7 492329
LEX 2 150/3 491562
LEX 2 150/7 491524
LEX 2 150/11 494018
LEX 2 185/7 491525
Oznacenie CE z roku: 2002

Zodpovedne vyhlasujeme, Ze tento produkt sthlasi
s nasledujucimi normami alebo normativnymi

dokumentmi: EN 792-8 podla ustanoveni smernic
98/37/ES (do 28. dec. 2009]), 2006/42/ES (od 29.
dec. 2009).

Festool GmbH

ce Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

Dr. Johannes Steimel

Veduci vyskumu, vyvoja a technicke;j
dokumentacie

11.01.2010

~re (. [l ot e

Nariadenie REACh pre vyrobky firmy Festool, ich
prislusenstvo a spotrebny material

REACh je nariadenie o chemikaliach, platné od
roku 2007 v celej Eurdpe. Ako ,.zaangazovany pou-
Zivatel”, teda ako vyrobca produktov, sme sivedomi
nasej povinnosti informovat nasich zakaznikov.
Aby ste boli vzdy informovani o najnovsej situacii
a o moznych latkach zo zoznamu latok v nasich
vyrobkoch, zriadili sme pre vas nasledujucu webovu
stranku: www.festool.com/reach
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Festool GmbH

Wertstraf3e 20 FESTDDL
D-73240 Wendlingen

Telefon: 07024/804-0

Telefax: 07024/804-20608

http://www.festool.com

LEX 2 125/3, 125/7
LEX 2 150/3, 150/7, 150/11
LEX 2 185/7

Manual de utilizare original

Slefuitor excentric cu aer comprimat

468108_007
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Date tehnice
Diametrul discului de slefuit

- LEX'2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX'2 185 185 mm

Sistemul de actionare
Motor cu lamele pe aer comprimat

Presiunea de lucru (presiunea dinamica) 6 bar
Turatia
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 min”'
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 min™!
Cursele de lucru
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000 - 16000 min"'
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min™'
Cursa de slefuire

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm

Consumul de aer la sarcind nominald 390 l/min
Masa

- LEX 2125, LEX 2 150 1,3 kg
- LEX 2185 1,4 kg

Imaginile indicate se afla in manualul de utilizare
redactat in mai multe limbi.

Simboluri grafice

& Atentie, pericol
Cititi manualul de utilizare, indicatiile

1 Utilizarea conforma cu destinatia
Masinile sunt destinate slefuirii lemnului, mate-
rialului plastic, metalului, pietrei, materialelor
placate, vopselelor/lacurilor, materialelor de
spacluit si materialelor similare.
Prelucrarea materialelor care contin azbest este
interzisa.
Pentru deteriorari si accidente cauzate
de utilizarea neconforma cu destinatia,
raspunderea apartine utilizatorului.

Purtati casti antifonice!

2 De respectatinainte de punereain func-

tiune

2.1 Instructiuni de ordin general privind

securitatea si protectia muncii

Avertizare! Cititi si aprofundati toate indi-

catiile de protectie a muncii si instructiu-

nile inainte de a regla, folosi, repara, in-
tretine sau schimba accesorii la scula cu aer
comprimat. Greselile Tn ce priveste respectarea
indicatiilor de avertizare si instructiunilor pot
provoca vatamari grave.

Pastrati in conditii bune aceste instructiuni de

protectie a muncii.

a. Mentinetizonade lucruinordine. Dezordinea
in zona de lucru poate duce la accidente.

b. Luatiin considerare influentele mediului. Nu
expuneti scula cu aer comprimat la ploaie.
Asigurati o buna iluminare. Nu utilizati sculele
cu aer comprimat Tn apropierea substantelor
sau gazelor inflamabile.

c. Tineti la distanta copiii. Nu permiteti altor
persoane atingerea sculei cu aer comprimat
sau furtunului de aer comprimat. Tineti alte
persoane la distanta de zona de lucru.

d. Pastrati-va sculele cu aer comprimat in si-
guranta. Sculele cu aer comprimat nefolosite
trebuie pastrate intr-un loc uscat, la inaltime
sau Tnchis, ferit de copii.

e. Utilizati scula cu aer comprimat potrivita. Nu
utilizati scula cu aer comprimat pentru alte
scopuri decat cel destinat.

f. Purtati iimbracamintea de lucru adecvata.
Nu purtati imbracaminte larga sau podoabe,
deoarece acestea pot fi agatate de piesele in
miscare.

La lucrarile efectuate in aer liber, se recoman-
da purtarea manusilor de caciuc si a incalta-
mintei antiderapante.

Purtati o plasa de par, daca aveti par lung.

g. Purtatiocehlaride protectie. Utilizati o masca
de protectie a respratiei la lucrarile in care se
genereaza praf.

h. Conectati dispozitivul de aspirare a prafului.
Verificati daca dispozitivele de aspirarea a
prafului sunt racordate si folosite corect.
Respectatiinstructiunile regionale de protectie
a muncii pentru pulberile sivaporii cu actiune
nociva asupra sanatatii.

Exploatati siintretineti scula cu aer comprimat
conform recomandarilor din acest manual si
utilizati accesoriile si piesele de utilare oferite
de Festool, pentru a reduce emisiile de praf si
vapori in mediu la cota minima.

Dirijati aerul uzat spre exterior astfel incat
turbionarea prafului in mediile incarcate cu
praf sa se reduca la minim.
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Nu utilizati furtunul de aer comprimat pentru
alte scopuri decat cel destinat. Nu transpor-
tati niciodata scula cu aer comprimat tinand-o
de furtunul de aer comprimat.

Protejati furtunul de aer comprimat de surse
de caldura, ulei si muchii ascutite.

Nu Tndreptati niciodata fluxul de aer spre pro-
pria persoana sau spre alte persoane.
Asigurati piesa de lucru. Utilizati dispozitivele
de strangere sau menghina, pentru imobiliza-
rea piesei de lucru.

Astfel, piesa este prinsd mai bine decat cu
mana libera si, in plus, aveti ambele maini
la dispozitie pentru operarea cu scula cu aer
comprimat.

Evitati pozitiile anormale ale corpului. Asi-
gurativa o pozitie stabild si mentinetiva in
permanenta echilibrul.

Ingrijiti-va sculele cu cea mai mare grija.
Pastrati-va sculele ascutite si curate, pentru
a lucra mai bine si in conditii de siguranta.
Respectati prescriptiile de intretinere si indi-
catiile privind inlocuirea sculelor.

Controlati regulat furtunul de aer comprimat,
iar in cazul deteriorarii acestuia, dispuneti
schimbarea lui de catre un specialist autori-
zat..

Pastrati manerele uscate si lipsite de ulei si
unsoare.

. Debransati furtunul de aer comprimat de

la alimentarea cu aer comprimat. in caz de
neutilizare a sculei cu aer comprimat, inainte
de lucrarile de intretinere curenta si la schim-
barea dispozitivelor de lucru, ca de ex. panza
de ferastrau, burghiul, freza.

. Nu lasati introduse cheile pentru fixarea

sculelor. Verificati inainte de conectare, daca
cheia si uneltele de reglaj au fost indeparta-
te.

Evitati pornirea accidentala. Nu transportati
o scula cu aer comprimat racordata la ali-
mentarea cu aer comprimat, tinand degetul
pe intrerupator.

Asigurati-va ca, in momentul racodarii furtu-
nului de aer comprimat la alimentarea cu aer
comprimat, comutatorul este deconectat.

. Procedati cu atentie. Acordati atentie ope-

ratiilor efectuate. Procedati in mod rational
in timpul lucrului. Nu folositi scula cu aer
comprimat daca nu aveti capacitatea de con-
centrare necesara.

Operatorul si personalul de intretinere curenta
trebuie sa aiba capacitatile fizice necesare
pentru a stapani marimea, dimensiunile si
puterea masinii

q. Verificati daca scula cuaer comprimat prezin-
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ta eventuale deteriorari. inainte de a continua
folosirea sculei cu aer comprimat, trebuie sa
examinati daca dispozitivele de protectie sau
piesele cu usoare deteriorari functioneaza
impecabil si conform destinatiei.

Verificati daca piesele mobile functioneaza
impecabil si nu se intepenesc sau daca exista
piese deteriorate. Toate piesele trebuie sa fie
montate corect si sd indeplineasca toate condi-
tiile, pentru a asigura functionarea impecabila
a sculei cu aer comprimat.

Dispozitivele de protectie si piesele deteriorate
trebuie sa fie reparate si schimbate corect de
un atelier de specialitate autorizat, in cazul
in care instructiunile de folosire nu prevad
altceva.

Comutatoarele deteriorate trebuie sa fie in-
locuite la atelierul serviciului de asistenta
pentru clienti.

Nu folositi scule cu aer comprimat al caror
comutator nu permite conectarea si deconec-
tarea.

Atentie! Folositi numai accesoriile sau apara-
tele auxiliare care sunt indicate in instructiu-
nile de folosire sau care sunt reconmandate
de producator (catalog].

Folosirea altor dispozitive de lucru si a altor ac-
cesoriipoate provoca pericolde vatamare pentru
dumneavoastra.

. Incredintati repararea sculei cu aer com-

primat numai personalului de specialitate.
Aceasta scula cu aer comprimat corespunde
dispozitiilor de securitate aflate in vigoare.
Reparatiile sunt permise numai specialistilor;
in caz contrar, este posiibla aparitia de acci-
dente pentru utilizator.

Numai persoanele calificate si scolarizate au
voie sa regleze si sa foloseasca scula cu aer
comprimat. Fara calificare si scolarizare in do-
meniu, apare un pericol major de accidente.

. Nu sunt permise modificari la aceasta scula

cu aer comprimat. Modificarile pot diminua
eficacitatea masurilor de siguranta si pot
creste riscurile pentru operator.

. Tineti masina in mod corect. Fiti pregatit sa

contracarati miscarile uzuale sau cele bruste
- tineti pregatite ambele maini.

2.2 Instructiuni de protectie a muncii speci-

fice masinii

- Daca la slefuirea anumitor materiale de lucru

se produc pulberi explozive sau care prezinta
autoaprindere, respectati neaparat indicatiile
de prelucrare ale producatorului materialului
de lucru.

- Daca la slefuire se produc pulberi vatamatoare



pentru sanatate, masina se va racorda la o in-
stalatie adecvata de aspirare si se vor respecta
prescriptiile de securitate valabile pentru ma-
terialul de lucru.

- Depasirea presiunii de lucru de 6,5 bar nu este
permisa.

- Exploatarea masinii este permisa numai cu har-
tie abraziva. Corpurile de slefuire sau discurile
abrazive de taiat metale nu sunt admise.

- Lucrati numai cu aer comprimat pregatit in
mod corect. Acest lucru este asigurat daca se
utilizeaza unitatea de alimentare Festool VE.

- Utilizati numai accesorii originale Festool.

- Purtati echipament de protectie personal adec-
vat: casti antifonice, ochelari de protectie, masca
anti-praf Tn cursul lucrarilor care produc praf,
manusi de protectie la prelucrarea materiale-
lor rugoase si la schimbarea accesoriului de
lucru.

- Diametrul exterior si grosimea accesoriului
trebuie sa fie situate in domeniul dimensiunilor
indicate ale masinii. Accesoriul cu dimensiuni
gresite nu poate fi protejat sau controlat sufici-
ent.

- Daca particularitatile spatiului inconjurator
sunt necunoscute, procedati cu precautie. Pot
exista pericole ascunse cauzate de conductorii
electrici sau diverse conducte de alimentare.
Asigurati-va ca nu exista conductori electrici,
conducte de gaz etc. care, in caz de deteriorare
prin utilizarea masinii, pot provoca pericole.

2.3 Alte riscuri

In ciuda respectarii tuturor prescriptiilor con-

structive relevante, in timpul exploatarii masinii

inca mai pot sa apara pericole, de ex. prin:

- Desprindere de bucati din piesa care se prelu-
creaza,

- Desprinderea de bucati din accesoriul de lucru,
Tn cazul Tn care acestea sunt deteriorate,

- Emisii de zgomot,

- Emisii de praf de lemn.

2.4 Informatii referitoare la zgomot si vibratii
Valorile determinate conform EN ISO 15 744/EN
ISO 8662 masoara in mod tipic:

Nivelul presiunii acustice 70 dB(A)

Valoarea evaluata a acceleratiel

LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 < 2,5 m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Factorul de insecuritate K=1,5m/s?

Pe parcursul lucrului, nivelul de zgomot
poate dep3si 85 dB(A).
Purtati casti antifonice!

O

Valorile indicate ale emisiilor (vibratie, zgomot) au
fost masurate in conformitate cu conditiile de veri-
ficare din EN 1SO 15 744/EN IS0 8662 si servesc la
compararea masinilor. Ele sunt adecvate si pentru
o evaluare preliminara a solicitarilor cauzate de
vibratiile si zgomotele din timpul utilizarii.
Valorile de emisie indicate sunt specifice aplica-
tiillor de lucru principale ale sculei cu aer com-
primat. Daca totusi scula cu aer comprimat se
foloseste pentru alte aplicatii de lucru, cu alte
dispozitive de lucru sau neintretinuta suficient,
acest lucru poate majora considerabil solicitarea
produsa prin vibratii sizgomot pe intreaga durata
de lucru.

Pentru o evaluare exacta pe parcursul unuiinter-
val de lucru prestabilit, trebuie luatiin considerare
si timpii inclusi de mersin gol si de repaus ai ma-
sinii. Acest lucru poate reduce simtitor solicitarea
pe Tntreaga durata a intervalului de lucru.

3 Racordul aerului comprimat si punerea

in functiune

Avetiin vedere ca, la racordarea alimen-
& tarii cu aer comprimat, scula cu aer

comprimat sa fie deconectata.
3.1 Pregatirea aerului comprimat
Pentru a asigura functionarea impecabila a scu-
lelor cu aer comprimat Festool, trebuie sa se
lucreze In permanenta cu unitatea de alimentare
Festool VE.
Unitatea de alimentare consta din filtru, regula-
tor, scurgerea de condens si gresorul cu ulei; ea
asigura un aer comprimat curat, fara condens si
avand continut de ulei. Gresorul cu ulei se varegla
astfelincat, la fiecare aproximativ 7-10 minute, ae-
rul comprimat sa fie aditivat cu o picatura de ulei.
Deteriorarile care apar ca urmare a pregatirii de-
ficiente a aerului comprimat nu sunt acoperite de
conditiile de garantie, oferite de producator.
Tn cazul utilizdrii a pana la doua scule cu aer
comprimat Festool, va recomandam unitatea de
alimentare cu un racord de 3/8".
Pentru alimentarea cu aer comprimat, se va alege
un compresor care pompeaza minim 500 |/min la
o presiune de lucru de 6 bar.
Sistemul de conducte trebuie sa aiba un diametru
suficient de mare (min. 9 mm).
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3.2 Racordul furtunului IAS 2

Slefuitorul excentric este o scula cu aer compri-
mat pentru racordare la sistemul Festool-IAS 2.
Acest sistem de furtunuri reuneste trei functii
intr-un furtun:

- Alimentarea cu aer comprimat (1.1)

- Recircularea aerului uzat (1.2)

- Aspirarea prafului (1.3)

Racordarea si desfacerea - a se vedea imaginea 3.

3.3 Punerea in functiune

Prin apasarea manetei (2.1) se porneste scula
cu aer comprimat. Daca maneta este eliberata,
masina se deconecteaza din nou.

4 Reglajele masinii
naintea tuturor lucrarilor la masina,
& aceasta se va detasa intotdeauna de la
alimentarea cu aer comprimat.
4.1 Reglarea turatiei
Turatia se poate regla progresiv cu rotita de re-
glare (2.2) intre 6500 si 8000 min-', respectivintre
6000 si 7000 min-" (LEX 2 150/11).

Astfel puteti adapta optim viteza de taiere pentru
flecare material de lucru.

4.2

A

Aspirarea

Praful de la slefuire este absorbit prin
canalele de aspirare din discul de slefuit,
direct din locul de prelucrare prin abra-
ziune. Pentru a asigura o aspirare optima
a prafului, va recomandam utilizarea
aparatelor de aspirare Festool cu sistem
automat de pornire/oprire pentru masi-
nile cu aer comprimat.

Pentru a evita deteriorarile la motorul cu
aer comprimat, scula cu aer comprimat
nu are voie sa fie aspiratd in starea de
repaus.

AN

4.3 Discurile de slefuit
Discurile de slefuit au greutate diferita,
& in functie de diametrul lor. Montarea unei
marimi gresite a discului de slefuit are ca
efect vibratii inadmis de mari la masina.
Utilizati numai discuri de slefuit care au garnitura
cu scai nedeteriorata.
in functie de adaptarea pentru fiecare caz aplicativ
particular, discurile de slefuit sunt disponibile in
trei grade de duritate:
- Dur:
Rezistentd Tnaltd a muchiei, pentru abraziune
grosiera pe suprafete si la slefuirea pe muchii.
- Moale:
universal pentru slefuire grosiera si fina, cu
structura elastica pentru suprafete plane si
ondulate.

- Supermoale:
[nalt3 elasticitate, pentru slefuire fina dupa simt
a pieselor profilate, convexitatilor, curburilor
circulare.
Nu utilizati discul supermoale cu Lex 2
150/11!
Nu se foloseste pentru muchii!

Montarea - a se vedea imaginea 4. Acordati aten-
tie pozitiei de suprapunere perfecta a adaptorului
de Tmbinare prin forma de la discul de slefuit (4.1)
si de la masina (4.2)!

4.4 Materialul abraziv
Pe discurile de slefuit Stickfix se pot fixa materiale
abrazive autoaderente, cum ar fi hartia abraziva
Stickfix si materiale abrazive textile.
Materialele abrazive se apasa pur si simplu pe
discurile de slefuit si se desprind din nou dupa
folosire.
Materialele abrazive trebuie sa fie apli-
& cate concentric si perforatia lor trebuie
sa corespunda cu cea a discului de sle-
fuit.

5 intretinerea curenta si ingrijirea
Tnaintea tuturor lucririlor la masina,

& aceasta se va detasa intotdeauna de la
alimentarea cu aer comprimat.

Toate lucrarile de intretinere curenta si reparare

care necesita deschiderea carcasei motorului se

vor efectua numai de catre un atelier autorizat al

serviciului pentru clienti.

5.1 Lamelele

Dupa aprox. 500 ore de functionare, va recoman-
dam sa dispuneti schimbarea lamelelor moto-
rulul.

5.2 Frana discului

Manseta (5.1) freacad pe discul de slefuit si im-
piedica astfel turarea necontrolata a discului de
slefuit. Acest lucru duce la uzarea mansetei cu
timpul si face necesara inlocuirea sa atunci cand
efectul de franare incepe s& scad3. In acest scop,
se scoate discul de slefuit. Apoi puteti desprinde
manseta din imbinarea cu clichet (5.2 si o puteti
inlocui cu alta noua.

5.3 Lubrifierea

Dupa o perioada mai lunga de inactivitate, de
exemplu dupa un sfarsit de saptamanag, inainte de
punerea in functiune se vor introduce 1 pana la
2 picaturi de ulei de lubrifiere in racordul aerului
comprimat (5.3) al masinii.
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5.4 Schimbarea amortizorului de zgomot
Pentru a mentine randamentul sculei cu aer
comprimat, amortizorul de zgomot de la piesa de
racord |IAS 2 trebuie sa fie inlocuit cu altul nou la
intervale regulate.

5.5 Curatarea canalelor de aspirare

V& recomandam sa curatati saptamanal (in special
la slefuirea materialelor de spacluire pe baza de
rasini sintetice) canalele de aspirare din masina
(5.4) cu o perie mica de sticle sau cu o carpa
textila.

6 Accesorii, scule

Utilizati numai accesorii originale Festool si ma-
teriale consumabile prevazute pentru aceasta
masina, deoarece aceste componente de sistem
sunt adaptate n mod optim. Tn cazul utilizarii
accesoriilor si materialelor consumabile ale
altor ofertanti, este foarte posibila o afectare a
calitatii rezultatelor lucrarilor si o restrictionare
a drepturilor de garantie. Tn functie de aplicatia
de lucru, uzura masinii sau efortul dumneavoas-
tra pot creste. De aceea, protejati-va propria
persoana, masina dumneavoastra si drepturile
dumneavoastra de garantie, prin utilizarea exclu-
siva a accesoriilor si a materialelor consumabile
originale Festool!

7 Dezafectarea si evacuarea ca deseu

Nu aruncati aparatulin containerul de gunoi me-
najer! Duceti aparatele, accesoriile siambalajele
la centrele ecologice de revalorificare. Respectati
prescriptiile nationale Tn vigoare.

8 Garantia

Pentru aparatele noastre asiguram, in cazul de-
fectelor de material sau de fabricatie, o garantie
in conformitate cu dispozitiile legislative specifice
tarii de minim 12 luni. Pentru statele UE garantia
este de 24 luni (dovada prin factura sau document
de livrare). Deteriorarile, cauzate in special de
tocirea/uzura normald, suprasolicitare, utilizare
neconforma cu destinatia, respectiv deteriorari
cauzate de utilizator sau alte utilizari neconforme
manualului de utilizare sau care erau cunoscute
la cumparare, nu sunt acoperite de garantia pro-
ducatorului.

les din calcul si deteriorarile cauzate de utilizarea
accesoriilor si materialelor consumabile neorigi-
nale Festool (de exemplu discuri de slefuit).
Reclamatiile pot fi recunoscute daca aparatul este
retrimis nedemontat la furnizor sau la atelierele

de servicii clienti autorizate Festool. Pastrati in
siguranta manualul de utilizare, instructiunile
de protectie a muncii, lista cu piese de schimb si
documentul de cumparare. Pentru restul sunt va-
labile conditiile de garantie ale producatorului.

Observatie

Datorita lucrarilor continue de cercetare si dez-
voltare, ne rezervam de modificare asupra datelor
prezentate aici.

Declaratia de conformitate CE

Slefuitor excentric cu aer comprimat Nr. de serie
LEX 2 125/3 492328
LEX 2 125/7 492329
LEX 2 150/3 491562
LEX 2 150/7 491524
LEX 2 150/11 494018
LEX 2 185/7 491525
Anul de aplicare a identificatorului CE: 2002

Declaram pe proprie raspundere ca acest produs
este conform urmatoarelor norme sau documente
normative:
EN 792-81n conformitate cu dispozitiile directive-
lor 98/37/CE (pana la 28. dec. 2009), 2006/42/CE
(din 29. dec. 2009).

Festool GmbH
4 Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen
Dr. Johannes Steimel
Director departament cercetare, dezvoltare,
documentatie tehnica
11.01.2010
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REACh pentru produsele Festool, accesoriile si
materialele consumabile ale acestora

REACh este ordonanta cu privire la substantele
chimice, valabila in toata Europa din anul 2007. n
calitatea noastra de , utilizator ulterior”, asadar ca
fabricantde produse, suntem constienti de obligatia
noastra de informare a clientilor. Pentru a va putea
tine la curentin per manenta cu ultimele noutati si
pentru a va informa asupra posibilelor substante
din lista de candidatiin produsele noastre, am creat
urmatorul website pentru dumneavoastra:
www.festool.com/reach
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