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Beschreibung

Auslauf eines Radiusfräsers in der OF 2200 feineinstellen
Bei allen Abrund- und Profilierarbeiten mit einer Oberfräse ist die exakte 
Tiefeneinstellung extrem wichtig, aber nicht ohne Schwierigkeiten durch-
führbar! Bei der Einstellung muss immer gegen die Druckfedern der Säu-
lenführungen gearbeitet werden. Dies ist mühsam und zeitaufwendig.
In diesem Anwendungsbeispiel wird eine sehr komfortable Lösung mit der 
OF 2200 vorgestellt.
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Feineinstellung mit koppelbarer 
Grundplatte
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Bezeichnung Bestell-Nr.

OF 2200 EB Plus 574260

AFB-OF 2200 494682

KSF-OF2200 494670

Abrundfräser z. Bsp. R 25 492687

Absaugmobil der CTM-Reihe

Saugschlauch D 36x3,5m-AS 452882

B
Maschinen/Zubehör
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110/06

C
Vorbereiten/Einstellen

Werkstück sicher festspannen, evtl. VACSYS verwenden.
Die OF 2200 EB über den D36- Schlauch mit dem CTM 26 E anschließen. 
Die Volumenstromkontrolle am Sauger auf den entsprechenden Durchmes-
ser und die Saugkraft auf maximal einstellen. 
Den gewünschten Fräser aus Sicherheitsgründen auf Beschädigungen 
überprüfen. 
Die Drehzahlregelung der OF in Abhängigkeit von Fräserdurchmesser und 
Material am Elektronikstellrad vorwählen.(im Beispiel wird für den verwen-
deten Fräser R25mm Drehzahlstellung „4“ empfohlen)
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E
Vorgehensweise

Den Fräser in der Spannzange der OF 2200 sicher einspannen und dabei 
die auf dem Fräserschaft markierte Mindesteinspanntiefe beachten! (siehe 
Pfeil)

Jetzt wird die Standard-Einlegeplatte gegen die Auflageverbreiterung AFB-
OF 2200 getauscht.

Der Stufenanschlag auf der Grundplatte der OF 2200 wird jetzt im Uhrzei-
gersinn bis zum Festanschlag gedreht (tiefste mögliche Position). 

Klemmhebel der Frästiefeneinstellung lösen und auf dem Stufenanschlag 
aufsetzen. Über den Drehverschluss mit dem grünen Hebelchen (Siehe 
Pfeil) werden jetzt beide Bauteile fest miteinander verbunden. 

Der eingespannte Fräser kann jetzt grob auf die erforderliche Frästiefe ab-
gesenkt und in dieser Position mit dem schwarzen Klemmhebel (Siehe Pfeil 
Abb.612/13) festgestellt werden. 
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Unsere Anwendungsbeispiele sind die Dokumentation der von uns durchgeführten Arbeitsschritte. 
Grundsätzlich ist die Arbeit mit Maschinen, Handwerkzeugen, Holz und Chemieprodukten mit erhebli-
chen Gefahren verbunden. Daher richten sich unsere Anwendungsbeispiele ausschließlich an geübte und 
erfahrene Handwerker. Eine Zusicherung für das Gelingen der hier vorgestellten Projekte können wir nicht 
übernehmen, da dies von Ihrem Geschick und den verwendeten Materialien abhängig ist. Wir sind um 
größte Genauigkeit in allen Details bemüht, können jedoch für die Korrektheit keine Haftung übernehmen. 
Wir schließen unsere Haftung für leicht fahrlässige Pflichtverletzungen aus, sofern nicht Schäden aus 
der Verletzung des Lebens, des Körpers oder der Gesundheit betroffen sind. Unberührt bleibt ferner die 
Haftung für die Verletzung von Pflichten, deren Erfüllung die ordnungsgemäße Durchführung des Vertrages 
überhaupt erst ermöglicht und auf deren Einhaltung Sie regelmäßig vertrauen dürfen. 

Eine Haftung für Mangelfolgeschäden übernehmen wir nicht.

www.festool.de

Jetzt wird die OF 2200 so auf die Seite gelegt, dass das Stellrad der Tiefen-
feineinstellung nach oben weist und durch Drehen kann nun die exakte Po-
sition eingestellt werden.  Drehen im Uhrzeigersinn vergrößert die Frästiefe. 
Mit einer gehobelten Leiste, die über die Grundplatte gelegt wird,  kann so 
der perfekte Radiusauslauf ohne Beschädigung an der Fräserschneide in 
kürzester Zeit eingestellt werden.

Jetzt kann mit der Hauptklemmung die eingestellte Endposition fixiert wer-
den und die Verbindung zwischen Grundplatte und Tiefenanschlag wieder 
aufgehoben werden.

Die Tiefe ist jetzt voreingestellt und es kann mit dem Fräser nach oben 
ausgetaucht werden. Die Fräsposition kann jederzeit wieder reproduziert 
werden. So können Beschädigungen an Werkstück Fräswerkzeug und gar 
Verletzungen ausgeschlossen werden!

Abschließend wird die AFB-OF 2200 der Spanfänger eingesetzt, um eine 
bestmögliche Absaugung sicherzustellen.

So kann mit der OF 2200 durch die breitere Auflage jede Kante zuverlässig 
profiliert oder abgerundet werden und das Ganze erfolgt nahezu staubfrei 
durch die mit dem Spanfänger optimierte Absaugung!
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