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A hivatkozott abrak a tébbnyelvi hasznalati utasi-
tasban talalhatok.

1 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkoz figyelmez-
tetés

Figyelmeztetés aramiités veszélyére

Olvassa el az Gtmutatét/informaciokat!
Viseljen fllvédot!
Viseljen légzésvédat!

Viseljen védoszemiiveget!

P>

Viseljen védokesztydit!
Huzza ki a csatlakozodugot!

Haztartasi hulladékok kozé kidobni tilos

2 Biztonsagi eloirasok
2.1 Altalanos biztonsagi tudnivalok

VIGYAZAT! olvassa el az 6sszes bizton-

sagi tudnivalot és eloirast. A figyelmezteté-

sek és utasitdsok nem megfelel6 betartasa
elektromos aramiitéshez, tliz keletkezéséhez vagy
sulyos sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az dsszes biztonsagi tudnivalét és uta-
sitast a késobbi felhasznalhatdosag érdekében.

A biztonsagi tudnivaloknal hasznalt ,elektromos
kéziszerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldzatrol tGzemeld (haldzati kabellel
ellatott) és az akkumulatorrél tGzemeld (elektro-
mos kabel nélkili) elektromos kéziszerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és rendben a munkaterii-
letét. A rendetlenség és a nem megfeleléen meg-
vilagitott munkaterulet balesethez vezethet.

b.Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszélyes
kornyezetben, illetve ahol gyulékony folyadé-
kok, gazok, gozok vagy por talalhato. Az elektro-
mos kéziszerszamok hasznalata kozben szikra
keletkezhet, amitdl a por vagy a gyulékony g6zok
meggyulladhatnak.

c. Az elektromos kéziszerszamok hasznalatakor
tartsa tavol magatol a gyermekeket és mas sze-
mélyeket. Ha megrandul a készilék, elveszitheti
felette az uralmat.

d. Ne hagyja feliigyelet nélkiil miikodni az elektro-
mos kéziszerszamot. Csak akkor hagyja ott az
elektromos kéziszerszamot, ha a betétszerszam
teljesen leallt.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. A késziilék csatlakozodugodjanak a csatlakozo-
aljzathoz illeszkednie kell. A csatlakozodugo
modositasa szigoruan tilos! Ne hasznaljon csat-
lakozoadaptert a védofoldeléssel ellatott keé-
sziilékekhez. A mddositatlan csatlakozddugd és
a hozzavalo csatlakozoaljzat csokkenti az aramii-
tés esélyét.

b. Keriilje el a foldelt feliiletekhez valo hozzaé-
rést, pl. csovekhez, fiitorendszer elemekhez,
kalyhahoz és hiitogéphez. Fokozott aramtésve-
szély all fenn, ha a teste le van foldelve.

c. Tartsa tavol a késziiléket az esotol és a nedves-
ségtol. Ha egy elektromos késziilékbe viz jut be,
né az aramuités esélye.

d. Ne hasznalja a csatlakozokabelt a késziilék tar-
tasara, felakasztasara vagy a csatlakozodugo-
janak a csatlakozdaljzatbdol valo kihdzasara.
Tartsa tavol a csatlakozokabelt hohatastol,
olajtol, éles szegélyektol vagy mozgo késziilé-
kelemektdl. A sériilt vagy megtordtt kabel noveli
az dramités esélyét.

e. Ha az elektromos kéziszerszammal szabadban
dolgozik, kizardlag a szabadtéri hasznalatra is
engedélyezett hosszabbito kabelt hasznaljon. A
szabadtéri hasznalatra is alkalmas hosszabbitd
kabel csokkenti az aramités esélyét.

f. Ha elkeriilhetetlen az elektromos kéziszer-
szam nedves kornyezetben torténo iizemelte-



tése, hasznaljon hibaaram-védokapcsolot. A
hibadram-véddkapcsold hasznalata csokkenti az
aramités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a

.Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra, amit

éppen tesz, ovatosan és rendeltetésszeriien
hasznalja az elektromos kéziszerszamot. Ne
hasznalja a szerszamot, ha faradt, illetve ha ka-
bitészer, alkohol vagy valamilyen gydgyszer ha-
tasa alatt all. Mar az is sllyos sérilésekhez
vezethet, ha akar csak egy pillanatra nem figyel
oda, mikozben hasznalja a késziiléket.

.Viseljen egyéni védofelszerelést és mindig vi-

seljen védoszemiiveget. Az elektromos kézi-
szerszam fajtajatol és hasznalati madjatol fliggd
egyéni véddfelszerelés (pormaszk, csiszasmen-
tes biztonsagi cipd, véddsisak vagy flilvédd) vise-
lése  csokkenti a serilées es  az
egészségkarosodas esélyét.

. Keriilje a véletlenszerii hasznalatot. Gyozodjon

meg arrol, hogy a késziilék ki van kapcsolva,
mielott bedugna a csatlakozdodugot a csatlako-
zoaljzatba. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor Ugy fogja a
készlléket, hogy ujja a kapcsoldn van, vagy a ké-
szUlék be van kapcsolva.

. A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil tavo-

litsa el a beallitasra szolgalo szerszamokat
vagy a villaskulcsot. A késziilék forgd eleménél
lév6 szerszam vagy villdskulcs sériilést okozhat.

.Ne becsiilje til képességeit. Alljon stabilan és

mindenkor tartsa meg egyensilyat. igy varatlan
helyzetekben jobban tudja uralni a késziléket.

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen bo ru-
hazatot vagy ékszereket. Hajat és ruhazatat
tartsa tavol a mozgo alkatrészektol. A laza ru-
hazatat, az ékszereit vagy a hosszU hajat elkap-
hatjak a mozgd alkatrészek.

. Ha porelszivo és -felfogo berendezés is felsze-

relheto a kéziszerszamra, akkor gy6zodjon meg
arrol, hogy az helyesen van felszerelve, és
hasznalja eloirasszeriien. Ezen berendezések
hasznalata csokkentia por okozta egészségkaro-
sodas esélyét.

.Ne hagyja, hogy az eszk6zok gyakori hasznalata

okozta megszokas tul magabiztossa tegye, és
az eszkoz alapveto biztonsagi elveit figyelmen
kiviil hagyja. Az dvatlan m(veletek a masodperc
tort része alatt sulyos sériiléseket okozhatnak.

4 AZ ELEKTROMOS SZERSZAMOK GONDOS KEZE-
LESE ES HASZNALATA

a.

Ne terhelje til a késziiléket. A munkajahoz az
ahhoz alkalmas elektromos kéziszerszamot
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hasznalja. Az adott teljesitménytartomanyba tar-
tozd elektromos kéziszerszammal jobban és biz-
tonsagosabban dolgozhat.

.Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszersza-

mot, amelynek hibas a kapcsoléja. Az az elektro-
mos kéziszerszam, amelyiket nem lehet ki- vagy
bekapcsolni, veszélyes és meg kell javitani.

. Akésziilék beallitasa, a tartozékok cseréje vagy

a késziilék lehelyezése elott huzza ki a csatla-
kozodugot a csatlakozodaljzatbol. Ez az dvintéz-
kedés megakadalyozza a készllék véletlenszer(
bekapcsolasat.

.Ha nem hasznalja az elektromos kéziszersza-

mot, Ugy tarolja, hogy ne keriilhessen gyerme-
kek kezébe. Ugyelien ra, hogy ne
hasznalhassak a késziiléket olyan személyek,
akik nem rendelkeznek kello ismerettel, illetve
nem olvastak ezt a hasznalati utasitast. Az
elektromos kéziszerszamok veszélyesek, ha ta-
pasztalatlan személy hasznalja azokat.

.Gondosan apolja a késziiléket. Ellendrizze,

hogy kifogastalanul miikodnek-e a gép mozgo
alkatrészei, nem szorulnak-e be, nincsenek-e
eltorve, illetve nem sériiltek-e meg olyan alkat-
részek, melyek sériilése hatranyosan befolya-
solnd a keésziilek miikodését. A késziilék
hasznalatbavétele elatt javittassa meg a sériilt
alkatrészeket. Sok baleset okozdja az elektro-
mos kéziszerszamok rossz karbantartasa.

. Tartsa mindig éles és tiszta allapotban a vago-

szerszamokat. A gondosan apolt, éles vagoéll
vagoszerszamok kevésbé szorulnak be és kon-
nyebben irdnyithatdk.

. Mindig ennek a kezelési utasitasnak megfelelo-

en, valamint a késziilék tipusara vonatkozo spe-
cidlis eloirasokat betartva hasznalja az
elektromos kéziszerszamot, tartozéekait, betet-
szerszamait sth. Mindig vegye figyelembe a
munkafeltételeket és az elvégzendo tevékeny-
séget is. Az elektromos kéziszerszamok rendel-
tetésszer(tol eltérd célra torténd hasznalata
veszélyes helyzeteket teremthet.

h. A fogantyukat tartsa mindig tiszta, olaj- és zsir-

mentes allapotban. A cstszos fogantylk varatlan
helyzetekben nem teszik lehet6vé az elektromos
kéziszerszam biztonsagos fogasat és irdnyitasat.

5 AZ AKKUMULATOROS KEZISZERSZAMOK GON-
DOS KEZELESE ES HASZNALATA

a. Csak a gyarto altal ajanlott toltoberendezéssel

toltse az akkumulatorokat. Ha eqgy bizonyos fajta
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b.

akkumulatorhoz vald téltéberendezéssel masfaj-
ta akkumulatort tolt, tlzveszély all fenn.

Csak a hozzajuk valo akkumulatorokat hasznal-
ja az elektromos kéziszerszamokhoz. Masfajta
akkumulatorok hasznalata sériléseket vagy tiz-
veszélyt okozhat.

. A hasznalaton kiviili akkumulatort tartsa tavol

irodai kapcsoktol, pénzérméktol, szdogektol,
csavaroktol és mas kismeéretli fémtargyaktol,
mert ezek rovidre zarhatjak az akkumulator po-
lusait. Az akkumulator polusai kozotti révidzarlat
égési sériiléseket vagy tlizet okozhat.

. Helytelen hasznalat esetén elektrolit szivarog-

hat ki az akkumulatorbdél. Keriilje az azzal valé
érintkezést. Ha mégis hozzaért, mossa le vizzel.
Ha elektrolit keriilt a szemébe, a kimosason ki-
viil vegyen igénybe orvosi segitséget is. Az ak-
kumulatorbdl kiszivargd elektrolit borirritaciot
vagy égési sériilést okozhat.

.Az akkumulator behelyezése elott gyozodjon

meg arrol, hogy a késziilék ki van kapcsolva. Az
akkumulator bekapcsolt elektromos kéziszer-
szamba torténd behelyezése balesetet okozhat.

6 SZERVIZELES

a.

Csak megfeleloen képzett szakemberrel, és ki-
zarolag eredeti alkatrészek felhasznalasaval
végeztesse a javitast. Csak igy garantalhato,
hogy a készllék mindig biztonsagosan mikodjon.

. A javitashoz és karbantartashoz kizardlag ere-

deti alkatrészeket hasznaljon. A nem a felhasz-
nalasi  célra  tervezett  tartozékok  és
potalkatrészek hasznalata elektromos aramiitést
vagy sérilést okozhat.

2.2 Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi

tudnivalok

Az elektromos szerszamot csak a megfogasara
szolgalo szigetelt feliileteknél tartsa, mivel a
marofej a sajat halozati kabelét is érheti.Ha a
szerszam fesziiltség alatt lévo vezetékkel érint-
kezik, akkor a fém részei is fesziiltség ala keril-
hetnek, és ez elektromos aramutést okozhat.

Rogzitse és biztositsa stabil aljzaton a mun-
kadarabot szoritassal, vagy mas maddon.Ha a
munkadarabot csak kézzel, vagy a testéhez szo-
ritva tartja, az labilis marad, ezaltal elveszitheti
folotte az ellendrzést.

Ugyeljen a mardszerszamok megfeleld felfekvé-
sére, és ellendrizze ezek kifogastalan forgasat.
A befogdpatronnak és a hollandernek sériilés-
mentesnek kell lennie.

A betétszerszamok kiképzése feleljen meg az
elektromos kéziszerszamon megadott fordu-

latszamnak. A tulzott fordulatszammal mikaod-
tetett  betétszerszamok  széteshetnek és
sériléseket okozhatnak.

Csak olyan szerszamot szabad hasznalni, amely
megfelelaz EN 847-1 elGirasainak. A Festool ma-
roszerszamok teljesitik ezt a kovetelményt.

A szerszamra kizarolag a Festool altal erre a
célra forgalomba hozott marofejek szerelhetok
fel. A sériilésveszély megnovekedése miatt mas
marodfejek alkalmazasa tilos.

Ne dolgozzon tompa vagy sériilt marodfejekkel.
Tompa vagy sérilt maroéfejek hasznalata esetén
elveszitheti az uralmat az elektromos kéziszer-
szam felett.

Csak olyan szaratmérdjl szerszamot fogjon be,
melyre a befogdpatron alkalmas.

A gépet csak bekapcsolt allapotban nyomja neki
a munkadarabnak!

Ne hasznalja a mardszerszamot fémtargyakon,
szegecseken vagy csavarokon.

Varjon, amig leall az elektromos szerszam, mi-
elott leteszi a kezébol. A betétszerszam beszo-
rulhat és ennek kovetkeztében On elveszitheti az
uralmat az elektromos szerszam felett.

- Ne nyuljon kézzel a marasi teriiletre és a ma-
rofejhez.Eqyik kezével fogja a kiegészitd foganty-

ut vagy a motorhazat.
®

Viseljen megfelelo védofelszerelést: fiilvédot,
véddszemiiveget, pormaszkot a porkelté mun-
kakhoz, védokeszty(it a nyers anyagok megmun-
kaladsahoz és a szerszam cseréjekor.

Munka kozben karos/mérgezo por keletkezhet
(pL. lomtartalmu festék, néhany fafajta és fém
megmunkalasakor). Ezeknek a poroknak az
érintése vagy belégzése veszélyeztetheti a kez-
elot és a kozelben tartozkodd személyeket. Vegye
figyelembe az On orszagaban érvényes biztonsa-
gi el6irasokat.

Egészségvédelmi okokbol viseljen P2-es
légz6maszkot.

2.3 Fémek megmunkalasa

Fémek megmunkaldsakor biztonsagi okok-

bol a kovetkezd eldirasokat kell betartani:

-A gép elé hibadram- (FI-, PRCD-) védékap-
csoldt kell bekotni.

- A gépet megfeleld elszivd berendezéshez kell

csatlakoztatni.

- A gépet atfuvatassal rendszeresen meg kell tisz-

titani a motorhazban lerakodott portol.



Viseljen védészemiiveget!
L

2.4 Karosanyag-kibocsatasi értékek
Az EN 60745 szabvany szerint meghatarozott érté-
kek tipikus esetekre vonatkoznak:

Hangnyomasszint Lpp = 78 dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa = 89 dB(A)
Bizonytalansag K=3dB
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Munkavégzéskor keletkezo hanghatas
Hallaskarosodas
» Viseljen flilvédat!

Az ay, rezgéskibocsatasi érték (harom irany vektori-
alis 6sszege) és a K bizonytalansag meghatarozasa
az EN 60745 eldirasainak megfelelden:

Rezgéskibocsatasi érték (3 ap=3,0 m/s?
tengely() K =2.0m/s2

A megadott kibocsatasi értékek (rezgés, zaj)
- a gépek dsszehasonlitasara szolgalnak,

- segitenek el6zetesen megbecsiilni, hogy mekko-
ra lehet munkavégzés kozben a vibracio- és zaj-
terhelés,

- azelektromos szerszam elsddleges felhasznala-
si teriiletére jellemzoek.

Egyéb alkalmazasok, eltéré szerszamok, vagy
elégtelen karbantartas esetén ezek az értékek
megnéhetnek. Ugyeljen a gépek liresjarati és leal-
litasi id6értékeire!

3 Rendeltetésszeri hasznalat
Az MFK 700 EQ készulék rendeltetésszerlen fabol,
mUanyagbol és mas hasonld anyagbol késziilt
munkadarabok marasara szolgal.
Nem rendeltetésszerd hasznalat esetén a
felel6sséget a felhasznalo viseli.

4 Miszaki adatok
Modulmaro MFK 700 EQ
Teljesitmény 720 W

Fordulatszédm (lresja- 10000-26000 ford/perc

rat) ng
Szerszambefogo 8 mm
(opci6: 6 mm, 1/4”)

Mardatmérd, max. 26 mm/ 1"

MFK 700 EQ @

Modulmaro MFK 700 EQ

Porelszivo csatlakozas @27 mm

Suly (halozati kabel nélkil) 1,9 kg

Erintésvédelmi osztaly [/l

5 Szallitasi terjedelem

[1-11 MFK 700 nagy aldtdmasztasd maroasztallal

[1-2] Oldalitkozé vezetérudakkal és finombealli-
toval

[1-3] Elszivoburkolat elszivocsonkkal rendel-
kez0, nagy felfekvésili mardasztalhoz

[1-4] Mardasztal élenyvezhoz, tapogatdgorgdvel
és elszivoburkolattal (csak készletben szal-
litva)

[1-5] Fogantyl, a marasi mélység reteszelése

6 Uzembe helyezés

/N\/\ FIGYELMEZTETES

Nem kielégito fesziiltség vagy frekvencia!
Balesetveszély

» A halozati fesziltségnek és az aramforras frek-
venciajanak meg kell egyeznie a tipustablan fel-
tintetett adatokkal.

» Eszak-Amerikaban csak 120 V/60 Hz fesziiltségi
értékkel rendelkez6 Festool gépeket szabad
hasznalni.

A gépet mindig kapcsolja ki mieldtt csatla-
koztatja vagy levalasztja az elektromos hald-
zatrol!

Az elektromos csatlakozokabel - csatlakoztatasara
és oldasara vonatkozdan lasd a abrat [3].

A kapcsold [2-2] a késziilék ki-/bekapcsolasara
szolgal (I = BE, 0 = KI).

7 Beallitasok
/N /&\ FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gépen torténé minden munkavégzés elétt a
halozati dugot ki kell hidzni az elektromos aljzat-
bol!

7.1 Elektronika

A készilék teljeshullamu elektronikaval rendelke-
zik, amelyet a kovetkezdk jellemeznek:
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Lagy inditas

Az elektronikusan vezérelt lagy inditas gondosko-
dik a készlilék ugrasmentes elindulasarol.

Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszdm az allitékerékkel [2-1]10000 és
26000f0rd./perc kozott fokozatmentesen allithato. Ezaltal
kivalaszthatd a mindenkori feliiletnek megfeleld
optimalis vagasi sebesség.

Allandé fordulatszam

A motorfordulatszamot az elektronika allando szin-
ten tartja. Ezaltal biztosithat6 az egyenletes vagasi
sebesség terhelés mellett is.

Tulmelegedés elleni védelem

Talheviilés (a motor leég) elleni védelemként a gép-
be egy elektronikus homérsékletellendrzés van be-
épitve. A kritikus motorhémeérséklet elérése elétt a
biztonsagi elektronika kikapcsolja a motort. Kb. 3-
5 perces lehdilésiido utan a gép ismét lizemkész és
teljes mértékben terhelhetd. A forgd készilék
(Uresjarat) jelent6sen csokkenti a leh(lési id6t.

7.2 Marodasztal cseréje

Szériafelszereltség esetén a "nagy felfekvésl ma-
roasztal” van elézetesen felszerelve. Ez a mardasz-
tal a nagy felfekvési feliiletnek és a pontos beallita-
si lehetéségeknek koszonheten garantalja a ma-
rasi munka nagy pontossagat. Tartozékként tovabbi
maroasztalok is kaphatdk.

a) Nagy felfekvo feliiletii mardasztal
» Toljaa mardasztalt a gépen levo felfogd csapok-
ra.

» A csavar [4-1] rdhlzaséval rogzitse a mardasz-
talt.

» Tegye fel az elszivdburkolatot [4-2].

» A csavar [4-3] rahlzasaval rogzitse az elszivo-
burkolatot.

» Helyezze fel az elszivoburkolatot az elszivo-
csonkra [4-4].

A leszerelés forditott sorrendben torténik.

b) Maroasztal élenyvezohoz

A "mardasztal élenyvezéshez" (csak készletben
szallitva) a tulnyulé enyvréteg szinel6 marasara,
valamint profi lok marasara szolgal.

® Annak érdekében, hogy a munkadarab ne sériil-
jon meg élmaraskor, a maroasztal 1,5°-kal meg
van dontve. A pontosan derékszogl maras meg-
valdsithatdsaga érdekében tartozékként egy 0°
hajlasszogl maroasztal is kaphato.

» ROgzitse a tapogaté berendezést [5-1] a gépre
el6zetesen felszerelt csavarok segitségével. A
tapogaté berendezés a hosszlyukakban eltolva
optimalisan beallithatdé a mardszerszamnak
megfeleléen.

» Tolja a mardasztalt a gépen levo felfogd csapok-
ra.

» A csavar [5-2] réhuzasaval régzitse a mardasz-
talt.

» Tegye fel az elszivoburkolatot [5-3].

» A csavar [5-4] réhlzéasaval rogzitse az elszivo-
burkolatot.

A leszerelés forditott sorrendben torténik.
7.3 Szerszamcsere
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Forro és éles szerszam
Sériilésveszély

» Ne hasznaljon életlen és hibas betétszerszamo-
kat!

» Viseljen védokesztydit.

A mardszerszam cseréje elétt vegye le a maroasz-
talt - lasd a 7.2 fejezetben.

Szerszam kivétele
» Nyomja meg az orsérogzitést [6-1].

» Lazitsa meg a 19-es kulcsnyildsu villaskulccsal
a hollandi anyat [6-2], hogy a szerszam levehetd
legyen.

» Engedje fel az orsérégzitést [6-11.
Szerszam behelyezése

» A mardszerszamot [6-3]a lehetd legmélyebben,
de legalabb a mardszaron talalhaté \/ jelig
dugja a nyitott befogdpatronba.

» Nyomja meg az orsérogzitést [6-1].

» Huzza meg szorosraa 19-es kulcsnyilasu villas-
kulccsal a hollandi anyat [6-2].

» Engedje fel az orsérogzitést [6-1].
7.4 Befogdpatron cseréje

A készilékkel szallitott befogopatronokkal csak a
megfeleld szerszamok hasznalhatok. 8 mm-es,
6 mm-es és 1/4"-o0s (6,35 mm) befogdpatron hasz-
nalhato.

» Nyomja meg az orsoérogzitést [7-1].
» Teljesen csavarja le a hollandi anyat [7-2].
» Engedje fel az orsérogzitést [7-11.



» A befogdpatront [7-3] a hollandi anyaval egyditt
vegye ki az orsdbol. A hollandi anyat és a befo-
gopatront soha ne valassza szét! Ezek egy egy-
séget képeznek.

» Tegyen be az orsdba egy Uj befogdpatront a hol-
landi anyaval.

» Gyengén csavarja ra a hollandi anyat. Ne huzza

ra a hollandi anyat, ha nem rakott be maro-
szarat.

7.5 Marasi mélység beallitasa

» Oldja a forgégombot [8-3] és a rogzitést [8-1]
(csak "nagy felfekvés(i mardasztal”).

» Allitsa be a mardasztalt a kivant marasi mély-
ségre a forgokerékkel [8-2].

» Hulzza ra a forgégombot [8-3] és a rogzitést [8-
11(csak "nagy felfekvés( mardasztal”).

7.6 Elszivas
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A por miatti egészségkarosodas veszélye
» A por az egészségre artalmas lehet. Ezért soha
ne dolgozzon elszivas nélkiil.

» Az egészségre artalmas por elszivasakor mindig
tartsa be az On orszagaban érvényes rendelete-
ket.

Mindkét mardasztalhoz szallitunk elszivoburkola-
tot, amelyet a Festool elszivoberendezésére lehet
csatlakoztatni (az elszivotomlé 27 mm atmérdja).

Az elszivé (elszivotomls @ 27 mm) az alkalmazastol
fliggden a "nagy felfekvésl mardasztalra” vagy az
oldaliitkozére is felhelyezhetd.

8 Munkavégzés a géppel
A munkavégzés soran lgyeljen minden ko-
rabban megadott biztonsagi utasitasra és az
alabbi szabalyok betartasara:

- Mindig ugy rogzitse a munkadarabot, hogy az
megmunkalas kozben ne tudjon elmozdulni.

- A biztonsagos iranyithatésag érdekében mindig
két kézzel fogja a gépet, a motorhaznal és a haj-
tomdfejnél, ill. a kiegészit6 fogantydnal[1-6] fog-
va.

- Az eldtolasi sebesseget igazitsa a maroatmérs-
hoz és az anyaghoz. Allandod el6tolasi sebesség-
gel dolgozzon.

8.1 Alkalmazasi modok
Maras oldaliitkozovel

A marasi munka elvégzéséhez a munkadarab szé-
lével parhuzamosan allitsa be az oldallitkozét.
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Az oldaliitkoz6 csak a "nagy felfekvé feliiletl maro-
asztalra" szerelhetd fel, ha az elszivoburkolat [4-2]
nincs felszerelve.

» Helyezze a finombeallitot [9-3] az oldaliitkozé-
be.

» A forgégombok [9-5] segitségével rogzitse az
oldallitk6z6n a két vezetdrudat [9-2].

» Vezesse be az oldalutkoz6t a kivant mértékig a
mardasztal hornyaiba, és a forgégombbal [9-1]
rogzitse a vezetérudakat.

Finombeallitas

» Oldja a csavarokat [9-2], és allitsa a zold forgo-
kereket finombeallitasra [9-3].

A forgokerek egy osztasa 0,1 mm-nek felel meg
- egy teljes fordulat 1 mm.

» Hulzza ra a csavart [9-2].

Durva beallitas

» Oldja at[9-2] és [9-4] csavarokat, és tolja el az
oldalitkozot.

» Hulzza ra a csavarokat.

El-megmunkalas vezetd-golyoscsapagygyal

[10. abra]

A "nagy felfekvésl mardasztalon” végzett élmeg-
munkalaskor vezet6-golydoscsapagyas maroszer-
szamokat helyezlink a gépbe. A gépet ekkor ugy
kell vezetni, hogy a vezet6-golydscsapagy a mun-
kadarabon gordiiljon. El-megmunkalaskor mindig
asztal alatti elszivast [10-1] alkalmazzon, mert igy
jobb az elszivas mindsége.

Elek megmunkalasa tapogaté berendezéssel és
élenyvezésre szolgalo marodasztallal [11. abra]

Ha az élenyvezésre szolgald mardasztallal (csak
készletben szallithatd) végzi az élmegmunkalast,
egy tapogaté berendezést [11-1] kell felszerelni a
gépre (lasd a 7.2 fejezetet). Ugy vezesse a gépet,
hogy a tapogatd berendezés fekiidjon fel a mun-
kadarabra.

9 Karbantartas és apolas
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Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gép karbantartasi és apolasi munkainak meg-
kezdése el6tt mindig hizza ki a halézati csatla-
kozddugot a csatlakozdaljzatbol!

» Minden olyan karbantartasi és javitasi munkat,
amely a késziilékhaz felnyitasaval jar egyiitt,
csak felhatalmazott vevoszolgalati javitomdhely
végezhet el.
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A gép onlekapcsold specidlis szénnel van felszerel-
ve. Ha ezek elhasznalodtak, akkor az aramellatas
automatikusan megszakad és a késziilék Leall.

Ugyfélszolgalat és javitas csak a
gyartoé vagy a szervizhaldzat altal: a
legkozelebbi egység cime:

www.festool.com/service
Kizardlag eredeti Festool podtalkatré-

szeket hasznaljon! Rendelési szamok
a kovetkezo6 helyen:

www.festool.com/service

Ugyeljen az alabbiak betartasara:
torhazon évo hitonyilasokat mindig szabadon
és tisztan kell tartani.

10 Tartozekok

A tartozékok és szerszamok rendelési szama a
Festool kataldgusdban vagy az interneten a
~www.festool.com” oldalon talalhaté meg.

11 Kornyezet

Az elektromos kéziszerszamot ne tegye a haztar-
tasi szemétbe!Adja le a szerszamot, a tartozékokat
és a csomagolast a kornyezetvédelmi eldirasoknak
megfeleld Ujrahasznositas céljabol. Tartsa be az
érvényes hazai elGirasokat.

Csak az EU tagorszagokra érvényes: az elektro-
mos és elektronikus berendezések hulladékairdl
sz6lo eurodpaiiranyelv és annak nemzeti jogi atvéte-
le értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gydjteni, és lehetovée kell
tenni azok kornyezetkiméld ujrahasznositasat.

Informaciok a REACh-rol: www.festool.com/reach
12 EU megfeleloségi nyilatkozat
Elmarok

MFK 700 EQ
CE-jelolés éve:2007
Kizarolagos felelésséglink tudataban kijelentjik,
hogy ez a termék az alabbi iranyelvek, szabvanyok

vagy normativ dokumentumok minden vonatkozd
kovetelményének megfelel:

2006/42/EK, 2004/108/EK (2016.04.19-ig), 2014/30/
EU (2015.04.20-t6l), 2011/65/EU, EN 60745-1:2009,
EN 60745-2-17:2010, EN 55014-1:2006+A2:2011,
EN 55014-2:1997+az 1997 helyesbité-
se+A1:2001+A2:2008, EN 61000-3-2:2006+A1:
2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany
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Dr. Johannes Steimel

Kutatasi, fejlesztési és mlszaki dokumentacids ve-
zeto

2015-03-20
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YKka3aHuTe nsobpaxkeHnsa ce HaMMpaT B MHOr0e3my-
HoTo PbKOBOACTBO MO 0bCNyXXBaHETO.

CumBon

MpenynpexaeHue 3a obuia onacHocT

MpenynpexneHne 3a onacHoOCT OT TOKOB
yAap
MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO/yKa3aHusTa!

HoceTte 3awutHu cnywanku!
HoceTe 3aWmTHa anxaTenHa Mmacka!
HoceTe 3aWwmTHK o4ymnnal

L

HoceTe 3awutHu pbkasmum!

N3pbpnanTe wencenal!

,[l,a He Ce U3XBBbPNA KaTo butos oTnagbK.

MpaBuna 3a TexHukaTta Ha 6e30-

MacHOCT
06w UHCTPYKL MM 3a Be3onacHocT
NPEAYNPEXXOAEHUE! npouererte

" 000@®B>> -

BCMYKKU NMpaBuna M MHCTPyKuumu 3a 6eso-
nacHocT. HecnasBaHeTo Ha npefynpenu-
TeNIHUTe YKasaHus W ynbTBaHUS MoXe [a CTaHe
NpUYMHA 3a eNeKTpUYecku yaap, noxap u/unm tex-
KW HapaHsiBaHWs.
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CbxpaHsfiBalTe BCUYKM YyKa3aHMA 3a be3onacHa
paboTa U MHCTPYKLMK, 33 Aa MoXe B 6baella npu
HY)XAa AAa ce KOHCynTupare C TaX.

N3n0i13BaHOTO B MHCTPYKLMUTE 3@ Be30onacHoCT no-
HATUe ,EnekTpuueckm MHCTPyMeHT ce OTHace 3a
3a[BUXBaHN OT MpexaTta eNleKTpUYeckn WHCTPY-
MeHTU (c MpexoB kaben) v 3a 3a4BMXKBaHK OT aky-
MyNaTop eneKkTPUYECKM UHCTPYMEHTH (6e3 Mpexos
kaben).

1 BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a.Mopavpxxante Bawarta paboTHa 30Ha YyucTa U
nogpepaeHa. HenogpeneHa v HeocBeTeHa paboT-
Ha 30Ha MoXe [la NpeAn3BMKa 3/10M0NYKN.

b. He paboTeTe c ypeaa B 0KonHa cpefia C OMacHOCT
OT eKCNJ103M$, B KOSATO C€ HAaMUpaT Bb3NNaMeHs -
BalLM ce TeYHOCTH, ra3oBe UNuU npaxose. Enek-
TPUYECKMTE WMHCTPYMEHT MPOM3BEXAAT UCKPW,
KOWTO MOraT [la 3anafsaT npaxa unv napure.

c. Mo BpeMe Ha paboTa ¢ eNeKTpUYEeCKUs UHCTpY-
MEHT BHMMaBaiTe Habnuso aa HAMa aeua u apy-
r'm nuua. |_|pI/I OTKJIOHABaHe Ha BHMMaHueTo Bue
MOXeTe Aa U3rybute KOHTpOs Haf MalluHaTa.

d.He octaBanTe enekTpMYeCKUs UHCTPYMEHT He
6e3 HaA30p. OcTaBeTe ENEKTPUHECKNA WMHCTPY-
MEeHT YaK cJief] KaTo pa6OTHl/IFI MHCTPYMEHT Cnpe
HanNb/HO O3 Ce ABUXW.

2 EJIEKTPUYECKA BE3OMACHOCT

a. CbeAMHUTENHMSA LWencen Ha MalluHaTa TpﬂGBa
Aa noaxoXxAaa KbM KoHTakTa. Lllencensbt He 6uBa
pa bbpe NMPOMEeHAH N0 HUKaKbB HAa4YuH. He us-
nonssamnTe afanTepHu WwekKepun 3aegHo CbC 3a-
WAUTHO 3a3eMdABaHU Yypeau. Hel’lpOMEHeHI/I
enceamn n nogxoodaul KOHTakT HaMandaBaT pMcka
OT eJleKTpn4yeckn ynap.

b. U36arsanTe KOHTAaKTU Ha TANOTO B cbe 3a3eMe-
HM NOBbPXHOCTU, KaTo HanpuMep Tpbbu, pagua-
TOPU, MEYKH M XNAAUNHULMN. IMa yBennyeH puck
0T Ha efneKTpuyeckn yaap, ako BaweTo 1410 e 3a-
3eMeHo.

c. He u3naraiite ypepa Ha AbXa unu Bnara. 1po-
HWKBAHETO Ha BOAA B eNeKTpUYeCckns ypes yBeun-
H4aBa pPMCKa OT eNekTpn4eckn yaap.

d. He usnonsBaiTe Kabena 3a apyru uenu, Hanpu-
Mep 3a HoceHe Ha ypepa, 3a oOKayBaHe WK 3a Aa
uspabpnarte wWencena ot KOHTaKT. MNaseTte kaben
OT ropelyunHa, nonapaHe Ha Macio BbpPXy Hero,
OT ocTpu pbboBe M OT MOABMXKHUTE YACTU Ha
ypepa. [loBpefneHuaT unv obbpkaH kaben nosu-
WaBa pucka aa Bu xBaHe ToK.

e. AKo paboTuTe c eneKTpUYECKUA UHCTPYMEHT Ha
OTKpMTO, U3N0N3BaiiTe caMo YAB/DKUTENHM Ka-
6enu, KOMTO ca fonycHaTu 3a paboTa Ha OTKpMU-
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T0. [lpV M3non3BaHe Ha Noaxoasaly 3a paboTta Ha
OTKPUTO yAbMXNUTENEH Kaben ce Hamansagea pucka
0T eNnekTpuYeckn yaap.

AKo HfiIMa Bb3MOXXHOCT fia ce usberHe pabortata
C eNeKTpUYeCcKMs WHCTPYMEHT BbB BJIa)XKHA
0KOJIHa cpefa, U3nonsBanTe aBTOMaTU4YeH npe-
KbCBay4 Npu noBpeaa UM U3TUYaHe Ha TOK. /13-
MON3BaHETO Ha ednH aBTOMaTW4eH MnpeKkbCBad
npun nogpefa Nan N3TM4aHe Ha TOK HaMalidBa pu-
CKa 0T efleKTpryeckn yaap.

3 BE3OMACHOCT 3A XOPA

a

. bbpeTe BHUMaTenHu, BHUMaBanUTe KaKBoO npa-

BUTe 1 paboTeTe pa3yMHO C eNeKTpU4Yeckus UH-
cTpyMeHT. He paboTeTe c ypepa koraTo cTe
M3MOPEHU UK CTe NOJ, BNIMSIHUE Ha APOrK, aNKo-
XOJN UM MeAUKaMeHTU. EaH MOMEHT Ha HeBHU-
MaHue npu paboTa ¢ ypefa MoxXe [a NPUYUUHY
Cepuo3HM HapaHaBaHus.

. HoceTe nuyHM 3aUTHH cpeacTtea U BUHAru 3a-

WAUTHU oymna. HoceHeTo Ha NUYHM 3aWUTHMU
CpeacTBa, KaTo NPOTMBONPaxoBa Macka, Henab3-
raliy ce npeanasHu obyBKM, 3alMTEH WNEM UK
CpefcTBa 3a Npefna3BaHe Ha Ciyxa, B 3aBWCU-
MOCT OT BUa W NPUIOXKEHNETO Ha eNekTpUYecKns
WHCTPYMEHT, HaMangaBa pMcka oT HapaHABaHMs.

. U3bareanTe HeBONHO NycKaHe B geucteue. lMpe-

AV Aa nocTaBuUTe LLencesia B KOHTaKTa nposepe-
Te fajun npeKkbCBa4ybT Cé HaAaMUpa B NOJIOXKeHue
“U3K”,. Ako npu HoceHe Ha ypeaa NpbCTbT By ce
HaMuMpa Ha MpekbCBaya WM ypeLbT € BKIIOYeH
npu NpuvcbefnHABaHe KbM eNnekTpocHabaaBaHe-
TO, TOBa MOXe [a [JoBefe [0 3/10M0yKM.

.I'Ipep,u BKJ/IlOYBaHe Ha ypepaa cBaJjieTe OT Hero

WHCTPYMEHTUTE 3a perysimpaHe WJIN raeyHus
KNoY. ELVH MHCTPYMEHT Unv raeyeH Koy, KoMTo
Ce Hamupa BbB BbpTALLA Ce 4acT Ha ypefa, Moxe
A2 NPUYNHM HapaHAaBaHUA.

. He ce HapueHsBalTe. HOCTapaVITe ce fa ctTouTte

ctabunHo n no BCsIKO BpeMe Aa cTe B paBHOBe-
cue. 1o T3 HAUMH B HEOYAKBaHM CUTyaLMM MO-
xeTe no-fobpe Aa KOHTponvpaTe ypesa.

HoceTte noaxopswo obnekno. He HoceTe wupo-
Ko obnekno unu 6uxyrta. MNasere Kocata u 06-
NeKsoTo CU no-paneye oT NOABMKHUTE HacTM.
Lnpoko obnekno, buxyTa nam agbArM Kocu morat
na 6baaT 3axBaHaTW OT NOABMXKHUTE YacTu.

. Ako MoraT pa 6bpar MOHTUPaHU NMpaxoynaBALLU

U npaxocb6upalim ycTpoicTBa, NpoBepeTe aanu
Te ca NPUCbeAUHEHU U AANN Ce U3NOoN3BaT npa-
BWJIHO. /13n0n3BaHeTo Ha TakmMBa yCTpOlZCTBa Ha-
MasisiBa onacHoCTuUTe OT npaxa.

.He cu nosBonsBaiTe nopagu HaBuKa, npuaobur

OT YecTaTa ynoTtpeba Ha ypepaa, Aa ce oTnyckaTte

n fa nponyckate ocHoBomnosarawuTe NPpUHUUNU
Ha bGe3onacHocT. HenpennasnumeoTo Aencreue
MOXe [la Npefn3ByrKa TeXKO HapaHsBaHe 3a Yac-
TV OT cekyHaaTa.

4 T'PUXIINBO BOPABEHE U PABOTA C EJIEKTPU-
YECKN UHCTPYMEHTH

a.

.U3non3Baiite

He npetoBapBaitTe ypeaa. U3nonssante 3a Ba-
warta pabora npeaBMAEHUAT 3a LleNTa eNeKkTpu-
YeCcKU MHCTPYMeHT. C noaxoasly, enekTpuyecku
MHCTpYyMeHT Bue we pabotute no-gobpe v no-cu-
rYPHO B yKa3aHWs MOLLHOCTEH [j1ana3oH.

. He pa6oTeTe ¢ eneKTpUYeCcKU UHCTPYMEHT C fe-

¢deKkTeH npeKbcBay. EnekTpyryeckn MHCTPYMEHT,
KOWTO He MoXe fa bbae BKIIIOYEH UM U3KITIOYEH,
e onaceH 1 Tpsbea fa bbae peMoHTHpaH.

. Mpepun 3a 3anoyHeTe Aa NnpaBUTe HaCTPOMUKU No

ypena, Aa CMEeHATE YacTy OT NpUHaANEXHOCTUTE
WM pa ocTaBuTe ypeAa HacTpaHa, usBajeTe
lencena oT KOHTaKTa. [a3n npefnasHa Mapka
NnpenoTBpatdBa MyckaHe Ha MHCTPYMeHTa Oa pa-
60TW No HeBHUMaHMe.

.C'bXpaHFIBaVITe HEeU3noN3BaHUTE eJIeKTPUYEeCKH

MHCTPYMEHTU M3BbH obcera Ha aeua. He no3Bo-
nasante ypepa aa 6bae usnonseaH oT nuua,
KOWUTO He ca 3ano3HaTU C Hero MJn He ca npoye-
NV Te3M yKasaHus. EnexrtpryecknTe MHCTPYMEH-
TV Ca OMacHW, KoraTo Cce M3NoN3BaT OT HEOMUTHK
amua.

.Moapbpxxante rpwxnueo ypepa. [posepete

Banv NoABUWKHUTE YacTU Ha ypeaa paboTaT Hop-
MaJiHO U He ce CTAraT U Aanu HAMa cHyneHu unu
noBpeAeHM YacTHu, KOUTO NpeyaT Ha paboTaTa Ha
ypepa. Mpeau pabota ¢ ypepa peMOHTUpauTe
nospeAeHuTe YacTu. MHoro 3nononykn ce npu-
YMHABAT OT NOWO NOALbPXKAHM eNeKTPUYECKM UH-
CTPYMEHTH.

MopabpXaiTe peXkeLwnTe MHCTPYMEHTHU OCTPU U
YMCTK. [ pPUXNINBO NOLABPXKAHN pexeLly UHCTpY-
MEHTV C 0CTPY pexelly pbboBe ce 3aknellBat no-
Masiko 1 BbPBAT N0-NeKO.

eNeKTPUYECKMSI  UHCTPYMEHT,
NPUHaANIEXXHOCTUTE, PpabOTHUTE MHCTPYMEHTU U
T.H. B CbOTBETCTBME C T€3U UHCTPYKLUU U KAKTO
e NpeAnuncaHo 3a To3M cneyunaneH Tun ypeg. Mpu
TOBa UMaiiTe NnpefABUA YCJIOBUATA M BUAA Ha pa-
6oTa. /13n0/13BaHeTO Ha e/1eKTPUYECKUTE MHCTPY-
MEHTVW 3@ [pYyr¥ HenpeaBuieHVW npUNoXeHns
MOXe [1a MPUYMHW Bb3HMKBAHe Ha OMacHu cuTya-
L.

. BHuMaBauTe PBbKOXBATKUTE Aa €Ca CyXU U No TAX

Aa HAMa Macso WK cMasKa. Xnb3rasu PbKOXBaT-
KV He NMo3BONABAT cUrypHa paboTta v KOHTPOA Ha



eNeKTpUYeCcKns MHCTPYMEHT B HeOYakBaHa CuTya-
Lns.

5 TPVOKJIUBO BOPABEHE U PABOTA C AKYMYJIA-
TOPHU UHCTPYMEHTHU

a.

3apexxpainTe akymynatopute caMo B 3apsifiHu
YCTPOWMCTBA, NPenopb4yBaHM OT NPOU3BOAMUTENS.
Ako efHO 3apsfHO YCTPOWCTBO, NpefBuaeHa 3a
onpefeneH B akyMynaTopu, ce U3mnon3ea 3a 3a-
pexaHe Ha Apyru akymynaTopu, MMa onacHoCT OT
noxap.

. U3nonssaute €JIeKTPpU4eCKuTe UHCTPYMEHTHU

CaMo C npeaBuaeHUTe 3a Ta3u Len akKymynarto-
pu. 3non3BaHeTo Ha LAPYyrn akyMynaTopn Moxe
ha NMPUYNHN HapaHABaHWA U ONMaCHOCT OT NMoxap.

. Korato He u3nonssarte akymynaropa BHUMaBau-

Te BbpXy Hero fa He nonapgHaTt KnaMepu, MOHe-
TW, raeyHun KJiw4yose, MUPOHU, BUHTOBE WU
APYru Majsikm MeTaJiHu npeagMeTun, KouTo ga Mo-
raT Aa HanpapaAT CbefuHeHNe Ha KOHTaKTUTe.
E,ELHO KbCO CbeWNHEHWE MeXAy aKyMynaTopHuTe
KOHTaKTV MOXe Oa NPUHNHW N3rapaHnNda i Bb3-
HWKBaHE Ha noxap.

.Mpn HenpaBUNHO U3NON3BaHe OT aKyMynaTopa

MO)Ke fia U3Teye Te4HOCT. U3bareamTe KOHTAKT C
Heqd. anl CjZly4yaeH KOHTaKT C Hefdl usnjakHeTte C
BoAa. anI nonapaHe Ha Te4HOCTTa B o4YuUTe A0-
NbNIHUTEJIHO OTUAEeTe Ha NieKap. N3Tekna aKymy-
JIaTOpHaA Te4YHOCT MOXXe Aa NPUYNHK Bb3NaleHnd
Ha KoXaTa Uin n3rapaHng.

.Mpean pa noctaBuTe aKyMmynatopa npoBepete

AaNin ypeabT € U3KNI04YEeH. [locTaBsAHEeTO Ha aky-
MynaTop BbB BKJIOYEH €EKTPUYECKM UHCTPYMEHT
MOXe @ MPUYUHM 310N0NYKM.

6 CEPBUM3

a.

YpeasbT TpsibBa Aa 6bae peMoHTMpaH caMo OT
KBanuouuMpaH M cneuvanusMpaH nepcoHan,
KaTo npu ToBa TpsbBa Aa 6bAAT M3nonsBaHM
CaMoO OPUrMHANHU pe3epBHU YacTU. [0 TakbB
HauynH ce ocurypsiBa besonacHa paboTa c ypepa.

.U3nonsBanTte 3a peMOHT U TeXHUYECKO Noaabp-

)KaHe caMo opuruHanHu yactu Ha Festool. /13-
NON3BaHETO Ha NMPUHAANEXHOCTU UAN PEe3epBHM
4acTu, KOWTO He ca MpeaBWAEHW 3a Ta3un Len,
MOXe Aa [loBefe [0 enekTpMYeckn yaap unu o
HapaHsaBaHWs.

2.2 CneunduyHm yKasaHus 3a besonacHocT

npu pabora c ypega
OpbXTe enekTpM4YecKUs MHCTPYMEHT caMo 3a
M30JIMPaHUTE PbKOXBATKK, 3awoTto ¢pesarta
Mo)Ke fa foKaumn cobcTBeHUs ce MpeXxoB Kaben.
EoVH eBeHTyaneH KOHTaKT C MPOBOAHMK MOA Ha-
NpexeHWe MoXe [a NocTaBeHW Noja Hanpexe-

MFK 700 EQ

HWe MeTaNHUTE YaCTW Ha UHCTPYMEHTa 1 MOXe A3
Bu xBaHe TOK.

3akpenete M nopcurypete pAertawna nocpep-
CTBOM CTAIrM UK MO APYr HAYMH BbPXY cTabunHa
0CHOBa.Ako AbpxwuTe paboTHWMa peTann camo C
pbKa UM o NoANMpaTe Ha TAN0TO CU, TON 0CTaBa
HecTabuneH, KoeTo MoXe fia foBeAe Ao 3aryba Ha
KOHTpOS.

BHuMmaBanTe ppesaTa fa e 3akpeneHa 34paBo U
npoBepeTe Aanun TS Ce BbPTW NPaBUIIHO.

[1o 3aTeraTenHUTe YentOCTM U XONeHAPOBATA rau-
Ka He buBa fa vMa noBpeaum.

PaboTHuTe MHCTpyMeHTHU TpsibBa pa ca npurope-
HW Ha-ManKo 3a yKasaHUTe Ha eNeKTPUYeCKUs
MHCTPYMeHT obopoTun. PaboTelwun ¢ npeBuLLeHn
obopoTn paboTHM MHCTPYMEHTM MoraT fa ce
NPbCHAT U Aa NPUYNHAT HAapPaHABaHUA.

Morat pa 6bgat m3nonseBaHuM camo ¢pe3oBu
npucTaBku, kouTo otroBapaTt Ha EN 847-1.Bcunu-
kn dpesepwu ot Festool oTroBapaT Ha Te3n n3nck-
BaHUS.

Ha enekTtpuyeckus WHCTPYMEHT MoraT fga ce
MOHTMpAT caMo npenopbyBaHutTe ot Festool
¢dpesu. IsnonseaHeto Ha apyru ¢pesu e 3abpa-
HEeHO nopaau yBesnyeHaTa 0NnacHOCT OT HapaHs-
BaHe.

He paboteTe cbCc 3aTbneHuM wnM noBpefeHuU
¢dpesun. 3atbneHn unu nospeneHn dpesn morat
[a NPUYMHAT 3aryba Ha KOHTpona Hag enekTpu-
4eCKUSA UHCTPYMEHT.

3ataranTe caM0 WHCTPYMEHTU C AMaMEeTbp Ha
onalukaTa, 3a KOWTO ca npefBUAeHW 3aTeraten-
HWUTE YeNCTw.

OTBexpaiTe MalwuHaTa KbM paboTHMS geTaunn
CaMo KOoraTo e BK/oYeHa.

He ¢dpe3oBavTe Bbpxy MeTanHW YacTu, MUPOHK
WK BUHTOBe.

M3anaﬁTe, AOKaTO €eJIEKTPUYEeCKUAT HUHCTPY-
MEeHT cnpe, npeau aa ro oCcraBuTe Ha 3emdTa.
,D,OI'I'bJ'IHl/ITeJ'IHVIFlT WMHCTPYMEHT MOXe Oa Cce BKJIN-
HN W Oa poBene Ao 3ary6a Ha KOHTPOJ1 BbpPXY
€NeEKTPUYECKUA NHCTPYMEHT.

IpbXTe pbueTe CHM paneye OT MACTOTO HA
¢dpe3oBaHe u oT Pppesepure. C BTOpaTa CM pbka
APBXTe AOMbJIHUTENHATA PbKOXBAaTKa UM Kopny-
ca Ha MoTopa.

O0®0

HoceTte noaxoaswum CpeacTBa 3a JIM4HA 3alUMTa:
CpefcTBa 3a NpefnasBaHe Ha C/yxa, 3aluUTHK
oyuna, NpoTMBOMpaxoBa Macka npu paboTta ¢
npaxoobpa3yBaHe, 3alWMTHN pbKaBuLM Npu 0b-
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paboTka Ha rpanaBu MaTepuanu 1 Npu CMaHa Ha
MHCTPYMEHTH.

- Mpwu pabota MoraT fa ce obpasysaT BpegHu/oT-
poBHM npaxoBe (HanpuMep cbabpXKalla 0JI0BO
6os, HAKOM BMAOBE AbPBO U MeTan). [lokocBaHe-
TO WAV BAMLIBAHETO Ha Te3W MpaxoBe MoXe Aa
npeAcTaBnsiBa 0NacHOCT 3a paboTeLns c UHCTpY-
MeHTa W 3a Hamupawute ce B bnm3ocT xopa.
Cna3BaiTe BafnHUTe BbB BallaTta cTpaHa pas-
nopenbu 3a besonacHocT.

3a 3awwuta Ha Baweto 3ppaBe HoceTe
@ npepnasHa guxaTtenHa macka P2.
2.3 O6paboTka Ha MeTan

Mo cbobparkeHuns 3a besonacHocT npm obpa-
boTka Ha MeTan TpsibBa fa ce cnaseart cneg-
HUTE NpaBuna:

- lNpenBapuTenHo BK/OYETe 3allMTEH NpeKkbcBay
(FI-, PRCD-) npoTuB ocTaTbueH ToK.

- CB'bp)KETe MHCTPYMEHTa KbM Mnogxoadla npa-
XO0CMYyKau4Ka.

- PenoBHO nouncTBanTe MHCTPYMEHTUTE OT HaCb-
bpanus ce npax B Kopryca Ha MOTOpa 4pe3 Mnpo-
LyXBaHe.

HoceTe 3aWwuTHM oymnnal
i

2.4 CTOMHOCTU Ha eMUCUUTe

N3mepenuTe cnopeg EN 60745 cTomHoCTH 06UKHO-
BEHO Bb3/IM3aT Ha:

HuBo Ha 3ByKa Lpa = 78 dB(A)
BbpxoBa MOLLHOCT Ha LiyMa Lwa = 89 dB(A)
KoedpuuneHT Ha HecurypHocT K=3dB

&@ BHUMAHME

Bb3HukBaw, npu paboTa wym
YBpeXkgaHe Ha cnyxa
» V3nonsBanTe cpeAcTBa 3a 3alimMTa Ha ciyxa!

CToitHocTTa Ha BMbpaumuTe a,[BekTopHa cyMa B Tpu
nocoku) n koedpuUUMeHTLT Ha HecurypHocT K ce on-
penenat no EN 60745:

ap= 3,0 M/c?
K=2,0m/c?

CtonMHoCT Ha
Bubpaumu (3 ocu

N3nb4BaHUTE

HaneHnTe emucum (Bubpauus, Lym)

— CNyXaT 3a CpaBHABaHE Ha MHCTPYMEHTMH,

- NOAXOASLLM Cca 3a yCTaHOBsABaHe Ha BMOpaLMOH-
HOTO U LUYMOBO HaToBapBaHe npu paboTa,

— 0TroBapAaAT Ha OCHOBHUTE MPUNIOXKEHUA Ha eNleK-
TPNUYECKNA NHCTPYMEHT.

MoBuLaBaHe e Bb3MOXHO NpU APYr¥ MPUIOXKEHNS
Ha MHCTPYMEHTa WK He AocTaTbyHaTa My MOAAPBXK-
ka. CvbniogaBanTe paboTHUS pexmMM Ha WUHCTPY-
MeHTa!

3 M3nonsyBaHe no npefHa3sHave-
HUeTo

MFK 700 EQ e npepgHa3HauyeHa 3a ppe3oBaHe Ha

LAbPBECKHA, NnacTMacy 1 apyrv nofobHn mMatepua-

nm.

Mpwn ynotpeba He no npegHasHayeHWe BUHa
HOCW U3non3BaLyus.

4 TexHUYecKu aaHHU
KaHToBa ¢ppesa MFK 700 EQ
MouHocT 720 Bat

YecToTa Ha BbpTEHE 10000-26000 My~

(npaseH xoa) ng

NHcTpyMeHTOABPKAY 8 MM
(onumonanHo: 6 MM, 1/4”)
lvameTsbp Ha ppesaTa Makc. 26 MM/ 1"
CbenmHuTeN 3a Npaxon3cMyK- @ 27 mm
BaHe
Terno (6e3 Mpexos kaben) 1,9 kr
Knac Ha 3awuTa [g] /Il
5 Cbabp)KaHMe Ha nopbyKaTa
[1-11 MFK 700 c nnot Ha dpesa c ronsama onopHa
MOBbPXHOCT
[1-2] CrpaHwnueH orpaHununTen c BogeLuTe
WaHrm 1 GuHo perynupaxe
[1-3] T[lpaxouscmykBaTeneH agantep 3a NaoTC
rosisiMa onopHa NoBBbPXHOCT C acnupaLmo-
HEH LWyuep
[1-4]1 Tnot Ha dpesa 3a ropelio 3aneneHn NeHTH
3a pbboBe C posika 3a pas3nunyHa AbnboynHa
Ha dppe3oBaHe 1 Npaxom3cMyKBaTeNeH
afantep (camo B obema Ha KOMMJIeKTHa
[oCTaBka)
[1-5] PwkoxsaTka, dukcaTop Ha gbnboyvHaTa Ha

dpe3oBaHe



6 MyckaHe B gencrTBue

/N A\ NPERYNPEXAEHME

HGHOHYCTVIMO HarnpexXeHne unu yecroTa!
OnacHocT oT 3nononyka

» HanpexeHneTo B MpexaTta v yectoTaTa Ha U3-
TOYHMKA Ha eHeprusa Tpsbsa Aa oTroBapsaT C ga-
HHUTE, N0CoYeHN Ha dmnpMeHaTa Tabenka.

» B CeBepHa AMepuka MoraT fa bbaat usnonsea-
HM camo MawwuHu Ha Festool c HanpexeHue 120

V/60 Hz.
CBbp3BaHe AN OTKayaHe OT efnekTpuyecka-

Ta Mpexa!

3a npuchbeanHaBaHe 1 paseauHaBaHe Ha Kabena -
sk purl3l.

MpekbcBaubT [2-2] cnyskum 3a BkoYBaHe / M3KIOY-
BaHe (I = BKJ1, 0 = U3KJT).

BuHarm uskniouyBaiiTe MHCTPYMEHTa npeau

7 PerynupoBku

/\ /\ NPERYNPEXAEHUE

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [penu Bcsika paboTa Bbpxy MHCTPYMEHTa BUHAru
M3KNloYBanTe Wencena oT KOHTakTa!

71 EnekTpoHuka

ypeaa vMMa [BynonynepuofHa enekTPoHWKa CbC
CnefHuTe CBOMCTBA:

MnaBHO nyckaHe

EnekTpoHHO perynmpaHoTo NaaBHO MyckaHe ocury-
psiBa eflHO MyckaHe Ha ypepna be3 Tnacbum.

PerynupaHe Ha o6opoTute

ObopoTute Ha BbLpPTEHE Ce perynupart c noMoLiTa Ha
perynvpauioto koseno [2-1] 6escteneHHo Mexay
10000 1 26000 Mun™". Mo To31 HaumH CKOPOCTTa Ha
psi3aHe Moxe fa b6bae HanacBaHa ONTUMANHO KbM
CbOTBETHaTa MOBbPXHOCT.

MocTosiHHA YecTOTa Ha BbpTEHE

YecToTaTta Ha BbpTeHe Ha ABUraTens ce nojabpxa
MOCTOSIHHA MO eNIEKTPOHEH HauMH. [10 TO3M HaUYMH ¥
npv HaToBapBaHe ce NoCTMra efiHa NOCTOSIHHA CKO-
POCT Ha psi3aHe.

TeMmnepatypeH npeanasuten

3a 3awmra oT nperpsiBaHe (NperapsHe Ha auraTe-
ns) Ma BrpageH KOHTPon Ha TeMnepartyparta. lpe-
OV [OCTUraHe Ha efiHa KPUTUYHa TemnepaTypa Ha
ABUraTens npefnasHata enekTpoHMKa W3K/IOYBA

MFK 700 EQ

neuratens. Cnep nepuog Ha oxnaxgaHe oT npuba.
3-5 MMHYTU MalmHaTa e 0THOBO rOTOBA 3a eKCMJo-
aTaumMs npu NbfiHO HatoBapBaHe. [lpu paboTella
MaluHa (npaseH xo4) BpemeTo 3a oxnaxgaHe ce
HaMansBa 3HaYUTESIHO.

7.2 CMsiHa Ha ¢ppe3oBaTa NOANOXKKA

B cepuiiHna obeM Ha pocTaBka npegBapuTesiHO e
MOHTMpPaH “nnioT Ha ¢pesa c ronsgMa onopHa no-
BbpXHOCT". CbC CBOSATA rofisMa onopHa MOBBbPXHOCT
¥ Bb3MOXHOCTU 33 TOYHO perysnpaHe To3u NjoT 3a
dpesa rapaHTvpa ronsaMa TOYHOCT Ha ppe3oBaHe.
OT acopTMMeHTa NpUHaANexXHOCTM MoraT aa bbaat
MoSly4YeHun v Apyru nioTose 3a ppesa.

a) Mnot 3a ¢ppesa c rondMa onopHa NOBbLPXHOCT

» [locTaBeTe nnota Bbpxy bontoBeTe 3a crnobka
Ha MalluHaTa.

» ApeTupaiiTe nnoTa cbe 3aTaraHe Ha BuHTa [4-1].

» T[loctaBeTe npaxouscMyksaTenHus agantep [4-
2].

» ApeTupaiTe npaxouscMyKBaTenHWUs amjantep
CbC 3aTaraHe Ha BuHTa [4-3].

» [loctaBeTe acnupaumoHHus wyuep [4-4] Bbpxy
npaxou3cMyKBaTeaHUs afanTep.

ﬂ,eMOHTMpaHe B o6paTHaTa nocnenoBaTesIHOCT.

b) Mnot Ha ¢pe3a 3a ropelyo 3aneneHun NeHTH 3a
pbboBe

[TnoTbT Ha dpe3a 3a ropeLyo 3aneneHun 1eHTN 3a Pb-
6ose (caMo B obema Ha KOMMjeKTHa AoCTaBka) e
npeAHa3HayeH M3paBHABALLO ¢ppe3oBaHe Ha M3pda-
TbUM Ha ropeLlo 3aneneHn NeHT 3a pbbose M 3a
npodunHo dpesosaHe.

® 3a paHe ce noBpeay MOKPUTMETO Ha MIOCKOCTU-
Te npu ¢pesoBaHe Ha pbboBeTe NAOTLT Ha
dpe3aTa e HaknoHeH Ha 1,5°. 3a TOYHM NpaBOb-
rbaHM Gpe3oBaHMs MOXe Aa bbae nonyyeH kaTo
MPUHAANEXHOCT NOT C HakoH 0°.

» 3akpeneTe KOHTakTHWUA orpaHuuuten [5-1] c
npefABapUTeIHO MOHTUPaAHWTE BUHTOBETE KbM
MalunHaTa. C npemecTBaHe Ha KOHTaKTHMA
OrpaHMunTeN B Hal/IbXXHUTEe OTBOPMU TOW MOXe
Aa Oblle Harof4eH onTMMaNHO KbM UHCTPYMeHTa
Ha ¢pesaTa.

» [locTaBeTe nnota Bbpxy bontoBeTe 3a crnobka
Ha MalLMHaTa.

» ApeTupaiiTe nnoTa cbC 3aTaraHe Ha BuHTa [5-2].

[NocTaBeTe MpPaxon3CcMyKBaTeJSIHNUA afantep [5-
3l.

» ApeTupanTe NpaxomM3CMyKBaTeNHUS
CbC 3aTaraHe Ha BMHTa [5-4].

ﬂ,eMOHTMpaHe B o6paTHaTa nocnenoBaTesIHOCT.

v

apantep
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CMsiHa Ha MHCTPYMEHTa

&@ BHUMAHUE

Mopewia n ocTpa npucTaBka
OnacHocCT OT HapaHsABaHe

» He nanonseanTe 3aTbneHn unu gedekTHn npuc-
TaBKkw!

» HoceTe 3aLUMTHN pbKaBULM.

Npeon cMsiHa Ha dpe3epa cBaneTe dpe3oBaTa NoA-
NoXKa - BUX pasgen 7.2.

CBansiHe Ha MHCTPYMEHTa

» HaTtucHete 3acTonopasaHeTo Ha wnuHgena [6-
11.

» Passuite raikata [6-2] c raeyeH kntoy (SW 19),
pokato ¢ppesepa Moxe fa bbae cBaseH.

» OcsobogeTe 3acTonopsaBaHeTo Ha wnuHaena [6-
11.

MoHTUpaHe Ha UHCTPYMEHTA

» [bxHete ¢pesepa [6-3] konkoTo e Bb3MOXHO
no-HaBbTpe, \/ MOHe A0 MapkupoBKaTa Ha
onalukaTa B OTBOPEHMWTE 3aTeraTeNHu YemnioCTu.

» HaTtucHerte 3acTonopasaHeTo Ha wnuHgena [6-
11.

» 3aterxete rankata [6-2] c raeuen kntoy (SW 19).

» OcsobogeTe 3acTonopsaBaHeTo Ha wnuHaena [6-

11.
7.4 CMsiHa Ha 3aTeraTesIHuTe YeNcTu
C pocTaBeHUTe 3aTeratesiHM YentocTn MoraT aa bb-
[AaT UM3MoNi3BaHM CcaMo MNOAXoAsLuTe ¢pe30Bu
npuctaBku. Morat fa bbaaT nocTaBsHM 3aTeraten-
HU YentocTu ¢ 8 MM, 6 MM 1 1/4" (6,35 MM).

» HaTtucHete 3acTonopasaHeTo Ha wnuHgena [7-
11.

» OtBuiTe HanbAHoO rakara [7-2].

OcBobofeTe 3acTonopsaBaHeTo Ha WwnuHaena [7-

11.

» Csasnere rakaTa 3aefHo CbC 3aTeraTesIHUTe ye-
nmoctn [7-3] o1 wnuHaena. Hukora He paspe-
nANTe raMkaTta U 3ateratenHute yentoctu! Te
obpasyBaT efiHO LAso.

» [locTaBeTe gpyru 3aTeraTeniHN YentoCTU C ranka
BbpXY LNUHAENA.

» Jleko 3aBUHTETe ravikaTa. He 3aTaranTte pokpau
raikara, ako HAMa nocraBeH ¢pesep!

v

7.5 PerynupaHe Ha gbnboynHaTa Ha ppe3o-
BaHe
» OcsobogeTe BbpTaAWoTo ce konye [8-3] n 3ak-
pensareTo [8-1] (camo "nnot Ha dpesa c ronama
OMopHa NoBbPXHOCT").

» Perynupante nnoTa Ha ¢pesara c BbpTALLATa Ce
pbuka [8-2] no uckaHata agbnbounHa Ha dpeso-
BaHe.

» 3aTerHete BbpTALL0TO ce Konye [8-3] v 3akpen-
BaHeTo [8-1] (camo "nnot Ha ¢dpesa c ronsma
OMopHa NoBbPXHOCT").

7.6 MpaxouscMykBaHe

/N\  NPEOYNPEXAEHME

OnacHocT 3a 3apaBeTo Nopaau npaxose

> HanOBeTe MoOraT fia ca ornacHW 3a 34pPaBeTO. 3a-
TOBa HUKOla He pa60TeTe be3 MPaxon3CMyKBaHe.

» [py nNpaxou3cMykBaHe Ha OMacHW 3a 34paBeTo
npaxoBe BMHAru cnasBaiTe HaLMOHaNHWTe npa-
BUNA.

3a gBata nnoTa Ha dpe3a B obema Ha gocTaBkaTa ce
[OCTaBAT NpPaxoM3CMyKBaTeNIHWM ajanTepu, KOWUTO
MoraT fa bbaaT npucbeAnHEHN KbM MPaxoCMyKayKm
Ha Festool (cMykaTeneH Mapkyy ¢ @ 27 Mm).

B 3aBMCMMOCT OT NpMOXEHMETO Npaxon3cMyKBa-
HeTo (cMykaTeneH mapkyd ¢ @ 27 MMm) Moxe fa bbae
MOHTMPAHO 1 KbM “NoT 3a ¢ppesa c ronsama onopHa
NOBBPXHOCT" MM KbM CTPAHUYHUS OrpaHUynTeN.

8 PaboTa c MawmnHaTa
[pn paboTa nmawTe NnpenBuA BCUYKK yKa3a-
HMs 3a Be30MacHOCT, KakTo 1 cnefHuTe npa-
BUNA:

- BuHaru 3akpenBainTe obpaboTBaHus petain Ta-
Ka, ye fa e BbB pMKCMPaHO HEMOABMXKHO MOJIOXKe-
HMe no BpeMe Ha obpaboTka.

- [JpbXTe MawwnHaTta 3a CUTYpHO NPUABMXKBaHE C
ABE pblie 3a Kopnyca Ha ABUraTens v 3a pegyk-
TOpHaTa rnaBa WA 3a AOMbAHWTENHAaTa PbKoX-
BaTka [1-6].

- CbrnacyBawTte CKOpOCTTa Ha nojaBaHe C fuame-
Tbpa Ha ppe3aTa u c maTepmnana. Pabotete ¢ no-
CTOSIHHa CKOPOCT Ha NofAaBaHe.

8.1 BupoBe BoaeHe

(Dpe3OBa|-|e CbC CTPAHUYEH orpaHunyuTen

CTpaHW4YHMAT orpaHnymTen ce npunara 3a ¢peso-
BaHe ycnopegHo Ha pbba Ha obpaboTBaHua getans.



CTpaHUYHUAT orpaHunynTen Moxe Aa bbae MOHTU-
paH caMo KbM "nnoT 3a ¢pe3a c rossiMa onopHa no-
BbPXHOCT" 1 6e3 MOHTMpaH npaxou3cMyKBaTeNeH
apantep [4-2].

» T[locTaseTe ¢uHoTo perynupaHe [9-3] B cTpa-
HUYHWS OrpaHUYnUTe.

» 3akpenete gBete Bogeln wanrn [9-5] ¢ nomo-
WTa Ha ABeTe BbpTaM ce konyeta [9-2] kbMm
CTPAHUYHUSA OrpaHUYmnTEN.

» BkapaiTe ABaTa CTpaHUYHM OrpaHU4YUTENs A0
McKaHWe pasmep B xneboseTe Ha NioTa U 3ak-
peneTe BOAeELLMTE LWAHTX C MOMOLLTA Ha BbPTA-
woto ce konye [9-1].

®uHa perynupoBka

» Pasxnabete suHtoBeTe [9-2] v 3aBbpTETE 3€51E-
HaTa BbPTALLA Ce pbyka 3a duHo perynupare [9-
3l.

EnHo genenne Ha BbpTALLATA CE PbYKa OTrOBaps
Ha 0,1 Mm - eguH nvsieH 060poT Ha T MM.

» 3aTerHete BuHTOBeTe [9-2].

Ipy6a perynupoBka
» Pasxnabete BuHtoBete [9-2] v [9-4] n npemec-
TeTe CTPaHUYHWUS OrpaHuymTen.

» 3aTerHeTte BUHTOBETE.
Ob6paboTka Ha pbboBe c onopeH cayMeH narep

[dur. 10]

3a obpaboTka Ha pvboBe ¢ "nnoT 3a ppesa c rongMa
OMopHa NOBBPXHOCT' B MallMHaTa ce npunaraT WH-
CTPYMeHTH 3a ¢pe3a ¢ onopeH cauMmeH narep. [lo
TO3M HaYMH HanpaB/isiBaHeTO Ha MallMHaTa ce 0Cb-
wecTBABa 0OnarofjapeHve Ha TbpKangHeTo Ha
caymeHuTe narepwm. [pu obpaboTka Ha pbrboBe npu-
naraiTe BMHaru npaxouscMmykBaHe nof paboTHaTa
maca [10-1], 3a na nogo6puTe npaxonscMmykeaHe.

Ob6paboTka Ha pbboBe C KOHTAKTEH OrpaHN4uTeN U
naoT Ha ¢ppesa 3a ropeLuo 3aseneHn NeHTH 3a pb-
6ose [pur.11]

3a obpaboTka Ha pvboBe c nNnoT Ha Pppe3a 3a rope-
L0 3aseneHu feHTu 3a pvbose (camo B obema Ha
KOMMJ/IeKTHa [I0CTaBKa) KbM MalliMHaTa Ce MOHTMPA
koHTakTeH orpanuunten [11-11 (Bux pasgen 7.2).
Mo ToBa MalwmHaTa ce BOAM MO TakbB HauYMH, ye
KOHTaKTHUS OrpaHWMuYMTEn Aa MMa KOHTAKT ¢ obpa-
boTBaHMa geTann.
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9 TexHu4yecko obcny)xBaHe u nop-
Abp)XaHe

/N /\ NPERYNPEXAEHUE

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe, OT eNleKTPUYECKU yaap

> I'Ipe,uM TeXHNYeCKO OGCJ’IY)KBaHe n nogaobp>aHe
Ha MallMHaTa BWHArM n3Baxpante MpeXoBu4
uences oT KOHTaKTa.

» Bcuykn paboTm no TexHnyeckoTo obcayxsaHe u
PEMOHTa, KOMTO M3UCKBAT OTBapsiHe Ha Kopnyca
Ha pBwratens, Tpsbea ga 6baaT M3BbLPLUBAHMK
CaMo 0T aBTopM3MpaHa paboTunHMLa 3a cepBu3-
HO obcnyXBaHe.

YpenbT e cHabheH cbe cneuunanHy caMmomskiiyBa-
LW ce BbIIEHOBU YeTKM. AKo Te ce M3HOCHT, CTaBa
aBTOMAaTWMYHO NpekbCBaHe Ha MOAABAHETO Ha TOK U
ypega cnvpa.

aﬁiw 06cny)xBaHe Ha KAMEHTU U PEMOHT

CaMo Npu NPOU3BOAUTENS MU OTOPU-
3MpaHuTe cepBu3n: AgpechbT Ha Hau-

6num3kma go Bac Ha:
www.festool.com/service

3non3gaite camMo opuruHanHu pe-
3epBHYM YacTn Festool! KatanoxHu Ho-
Mepa Ha:

www.festool.com/service

CnasBanTe cnefHUTe YKasaHus:

» 3a ocurypsiBaHe Ha UMpKynauusTa Ha Bb3ayxa
OPBXTE OTBOPUTE 3a OXJlaXAaHe B Kopnyca BU-
Harv cBobofHM M YNCTH.

10 MpuHapgneXxHocTu

HomepaTta 3a nopbyka Ha NPUHAANEXHOCTU U WH-
cTpymMeHTV Bue moxeTe pa Hamepute BbB Bawwg
kaTanor Ha Festool mnn B WHTepHeT Ha appec
“www.festool.bg".

11 OxkonHa cpepa

He u3xBbpnaute eneKTpuyecKMTe MHCTPYMEHTH
npu 6utoBute otnapbuu! NHcTpymeHTH, npuHaa-
NEeXHOCTW 1 KoHCyMaTmBK TpsibBa fa bbvaaT pasgen-
HO M3XBBPJIAHM C MUCB 3a oKoNHaTa cpefa. Cnas-
BaWTe BaMLHUTE HALMOHaNHK pa3nopenbu.

Camo 3a EC: Cnopep eBponeiickaTa Hapegnba um3-
non3BaHuUTe enekTpoypenmn Tpsibea fa ce cbbupat
pasfenHo v aa bbaat npefaBaHu 3a peuukimpare ¢
MUCBI 33 0KOJI0OHaTa Cpeja.

UHdopmauusa 3a REACh: www.festool.com/reach
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1 Simboluri

C Avertizare contra unui pericol general

Avertizare contra electrocutarii

Cititi instructiunile/indicatiile!

Purtati casti antifonice!

Purtati o masca de protectie respiratorie!
Purtati ochelari de protectie!

Purtati manusi de protectie!

Extrageti fisa de reteal

Nu aruncati in gunoiul menajer.

PO ®AD

Instructiuni de protectie a muncii

1 Instructiuni de ordin general privind se-
curitatea si protectia muncii

AVERTIZARE! cititi toate instructiunile
de protectie a muncii si indicatiile.Neres-
pectarea indicatiilor de avertizare si a in-

structiunilor poate cauza electrocutari, incendii si/

sau vatamari grave.

Pastrati toate instructiunile de protectie a muncii

si instructiunile de lucru pentru consultari ulteri-
oare.

N o
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Notiunea de ,sculd electricd” utilizatd in instructi-
unile de protectie a muncii se refera la sculele elec-
trice actionate electric (cu cablu de retea) si la scu-
lele electrice actionate de acumulatori (fard cablu
de retea).

1 SECURITATEA iN LOCUL DE MUNCA

a. Pastrati curatenia si ordinea in zona dumnea-
voastra de lucru. Dezordinea si neiluminarea zo-
nel de lucru poate duce la accidente.

b. Nu lucrati cu aparatul in medii cu pericol de ex-
plozie, in care se afla lichide, gaze sau pulberi
inflamabile. Sculele electrice genereaza scantei
care pot aprinde praful sau aburii.

c. Tineti la departare copiii sau alte persoane pe
parcursul folosirii sculei electrice. In cazul dis-
tragerii atentiei, puteti pierde controlul asupra
aparatului.

d. Nu lasati scula electrica sa functioneze nesu-
pravegheata. Parasiti scula electrica numai daca
dispozitivul de lucru a ajuns in stare de repaus
complet.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a. Fisa de racord a aparatului trebuie sa se potri-
veasca cu priza de alimentare. Fisa nu poate fi
modificata in niciun fel. Nu utilizati fise adap-
toare impreuna cu aparate protejate prin legare
la pamant. Fise nemodificate si prize de alimen-
tare corespunzatoare diminueaza riscul electro-
cutarii.

b. Evitati contactul corporal cu suprafetele legate
la pamant, precum tevi, incalziri, plite si frigide-
re. Existd risc ridicat de electrocutare, atunci
cand corpul dumneavoastra este legat la pamant.

c. Feriti aparatul de ploaie sau umezeala. Patrun-
derea apei intr-un aparat electric creste riscul
unei electrocutari.

d. Nu folositi cablulin alte scopuri, cum ar fi trans-
portarea aparatului, suspendarea acestuia sau
pentru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti cablul la distanta fata de sursele de caldu-
ra, ulei, muchii ascutite sau piesele mobile ale
aparatului.Cablurile deteriorate sau infasurate
cresc riscul unei electrocutari.

e. Daca lucrati cu o scula electricain aer liber, uti-
lizati numai cabluri prelungitoare avizate pen-
tru exterior. Utilizarea unui cablu prelungitor
avizat pentru exterior diminueaza riscul unei
electrocutari.

f. Daca punerea in exploatare a sculei electrice
intr-un mediu cu umiditate este inevitabila, uti-
lizati un comutator automat de protectie dife-
rential. Utilizarea unui comutator automat de
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protectie diferential diminueaza riscul de electro-
cutare.

3 SECURITATEA PERSOANELOR

a. Procedati cu atentie, concentrati-va la ceea ce
faceti si lucrati in mod rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi aparatul
daca sunteti obosit sau va aflati sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicamentelor.Un
moment de neatentie la folosirea aparatului poa-
te duce la serioase vatamari.

b. Purtati echipamentul personal de protectie si,
intotdeauna, ochelari de protectie. Purtarea
echipamentului personal de protectie, precum
masca anti-praf, incaltamintea de siguranta anti-
derapanta, casca de protectie sau casti antifoni-
ce, in functie de tipul si aplicatia sculei electrice,
diminueaza riscul unei electrocutari.

c. Evitati o punere in functiune involuntara. Asigu-
rati-va ca pozitia comutatorului este “OPRIT”,
inainte de a introduce fisa in priza de alimenta-
re.Daca, la transportul aparatului, aveti degetul
pe comutator sau aparatul este pornit cand il co-
nectati la alimentarea electrica, se poate ajunge
la accidente.

d. Tnlétura;i uneltele de reglaj sau cheile fixe, ina-
inte de conectarea aparatului. Un accesoriul de
lucru sau o cheie, care se afla in zona piesei roti-
toare a aparatului, poate duce la vatamari.

e. Nu va supraestimati potentialul. Asigurati o po-
zitie fixa si mentineti-va intotdeauna echili-
brul.Astfel, puteti controla mai bine aparatul in
situatii imprevizibile.

f. Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati im-
bracaminte larga sau bijuterii. Tineti parul si
imbracamintea departe de piesele aflate in mis-
care. Imbracimintea larga, bijuteriile sau parul
lung pot fi agatate de piesele aflate in miscare.

g. Daca pot fi montate dispozitive de aspirare a
prafului si colectoare, asigurati-va ca acestea
sunt cuplate si utilizate corect. Utilizarea aces-
tor accesorii diminueaza pericolele cauzate de
praf.

h.Nu permiteti ca din obisnuinta dobandita prin
utilizarea uzuala a aparatelor, sa va declarati
auto-multumiti si sa nu respectati principiile de
siguranta ale aparatului. O activitate neatenta
poate duce la raniri grave in fractiuni de secunda.

4 MANEVRAREA CU GRIJA SI FOLOSIREA SCULE-
LOR ELECTRICE

a.Nu suprasolicitati aparatul. Pentru lucrarea
dumneavoastra utilizati scule electrice destina-
te pentru aceasta.Cu scule electrice corespunza-

18

toare lucrati mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

b. Nu folositi nicio scula electrica al carei comuta-
tor este defect. O scula electrica ce nu se mai
poate conecta sau deconecta este periculoasa si
trebuie reparata.

c. Trageti fisa din priza de alimentare, inainte de a
efectua reglaje la aparat, de a schimba accesorii
sau de a depune aparatul in afara zonei de lu-
cru.Aceste masuri de precautie impiedica startul
involuntar al aparatului.

d. Nu pastrati sculele electrice nefolosite la inde-
mana copiilor. Nu lasati aparatul spre folosire
persoanelor care nu sunt familiarizate cu aces-
ta sau care nu au citit instructiunile.Sculele
electrice sunt periculoase, atunci cand sunt folo-
site de persoane fara experienta.

e. ingriji;i aparatul cu atentie. Controlati daca pie-
sele aparatului aflate in miscare functioneaza
impecabil si nu se blocheaza, daca piesele sunt
rupte sau deteriorate, astfel incat influenteaza
negativ functionarea aparatului. Dispuneti re-
pararea pieselor deteriorate inainte de utiliza-
rea aparatului. Multe accidente isi au cauza in
sculele electrice gresit intretinute.

f. Tineti accesoriile aschietoare ascutite si curate.
Accesoriile aschietoare cu muchii taietoare ascu-
tite se intepenesc mai putin si sunt mai usor de
condus.

g. Utilizati scula electrica, accesoriile, dispozitive-
le de lucru etc. corespunzator acestor instructi-
uni si conform prescriptiilor pentru acest tip de
aparat special. Luati in considerare conditiile de
lucru si activitatea care trebuie efectuata. Folo-
sirea sculelor electrice pentru alte aplicatii de lu-
cru decat cele prevazute poate duce la situatii
periculoase.

h. Pastrati manerele uscate, curate si lipsite de
ulei si unsoare. Manerele alunecoase nu permit
o manevrare in siguranta si un control al sculei
electrice in situatii neasteptate.

5 MANEVRAREA CU GRIJA S| FOLOSIREA APARA-

TELOR CU ACUMULATORI

a. Incarcati acumulatorii numai in incircatoarele
recomandate de producator. La un incarcator
care este destinat unuianumit tip de acumulatori,
utilizarea altor acumulatori poate duce la pericol
de incendiu.

b. Utilizati numai acumulatorii prevazuti pentru
sculele electrice respective. Folosirea acumula-
tori poate duce la vatamari si pericol de incendiu.

c. Tineti acumulatorul neutilizat departe de agra-
fe de birou, monede, chei, cuie, suruburi sau



alte obiecte metalice mici care ar putea provoca
scurtcircuitarea contactelor. Un scurtcircuit in-
tre contactele acumulatorului poate cauza arsuri
sau foc.

d.1n caz de utilizare gresita, se poate scurge lichid
din acumulator. Evitati contactul cu acesta. In
caz de contact accidental, clatiti cu apa. Daca li-
chidul intra in contact cu ochii, solicitati supli-
mentar asistenta medicala.Lichidul care iese din
acumulator poate duce la iritatii ale pielii sau ar-
suri.

e. Asigurati-va ca aparatul este deconectat, inain-
te de introducerea acumulatorului. Introducerea
acumulatorului intr-un aparat care este conectat
poate duce la accidente.

6 SERVICE

a. Aparatul se repara numai de catre personalul
de specialitate calificat si numai cu piese de
schimb originale. Astfel, va asigurati ca se secu-
ritatea aparatului este mentinuta.

b. Pentru reparatie si intretinere utilizati numai
piese originale. Utilizarea de accesorii sau piese
de schimb care nu sunt prevazute in acest scop,
poate provoca electrocutari sau vatamari.

2.2 Instructiuni de protectie a muncii speci-
fice masinii

Tineti scula electrica numai de manerele izola-
te, deoarece freza poate intalni propriul cablu
de retea.Contactul cu un conductor parcurs de
curent poate pune sub tensiune si piesele meta-
lice ale aparatului si ar putea provoca o electro-
cutare.

Fixati si asigurati piesa de lucru cu menghine
sau in alt mod pe o suprafata stabila. Daca tineti
piesa de lucru numai cu mana sau sprijinita pe
corp, aceasta ramane intr-o stare labild, ceea ce
poate provoca pierderea controlului.

- Verificati fixarea frezei si controlati functiona-
rea impecabila a acesteia.

- Bucsa de prindere si piulita olandeza nu trebuie
sa prezinte deteriorari.

Dispozitivele de lucru trebuie sa fie concepute
cel putin pentru turatia indicata pe scula elec-
trica. Dispozitivele de lucru care functioneaza la
o turatie peste cea nominala pot fi aruncate si pot
provoca vatamari.

Este permisa utilizarea numai a sculelor care co-
respund EN 847-1. Toate sculele de frezare Fes-
tool indeplinesc aceste cerinte.

Pe scula electrica este permisa numai monta-
rea frezelor puse la dispozitie de Festool. Utili-
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zarea altor freze este interzisa, datorita
pericolului major de vatamare.

Nu lucrati cu freze tocite sau deteriorate. Freze-
le tocite sau deteriorate pot provoca pierderea
controlului asupra sculei electrice.

- Fixati numai accesoriile de lucru care au dia-
metrul cozii prevazut pentru bucsa de prindere.
Apropiati masina numai in stare conectata de
piesa care se prelucreaza.

Nu frezati peste obiecte metalice, cuie sau su-
ruburi.

- Asteptati pana cand scula electrica ajunge in re-

paus, inainte de a o depune. Dispozitivul de lucru
se poate intepeni si poate duce la pierderea con-
trolului asupra sculei electrice.

Nu aduceti mainile in zona de frezare si la freza.
Tineti cu cea de-a doua mana manerul suplimen-
tar sau carcasa motorului.

@0

Purtati echipament de protectie personal adec-
vat: casti antifonice, ochelari de protectie, masca
anti-praf in cursul lucrarilor care produc praf,
manusi de protectie la prelucrarea materialelor
rugoase si la schimbarea accesoriului de lucru.

- in timpul lucrarilor se pot forma pulberi nocive/

toxice (de ex. strat avand continut de plumb,
unele tipuri de lemn si metal). Atingerea sau
inhalarea acestor pulberi poate reprezenta un
pericol pentru operator sau pentru persoanele
aflate in apropiere. Respectati prescriptiile de
securitate valabile in tara dumneavoastra.

Pentru protectia sanatatii dumneavoas-
@ tra, purtati o masca de protectie a respi-
ratiei P2.

2.3 Prelucrarea metalului

La prelucrarea metalului, trebuie respectate
urmatoarele masuri din motive de securita-
te:

- Inserarea unui intrerupator automat de protectie

contra curentilor vagabonzi (FI, PRCD).

- Conectati masina la un aparat de aspirare adec-

vat.

- Curatati masina regulat prin suflare de depune-

rile de praf din carcasa motorului.

Purtati ochelari de protectie!
Ci)
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2.4 Valorile de emisie

Valorile determinate conform EN 60745 suntin mod
normal urmatoarele:

Nivelul presiunii acustice Lpp = 78 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lywa = 89 dB(A)
Factorul de insecuritate K=3dB

&@ AVERTISMENT

Sunetul incident in timpul lucrului
Vatamarea uzului
» Folositi casti antifonice!

Valoarea acceleratiei vibratiilor a, (suma vectoriald
pe cele trei directii) si factorul de insecuritate K de-
terminat conform EN 60745:

ap=3,0 m/s?
K =2,0 m/s?

Valoarea acceleratiei vibratiilor
(pe 3 axe)

Valorile de emisiune (vibratie, zgomot)
- servesc la compararea masinilor,

- sunt adecvate si pentru o evaluare preliminara a
solicitarilor cauzate de vibratiile si zgomotele din
timpul utilizarii

- reprezinta aplicatiile principale ale aparatului
electric.

Crestere posibila la alte aplicatii, cu alte aparate

sau intretinute insuficient. Acordati atentie timpilor

de mers in gol si repaus ale masinii!

3 Utilizarea conform destinatiei
Masina MFK 700 EQ este destinata frezarii lemnu-
lui, materialelor plastice si altor materiale asema-
natoare.
in caz de utilizare neconforma, utilizatorul
este raspunzator.

4 Date tehnice

Freza-modul MFK 700 EQ
Puterea 720 W
Turatia (mers in gol) ng 10000-26000 min™"
Prinderea sculei 8 mm

(optional: : 6 mm, 1/4")

Diametrul frezei, max. 26 mm/ 1"
Racordul aspiratiei de praf @27 mm
Masa (fara cablul de retea) 1,9 kg
Clasa de protectie @/l
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5 Pachetul de livrare
[1-1]

MFK 700 cu masa de frezat cu suprafata
mare de asezare

[1-2]1 Opritor lateral cu bare de ghidare si reglaj
fin

[1-3] Hota de aspiratie pentru masa de frezat cu
suprafata mare de asezare cu stuturi de
aspirare

[1-4]1 Mas3 de frezat pentru band3 adeziva pen-
tru margini cu rola palpatoare si hota de
aspiratie (numai in volumul de livrare SET)

[1-5] Maner, piedica pentru adancimea de fre-
zare

6 Punerea in functiune

/N /4\ ATENTIONARE

Tensiune sau frecventa inadmise!
Pericol de accidente

» Tensiunea retelei si frecventa sursei electrice
trebuie sa corespunda datelor de pe placuta de
fabricatie.

» in America de Nord nu pot fi utilizate decat ma-
sini Festool cu datele de tensiune 120 V/60 Hz.

Deconectati intotdeauna aparatul inainte de
legarea sau detasarea cablului de alimenta-
re la retea!

Pentru legarea si detasarea cablului de alimentare
de la retea, - a se vedea imaginea [3].

Comutatorul [2-2] este utilizat ca si comutator de
pornire/ oprire (I = PORNIT, 0 = OPRIT).

7 Reglajele
/N /4\ ATENTIONARE

Pericol de vatamare, de electrocutare

» Inainte de orice lucrare la masina, scoateti intot-
deauna fisa de retea din priza de alimentare!

7.1 Partea electronica

Masina este dotata cu bloc electronic pe lungimi de
unda intregi, care are urmatoarele caracteristici:

Pornire atenuata

Pornirea atenuata reglata electronic asigura porni-
rea fara socuri a masinii.



Reglarea turatiei

Turatia se poate regla cu rotita de reglare [2-1] pro-
gresiv intre 10000 si 26000 min!. Astfel, puteti
adapta optim viteza de taiere pentru fiecare supra-
fata.

Turatie constanta

Turatia motorului este mentinuta constant prin mij-
loace electronice. Astfel, viteza de taiere ramane
constanta inclusiv in caz de suprasarcina.

Siguranta termica

Pentru protectia impotriva supraincalzirii (arderea
motorului), este montat un sistem electronic de
monitorizare a temperaturii. Blocul electronic de
securitate deconecteaza motorul inainte de atinge-
rea unei temperaturi critice a motorului. Dupa un
timp de racire de aprox. 3 - 5 minute, masina este
din nou pregatita de functionare si suporta sarcina
integrala. Dacd masina este in functiune (regimul
de mersin gol), timpul de racire se reduce substan-
tial.

7.2 Schimbarea mesei de frezare

Tn volumul de livrare tipizat, “masa de frezat cu su-
prafatda mare de asezare” este montata in prealabil.
Aceasta masa de frezat asigura o precizie inaltd a
frezarii datorita suprafetei mari de asezare si a po-
sibilitatilor de reglare precise. In programul cu ac-
cesorii sunt prevazute si alte mese de frezat.

a) Masa de frezat cu suprafata mare de asezare
» Impingeti masa de frezat pe bolturile de prelua-
re ale masinii.

» Blocati masa de frezat prin strangerea surubu-
lui [4-1].

» Montati hota de aspiratie [4-2].

» Blocati hota de aspiratie prin strangerea suru-
bului [4-3].

» Montati stutul de aspiratie [4-4] pe hota de as-
piratie.
Demontarea se realizeaza in ordine inversa.

b) Masa de frezat pentru banda adeziva pentru
margini

“Masa de frezat pentru banda adeziva pentru mar-
gini" (numai n volumul de livrare SET) este desti-
nata pentru frezarea coliniara a iesiturilor benzii
adezive precum si pentru frezarea profi lelor.

® Pentru ca stratul de acoperire al placii sa nu se
deterioreze in timpul frezarii marginilor, masa
de frezat este inclinata cu 1,5°. Pentru frezari
perfect dreptunghice, se poate comanda ca ac-
cesoriu o masa de frezat cu o inclinatie de 0°.

MFK 700 EQ

» Fixati dispozitivul de palpare [5-1] cu suruburile
montate in prealabil pe masina. Prin deplasarea
dispozitivului de palpare in gaurile ovale, se
poate obtine reglajul optim pentru scula de fre-
zat.

» Impingeti masa de frezat pe bolturile de prelua-
re ale masinii.

» Blocati masa de frezat prin strangerea surubu-
lui [5-2].

» Montati hota de aspiratie [5-3].

» Blocati hota de aspiratie prin strangerea suru-
bului [5-4].

Demontarea se realizeaza in ordine inversa.
7.3 Schimbarea accesoriului de lucru

/N (D AVERTISMENT

Scula fierbinte si ascutita

Pericol de vatamare

» Nu utilizati scule de lucru tocite si defecte!
» Purtati manusi de protectie.

Tnainte de schimbarea sculei de frezare, desprin-
deti masa de frezare - a se vedea capitolul 7.2.

Extragerea sculei
» Apasati piedica axului [6-1] .
» Desfaceti piulita olandezd [6-2] cu cheia fixa

(deschidere de 19), pana cand scula poate fi ex-
trasa.

» Eliberati piedica axului [6-1].
Montarea sculei

» Introduceti scula de frezare [6-3] cat mai mult
posibil, cel putin pana la marcajul \/ de pe
coada frezei in clestele de tensionare deschis.

» Apasati piedica axului [6-1] .

» Strangeti ferm piulita olandeza [6-2] cu cheia
fixa (deschidere de 19).

» Eliberati piedica axului [6-1].
7.4 Schimbarea clestelui de tensionare

Cu clestii de tensionare din pachetul de livrare este
permisa folosirea numai a sculelor potrivite. Se pot
utiliza clesti de tensionare de 8 mm, 6 mm si 1/4”
(6,35 mm).

» Apasati piedica axului [7-1].

» Desfaceti prin rotire complet piulita olandeza
[7-2].

» Eliberati piedica axului [7-1].
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» Luati piulita olandezad impreund cu clestele de
tensionare [7-3] din arbore. Nu separati nicio-
data piulita olandeza si clestele de tensionare!
Acestea formeaza o unitate.

» Introduceti un alt cleste de tensionare cu piulita
olandeza in arbore.

» Infiletati putin piulita olandeza. Nu strangeti pi-
ulita olandeza, cat timp nu este introdusa nicio
freza!

7.5 Reglarea adancimii de frezare

» Deblocati butonul de rotire [8-31 si blocajul de
prindere [8-1] (numai "masa de frezat cu su-
prafatd mare de asezare").

» Reglati masa de frezat de la roata [8-2] la adan-
cimea de frezat dorita.

» Rotiti butonul de rotire [8-3] si blocajul de prin-
dere [8-1] (numai "masa de frezat cu suprafata
mare de asezare").

7.6 Aspirare
/\\  ATENTIONARE

Periclitarea sanatatii prin pulberi

» Pulberile pot periclita sanatatea. De aceea nu
lucrati niciodata fara aspirare.

» Respectati dispozitiile la nivel national, la aspi-
rarea pulberilor care pericliteaza sanatatea.

Pentru ambele mese de frezat se livreaza hote de
aspiratie, la care se poate racorda un aparat de as-
pirat Festool (furtunul de aspiratie cu @ 27 mm).

in functie de utilizare, aspiratia (furtunul de aspira-
tie cu @ 27 mm) se poate racorda si la "masa de fre-
zat cu suprafata mare de asezare” sau la opritorul
lateral.

8 Lucrul cu masina
Pe parcursul lucrului, respectati toate indi-
catiile de protectie a muncii, precum si ur-
matoarele reguli:
- Fixati intotdeauna piesa de lucru astfel incat sa
nu se poata misca pe parcursul prelucrarii.

- Pentru o ghidare sigura, tineti masina ferm cu
ambele maini de carcasa motorului si de capul
transmisiei, respectiv de manerul suplimen-
tar[1-6].
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- Adaptati viteza de avans la diametrul frezei si la
material. Lucrati cu o viteza de avans constanta

8.1 Tipuri de dirijare
Frezare cu opritor lateral

Opritorul lateral se utilizeaza la lucrari de frezare
paralele cu muchia piesei.

Opritorul lateral se poate monta numai pe "masa

de frezat cu suprafata mare de asezare” si fara hota

de aspiratie [4-2] montat3.

» Introduceti dispozitivul pentru reglaj fin [9-3]1n
opritorul lateral.

» Fixati cele douad bare de ghidare [9-5] cu butoa-
nele de rotire [9-2] pe opritorul lateral.

» Introduceti opritorul lateral pana la pozitia dori-
td in canalele mesei de frezat si strangeti barele
de ghidare prin intermediul butonului de rotire
[9-1].

Reglare fina

» Desurubati suruburile [9-2]si rotiti roata verde
pentru reglajul fin [9-3].
O diviziune pe roata corespunde la 0,1 mm - o
rotatie completa la T mm.

» Strangeti suruburile [9-2].

Reglare bruta

» Desurubati suruburile [9-2] si [9-4] si deplasati
opritorul lateral.

» Strangeti suruburile.

Prelucrarea marginilor cu rulment de pornire [fi-
gura 10]

Pentru prelucrarea marginilor cu "masa de frezat
cu suprafata mare de asezare” se monteaza scule
de frezat cu rulment de pornire in maisna. Tn acest
scop masina se ghideaza astfel, incat rulmentuln
de pornire sa ruleze pe piesa. La prelucrarea mar-
ginilor folositi intotdeauna dispozitivul de aspirat de
sub masa [10-1] pentru a imbunatati aspiratia.

Prelucrarea marginilor cu dispozitiv de palpare si
masa de frezat pentru banda adeziva pentru mar-
gini [figura 11]

Pentru prelucrarea marginilor cu masa de frezat
pentru banda adeziva pentru margini (numai in vo-
lumul de livrare SET), se monteaza dispozitivul de
palpare [11-1] pe masina (vezi capitolul 7.2). Tn
acest scop masina se ghideaza astfel, incat dispozi-
tivul de palpare sa atinga piesa.



9 intretinerea si ingrijirea
/N /A\ ATENTIONARE

Pericol de vatamare, de electrocutare

» Inainte tuturor lucrarilor de intretinere curenta
si de ingrijire, scoateti intotdeauna fisa de retea
din priza de alimentare!

» Toate lucrarile de intretinere curenta si de repa-
ratii care necesita o carcasa a motorului trebuie
realizate doar de un atelier autorizat al serviciu-
lui pentru clienti.

Masina este echipata cu carbuni speciali cu auto-
deconectare. Daca acestia sunt uzati, are loc o in-
trerupere automata a curentului si aparatul intra in
stare de repaus.

'W Serviciul pentru clienti si reparatiile
.§ " "%, numai prin intermediul producatorului
@ sau a atelierelor de service: adresa de

mai jOS de la:
www.festool.com/service

Utilizati numai piese de schimb origi-
nale Festool! Nr. comanda la:

www.festool.com/service

Respectati urmatoarele indicatii:

» Pentru a asigura circulatia aerului, mentineti
intotdeauna libere si curate orificiile pentru ae-
rul de racire din carcasa.

10 Accesorii
Numarul de comanda pentru accesorii si unelte il
gasiti in catalogul Festool sau la pagina de internet
~www.festool.com”.

MFK 700 EQ
1 Mediul inconjurator
Nu aruncati sculele electrice la deseuri menajere!
Dirijati aparatele, accesoriile si ambalajul spre o
reciclare conform prescriptiilor privind mediul.
Respectati normele nationale in vigoare.
Numai pentru UE: conform directivei europene re-
feritoare la aparatele electrice si electronice vechi
si transpunerea in legislatia nationald, sculele
electrice trebuie sa fie colectate separat si depuse
la centre de revalorificare in conformitate cu pre-
scriptiile de mediu.
Informatii de REACh: www.festool.com/reach

12 Declaratia de conformitate CE

Freza pentru canturi Nr. serie

MFK 700 EQ 494964, 494973
Anul de aplicare a identificatorului CE:2007

Declaram pe proprie raspundere ca acest produs
este conform cu toate cerintele relevante din urma-
toarele directive, norme sau documente normative:

2006/42/CE, 2004/108/CE (pana la 19.04.2016),
2014/30/UE (incepand cu 20.04.2016), 2011/65/UE,
EN 60745-1:2009, EN 60745-2-17:2010, EN 55014-
1:2006+A2:2011, EN 55014-2:1997+erata
1997+A1:2001+A2:2008, EN 61000-3-2:2006+A1:
2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.
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