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Za pomoca systemu tacznikéw do drewna DOMINO mozna szybko i tatwo
wykonywac potaczenia profili okragtych, jakie czesto wystepuja podczas prac

stolarskich.
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Wskazowka:

Za pomoca prowadnicy do potaczen okragtych mozna frezowac potaczenia
profili okragtych o $rednicy 35-60 mm.

Urzadzenia/wyposazenie

Wyposazenie podstawowe:

INEYAYE] Nr zamoéw.

Frezarka do potaczen DOMINO DF 500 Q 574 325
Prowadnica pryzmowa do elementéw okragtych RA DF 500 494 847
DOMINO buk D 5x30/300 BU 494 869
DOMINO buk D 6x40/190 BU 494 870
DOMINO buk D 8x40/130 BU 494 871
DOMINO buk D 8x50/100 BU 494 872
DOMINO Sipo D 5x30/300 MAU 494 869
551/02 DOMINO Sipo D 6x40/190 MAU 494 870
DOMINO Sipo D 8x40/130 MAU 494 871
DOMINO Sipo D 10x50/85 MAU 494 873
Frezy DOMINO D 5-NL 20 HW-DF 500 493 490
Frezy DOMINO D 6-NL 28 HW-DF 500 493 491
Frezy DOMINO D 8-NL 28 HW-DF 500 493 492
Frezy DOMINO D 10-NL 28 HW-DF 500 493 493

Odkurzacz mobilny CLEANTEX
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Przygotowanie/ustawienie

Przed przystapieniem do pracy nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace kwestie:

Festool oferuje do frezarki do potaczen DOMINO DF 500 Q dwa rodzaje
tacznikow:

e taczniki DOMINO z drewna bukowego do zastosowan wewnatrz
budynkéw
e taczniki DOMINO z drewna sipo do zastosowan zewnetrznych
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W tym przyktadzie zastosowania opisano potaczenie profilu o $rednicy
35 mm i kacie 45° (patrz. rys. 551/6). Profile tgczone s3 za pomoca
tacznikéw DOMINO buk 8x40 mm.

Przed pierwszym potaczeniem profilu nalezy wykonac frezowanie prébne.
Frezowanie nalezy wykona¢ w nastepujacy sposdb:
e Nasunac prowadnice do potaczen okragtych catkowicie na stét frezarki

do potaczen DOMINO i dokreci¢ pokretta umieszczone z prawej i z lewe;
strony na prowadnicy [patrz. rys. 551/7).
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e Ustawi¢ kat nachylenia stotu frezarki DOMINO za pomoca pokretta
regulacji katowej (na przyktadzie 45°) (patrz. rys. 551/8).
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e Aby umiesci¢ tacznik DOMINO centralnie, profile okragte uktadane sa
koto siebie w taki sposdb, w jaki zostana nastepnie potaczone. Zaznaczyé
pozycje tacznika za pomoca kreski (patrz. rys. 551/9).
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e Przytozy¢ profil okragty réwno do prowadnicy frezarki do potaczen
DOMINQO (patrz. rys. 551/10).

e Na podstawie wykonanego oznaczenia pozycji tacznika mozna ustawic
wysoko$c¢ stotu frezarki do potaczert DOMINO.

e Dwa punkty srodkowe czopdw ograniczajacych stotu frezarskiego tworza
prosta (patrz. rys. 551/11).

e Wysokos$¢ stotu frezarki do potaczen DOMINO nalezy ustawié w taki spo-
sob, aby wykonane wczesniej oznaczenie pozycji tacznika DOMINO oraz
prosta lezaty na jednej wysokoéci [patrz. rys. 551/12).

e Do oznaczenia prawidtowej wysokosci stotu nalezy uzy¢ dZzwigni mocujacej
(patrz. rys. 551/13).

Po zakonczeniu ustawiania mozna wykona¢ frezowanie prébne.

e Podtaczyé waz ssacy oraz odkurzacz do maszyny i wykonac frezowanie.
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Po wykonaniu frezowania prébnego moze wystepowad niewielkie odchylenie
doktadnoéci spasowania [patrz. rys. 551/14).

Na rys. 551/15 wyfrezowany otwér jest przesuniety poza $rodek profilu
okragtego. Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci korygujace:

e Odkrecié obie $ruby mocujace (patrz. rys. 551/16).

e Po obu stronach zewnetrznych prowadnicy do profili okragtych umiesz-
czone sa dwie $ruby regulacyjne, ktére mozna ustawi¢ za pomoca klucza
imbusowego 2 mm (patrz. rys. 551/17).

Aby nastepnie ustawi¢ frez, a tym samym frezowany otwor, doktadnie na
$rodku prowadnicy, nalezy wkrecac¢ lub tez wykrecad po przeciwnej stronie
$ruby imbusowe w lewo lub w prawo, w zaleznosci od kierunku przesuniecia.

Wskazowka:

Sruby maja gwint M5 o skoku 0,8 mm. Oznacza to, ze na kazdy obrét
$ruby mozna osiagnac przesuniecie prowadnicy na stole frezarskim
DOMINO 0 0,8 mm.

Wynik:

e W przypadku przestawienia rzedu 1,6 mm (co odpowiada 2 obrotom)
po lewej stronie, nalezy wykona¢ réwniez przestawienie po prawej stronie
o 1,6 mm w przeciwnym kierunku (co odpowiada 2 obrotom).

e Po zakonczeniu ustawien dokrecié¢ $ruby mocujace [patrz. rys. 551/16)
i kontynuowad proces frezowania.

Po doktadnym wyregulowaniu mozna szybko i precyzyjnie frezowac
potaczenia profili okragtych.

Uwaga:

Ustawienie to wystarczy wykonac tylko raz! Po zdemontowaniu
przyrzadu z maszyny i w przypadku pézniejszego montazu regulacja
ta nie jest juz potrzebna.

Prezentowany przyktad zastosowania jest sprawdzonym i wyprébowanym w praktyce
sposobem postepowania. Jednak rézne warunki i parametry wystepujace w rzeczywi-
stosci sa catkowicie poza naszym wptywem. Dlatego wykluczamy udzielanie wszelkich
gwarancji. Stad tez nie moga by¢ wysuwane przeciwko nam jakiekolwiek roszczenia
prawne. W kazdym przypadku nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami dotyczacy-
mi bezpieczenstwa i instrukcja obstugi, dotaczanymi do kazdego produktu.
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