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Ptyty warstwowe Alucobond® mozna formowacd przy uzyciu nadzwyczaj pro-
stej techniki obrébki. Proces ten, oparty na technice frezowania, umozliwia
wytwarzanie elementéw ksztattowych najrézniejszego rodzaju i wielkosci.

Aluminiowe ptyty warstwowe stosowane sa nie tylko do wykonywania stoisk
wystawienniczych, ale réwniez podczas montazu fasad.

W tym przyktadzie zastosowania opisano sposéb obrabiania ptyt wielowarstwo-
wych za pomoca frezarki Festool PF 1200 do aluminiowych ptyt warstwowych
lub tez frezarki gérnowrzecionowe] Festool OF 1010, OF 1400, OF 2000.
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Na tylnej stronie ptyt warstwowych Alucobond® wyfrezowuje sie przy uzyciu

frezéw krazkowych lub ksztattowych rowki w ksztatcie litery V. Aluminiowa

blacha wierzchnia z przodu ptyty oraz cze$¢ materiatu rdzenia pozostaja

przy tym nienaruszone. Niewielka grubos¢ materiatu, jaki pozostaje po wy-

frezowaniu, umozliwia zagiecie ptyty reka. Nie jest potrzebna krawedziarka.

Ksztatt wyfrezowanego wpustu okreéla promien zagiecia.
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Urzadzenia/wyposazenie
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Wyposazenie podstawowe:

Wariant 1:
Przy uzyciu frezarki do aluminiowych ptyt warstwowych PF 1200

Nazwa Nr zamow.

Frezarka do aluminiowych ptyt warstwowych

PF 1200 E-Plus Alucobond®

Frez do wpustéw V, HW D 118 mm, kat 90°

Frez do wpustéw V, HW D 118 mm, kat 135°

Rolka prowadzaca do frezarki do alum
Rolka prowadzaca do frezarki do alum
Rolka prowadzaca do frezarki do alum

Rolka prowadzaca do frezarki do alum

. ptyt warstw. Alucobond® A3
. ptyt warstw. Alucobond® A4
. ptyt warstw. Alucobond® Aé
. ptyt warstw. Alucobond® A8

zabezpieczenie przed przesunieciem do tytu FS-RSP

Odkurzacz mobilny CLEANTEX

Wariant 2:

574197

491470
491471
491538
491539
491540
491541
491582

Przy uzyciu frezarki gérnowrzecionowej [na przyktadzie OF 1400 EBQJ

Nazwa Nr zamow.

OF 1010 EBQ-Plus

Adapter prowadnicy FS-OF 1000

OF 1400 EBQ-Plus

Adapter prowadnicy FS-OF 1400

OF 2200 EB-Set

Adapter prowadnicy FS-0F 2200
Frezy:

Frez do wpustéw V, HW S8 D18/-90°
Frez do wpustéw V, HW S8 D18/-135°
Odkurzacz mobilny CLEANTEX

574335
488752
574243
492601
574298
494681

491444
491443



Przygotowanie/ustawienie
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Przy uzyciu frezarki do aluminiowych ptyt warstwowych PF 1200

546/08 e Zastosowac odpowiedni frez w zaleznosci od zadanego kata zagiecia

(patrz. rys. 546/9 i 546/11)

Frez do wpustéw V, HW D 118 mm, kat 90° Do zagie¢ do 90°
(patrz. rys. 545/9)
Frez do wpustéw V, HW D 118 mm, kat 135° Do zagiec¢ do 135°

(patrz. rys. 545/11)

T e W zaleznosci od grubosci ptyt zastosowaé w PF 1200 odpowiednia rolke
prowadzaca:

546/09
Rolka prowadzaca Grubos¢ ptyty
Rolka prowadzaca do frezarki do alum. ptyt warstw. 3mm
Alucobond® A3
Rolka prowadzaca do frezarki do alum. ptyt warstw. 4 mm
Alucobond® A4
Rolka prowadzaca do frezarki do alum. ptyt warstw. 6 mm
Alucobond® Ab
Rolka prowadzaca do frezarki do alum. ptyt warstw. 8 mm

Alucobond® A8

Wariant 2:

- Przy uzyciu frezarki gérnowrzecionowe;

~ Pl

i e Zastosowac odpowiedni frez w zaleznosci od zadanego kata zagiecia
.., < [patrz. rys. 546/9 i 546/11]
—-1 |4— |0.6 mm

Frez do wpustéw V, HW S8 D18/-90° Do zagie¢ do 90°
546/10 (patrz. rys. 546/9)
Frez do wpustéw V, HW S8 D18/-135° Do zagiec¢ do 135°

(patrz. rys. 546/11)




Sposdb postepowania

Wariant 1:
Przy uzyciu frezarki do aluminiowych ptyt warstwowych PF 1200

e Przymocowac ptyte warstwowa Alucobond®

e Narysowac linie zagiecia

e Ustali¢ pozycje szyny prowadzacej za pomoca ogranicznika potozenia
i zamocowac przy uzyciu sciskow srubowych

e Zdjac ogranicznik potozenia

e Ustawic¢ predkos¢ obrotowa maszyny na stopien 6, podtaczy¢ waz ssacy

e Umiesci¢ maszyne na szynie prowadzacej przed krawedzia obrabianego
elementu

e Wtaczy¢ maszyne i powoli naciskad na dét, az ptyta oporowa oprze sie
o ogranicznik gtebokosci

e Przesuwac¢ maszyne do przodu wzdtuz szyny prowadzacej

e Na koncu linii ciecia wytaczy¢ maszyne i odchyli¢ do gory
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Wskazowka:

W przypadku cie¢ wgtebnych, ze wzgledu na niebezpieczenstwo odbicia,
za maszyna na szynie prowadzace]j nalezy zamocowac zabezpieczenie przed
cofaniem FS-RSP.

Wariant 2:
Przy uzyciu frezarki gérnowrzecionowej (na przyktadzie OF 1400 EBQ-Plus)

e Przymocowac ptyte warstwowa Alucobond®

e Narysowac linie zagiecia

e Przymocowac do stotu frezarskiego adapter prowadnicy

e Przymocowac szyne prowadzaca za pomoca $ciskéw srubowych do
elementu obrabianego
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Wskazowka:

Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby zachowany byt odstep bezpieczenstwa
X rzedu 5 mm pomiedzy krawedzia szyny prowadzacej oraz frezem lub
wpustem.

e Aby mdc frezowac na .ryse”, frez mozna ustawi¢ doktadnie na podstawie
oznakowania na stole frezarskim (patrz. rys. 546/13) i na skali podparcia
(patrz. rys. 546/14).
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Wskazdwka:
Za pomoca pokretta regulacji precyzyjnej mozna doktadnie ustawié odstep
pomiedzy frezem a szyna prowadzaca (patrz. rys. 546/15).

e Wyregulowa¢ gtebokosé frezowania za pomoca pokretta regulacji gtebo-
kosci frezowania, aby cze$¢ materiatu oraz przednia blacha aluminiowa
pozostaty nienaruszone (patrz rys. 546/17). W kazdej chwili mozliwe jest
skorygowanie gtebokosci frezowania za pomoca pokretta regulacji gtebo-
kosci frezowania frezarki gérnowrzecionowej

e Ustawic predko$¢ obrotowa na stopien 3

e Podtaczy¢ odkurzacz do OF 1400

e Wtaczy¢ i zagtebi¢ maszyne, wykonac frezowanie

Niewielka grubos$¢ materiatu, jaki pozostaje po wyfrezowaniu, umozliwia
teraz zagiecie ptyty reka (patrz rys. 546/18). Nie jest potrzebna krawedziarka.

Prezentowany przyktad zastosowania jest sprawdzonym i wyprébowanym w praktyce
sposobem postepowania. Jednak rézne warunki i parametry wystepujace w rzeczywi-
stosci sa catkowicie poza naszym wptywem. Dlatego wykluczamy udzielanie wszelkich
gwarancji. Stad tez nie moga by¢ wysuwane przeciwko nam jakiekolwiek roszczenia
prawne. W kazdym przypadku nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami dotyczacy-
mi bezpieczenstwa i instrukcja obstugi, dotaczanymi do kazdego produktu.
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