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Teknik ozellikler
Gic
Devir (rolanti)

OF 1010 EBQ
1010 W

Hizli derinlik ayari 55 mm
Hassas derinlik ayari 8 mm
Tahrik mili baglanti vida disi M16x1,5
Freze ucu capi max. 35 mm
Agirlik (kablosuz) 2,7 kg
Koruma sinifi @/ Il

Belirtilen sekiller cok dilli isletme kilavuzunun
basinda yer almaktadir.

Semboller

& Genel tehlikelere karsi uyari
Kullanim kilavuzu, uyarilari okuyun
@ Kulaklik takin!

Koruyucu gozlik kullanin!

T

Maske kullanin!

@

1 Kullanim amacina uygun kullanim
Frezeler kullanim amacina uygun olarak ahsap,
plastik ve ahsaba benzer malzemelerin frezelen-
mesi icin ongorulmustur.

Festool prospektislerinde gosterilen freze ucu
takimlari da kullanilarak freze ile aliminyum ve
alcipan malzemeleri de islenebilir.

Kullanim amacina uygun olmayan kulla-
nim nedeniyle meydana gelen hasarlar ve
kazalardan kullanici sorumludur.
Giivenlik uyarilari

A Genel giivenlik uyarilari

>

NN

& ikaz! Aciklanan biitiin giivenlik uyarilari
ve talimatlari okuyun. Guvenlik uyarilari
ve talimatlara uyulmamasi durumunda elektrik
carpmasl, yangin ve/veya agir yaralanmalar mey-
dana gelebilir.
Giivenlik uyarilari ve talimatlari gelecekte kul-
lanmak icin saklayin.
Guvenlik uyarilarinda belirtilen ,Elektrikli alet”
terimi, elektrik sebekesi tzerinden (elektrik
kablosu ile) calistirilan ve akuli aletleri (elektrik
kablosuz) temel alir.

10000 - 24000 dev/dak

OF 1010 EQ

1010 W

9500 - 23000 dev/dak
55 mm

8 mm

M16x1,5

max. 35 mm

2,7 kg

@/l

1 iS YERi GUVENLIGI

aJCalisma alaninizi temiz ve diizenli tutun. Ca-
lisma alaninizdaki dizensizlik ve yetersiz aydin-
latma is kazalarina sebep olur.

b)Elektrikli el aletini yangin veya infilak tehlikesi
bulunan yerlerde, yanici sivi, gaz veya tozla-
rin yakininda kullanmayin. Elektrikli aletler
toz veya gazlari alevlendirebilecek kivilcimlar
olusturur.

cJElektrikli aletleri kullanirken cocuklari ve
diger kisileri calisma alaninizdan uzak tutun.
Dikkatinizin dagilmasi halinde elektrikli alet
Uzerindeki kontrolinuz kaybolabilir.

d)Elektrikli aleti gozetim altinda tutmadan calis-
tirmayin. Elektrikli aleti ancak, matkap ucu veya
vidalama ucu tamamen durdugunda elinizden
birakin.

2 ELEKTRIK GUVENLIGI

aJAletin elektrik kablosu prize uymalidir. Kulla-
nilacak fis hic bir sekilde degistirilmemelidir.
Toprakli aletler ile adaptor fisleri kullanmayin.
Uzerinde degisiklik yapilmamis fislerin ve uygun
prizlerin kullanilmasi elektrik carpma riskini
azaltir.

b]ﬁrneﬁin borular, kalorifer petekleri, elektrikli
ocak, buzdolabi gibi topraklanmis cihazlara
temas etmekten sakinin. Vicudunuz bu gibi
topraklanmis cihazlara temas ettiginde yliksek
elektrik carpmasi riski bulunur.

c)Aletinizi yagmurdan ve nemli ortamlardan
uzak tutun. Elektrikli aletin icine su girmesi
elektrik carpma riskini yukseltir.

d)Kabloyu baska amaclarda kullanmayiniz. Aleti
kablodan tutarak tasimayin ve fisi prizden ce-
kerken kablodan tutarak asilmayin. Kabloyu
sicaktan, yagdan, keskin kenarlardan veya ma-
kinenin hareket eden parcalarindan koruyun.
Hasarliveya dolasmis elektrik kablolari elektrik
carpma riskini yukseltir.

e)Elektrikli alet ile acik alanlarda calisirken,
sadece acik alanlarda kullaniminaizin verilmis
uzatma kablosu kullanin. Acik alanlarda kulla-
nimina izin verilmis uzatma kablosu kullanimi
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elektrik carpma riskini azaltir.

f)Elektrikli aletin 1slak mekanlarda kullanilma-
si kacinilmaz ise, kacak akim koruma salteri
kullanilmali. Kacak akim koruma salterinin
kullanilmasi elektrik carpma riskini azaltir.

3 KiSILERIN GUVENLIGI

aJDaima dikkatli olun ve kontrollii calisin. Yor-
gun, alkol, ilac veya uyusturucu etkisi altinda
oldugunuzda makineyi kullanmayin. Elektrikli
aleti kullanirken bir anlik dalginliginiz ciddi ya-
ralanmalara sebep olabilir.

b)Kisisel korunma araclari kullanin ve daima
is gozliigi kullanin. Toz maskesi, kaymayan is
ayakkabisi, kulaklik ve kask gibi kisisel korun-
ma araclari elektrikli aletin tiirine bagli olarak
yaralanma riskini azaltir.

c]Aletin istenmeden calistirilmasindan kacinin.
Fisi prize takmadan dnce salterin “KAPALI”
pozisyonda olup olmadigini kontrol edin. Fisi
prize takili makineyir, parmaginiz calistirma
salterine basacak sekilde tasimayin veya aleti
acik durumdayken prize takmayin, is kazalari
meydana gelebilir.

d)Aleti calistirmadan 6nce anahtar ve diger ayar
aletlerini cikarin. Aletin donen boliminde bagli
bulunabilecek bir takim veya anahtar yaralan-
malara sebep olabilir.

e)Dikkatli calisin. Dengenizi saglayarak ayakta
durun. Bu sekilde guvenli calisarak beklenme-
dik durumlarda aleti daha iyi kontrol altinda
tutabilirsiniz.

flUygun is elbisesi giyin. Bol elbise giymeyin,
taki takmayin. Saclarinizi, giysi ve eldivenleri
aletin hareket eden parcalarindan uzak tutun.
Bol elbise, taki veya acik saclar aletin hareket
eden parcalarina takilabilir.

g)Toz emici monte edilmesi miimkiin oldugunda
bu emici tertibatlarin monte edilmis olup ol-
madigini ve dogru kullanilip kullanilmadigini
kontrol edin. Bu emici tertibatlarin kullanilmasi
toz nedeniyle olusacak tehlikeleri azaltir.

4 ELEKTRIKLi ALETLERIN ITINALI VE DiK-
KATLi KULLANIMI
aJAletlere asiri yiiklenmeyin. Calismalarinizicin
uygun olan elektrikli aleti kullanin. Uygun alet
ile daha iyi calisir, ongorulen kapasite dahilinde
daha guvenli calisirsiniz.
b)Salteri arizali olan elektrikli aletleri kullanma-
yin. Acilip kapatilmasi mimkuin olmayan elekt-
rikli aletler tehlikelidir ve onarilmasi gerekir.
cJAlet iizerinde ayar calismalari yapmadan,
aksesuar parcalarini degistirmeden veya aleti

saklamadan once aletin fisini prizden cikarin.
Boylece aletin istenmeden calistirilmasi onlen-
mis olur.

dJKullanilmayan elektrikli aletleri cocukla-
rin erisemeyecegi yerlerde saklayin. Aletin
kullanimi hakkinda bilgisi olmayan veya bu
talimatlari okumamis kisilerin aleti kullanma-
larinaizin vermeyin. Elektrikli aletler, tecribeli
olmayan kisiler tarafindan kullanildiginda teh-
likeli olabilir.

eJAletinizi bakimina itina gosterin. Hareket
eden parcalarin normal calisip calismadigini,
sikismadigini, parcalarin kirik veya aletin ca-
lLismasini miimkiin kilmayacak derecede ha-
sarli olup olmadigini ve bu parcalarin makine
fonksiyonunu etkileyip etkilemedigini kontrol
edin. Hasarli parcalarin, aleti kullanmadan
once degistirilmesini saglayin. Bircok is kazasi
bakimi kotu yapilmis elektrikli aletlerin kullanil-
masindan dolayr meydana gelir.

f)Kesici takimlarinizi keskin ve temiz tutun. Kes-
kin durumda tutulan ve bakimi iyi yapilan kesici
aletler daha az sikisir ve daha kolay kullanilir.

gJElektrikli aletleri, aletlerin aparatlarini vs.
aciklanan bu talimatlar dogrultusunda ve ozel-
likle bu alet icin belirtilen calisma kurallarina
gore kullanin. Calisma sartlarina ve yapilacak
ise uygun olarak calisin. Elektrikli aletlerin
kullanim amaci disinda kullanilmasi tehlikeli
durumlarin ortaya cikmasina ve is kazalarina
sebep olur.

h)Tutma saplarini daima kuru tutun, yag ve gres
ile kirlenmemesine dikkat edin. Elektrikli aletin
saplari kaygan oldugunda alet emniyetli olarak
tutulamaz ve beklenmeyen durumlarda kullanici
alet Gzerindeki kontroliini kaybeder.

5 SERVIS

aJAletinizin onarim calismalarinin sadece uzman
personel tarafindan orijinal parca kullanilarak
yapilmasini saglayin. Boylece aletinizin calisma
guvenliginin saglanmasi mumkun olur.

bJOnarim ve bakim calismalari icin sadece
orijinal Festool parcalari kullanin. Kullanimi
ongorulmeyen aksesuar veya yedek parcalarin
kullanilmasi elektrik carpmasina veya yaralan-
malara sebep olabilir.

2.2 Makineye ozel giivenlik uyarilari

- Alet Uzerinde belirtilmis olan azami devir de-
gerinin asilmasi yasaktir, ayrica calismalar
belirtilen devir araliginda yapilacaktir.

- Sadece saft caplari sikma bilezigine uygun olan
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freze takimlarini sikin.

- Freze ucunun siki sekilde oturmasina dikkat
edin ve freze ucunun normal donmesini kontrol
edin.

- Stkma bilezigi ve baslik somununda herhangi
bir hasar bulunmamalidir.

- Catlak olan veya geometrisi degismis freze uc-
larinin kullanilmasi yasaktir.

Uygun kisisel koruyucu do-

nanimlar kullanin: Kulaklik,

koruyucu gozlik, toz olusturan
calismalarda toz maskesi, kaba
malzemelerle calisirken ve alet

degisiminde koruyucu eldiven-
ler.

Festool elektrikli el aletleri sadece Festool
tarafindan ongorilen calisma tezgahlarina
takilmalidir. Farkli veya kendi imal ettiginiz bir
calisma tezgahina takildiginda elektrikli el ale-
tinin calistirma emniyeti kaybolabilir ve agir is
kazalari meydana gelebilir.

O]

3 Emisyon degerleri

EN 60745'e gore belirlenen degerler tipik olarak:
Ses basinci seviyesi/Ses giicii seviyesi

OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ 79/90 dB(A)
Olciim sapmasi farki K=3dB

®

Toplam titresim degerleri (li¢ yoniin vektor toplami)
EN 60745'e uygun tespit edildi:
Titresim emisyon degeri

Kulaklik takin!

[3 eksenli) a =55m/s?
On sap a, =8,0m/s?
Sapma K=2,0m/s?

Belirtilen emisyon degerleri (titresim, ses) EN 60745
normu test kriterlerine gore olcilmus olup maki-
ne kiyaslamasinda kullanilir. Bu degerler ayrica
kullanim sirasinda titresim ve guriltu yukdnu
gecici olarak tahmin etmek icin de uygundur.
Belirtilen emisyon degerleri elektrikli el aletinin
esas kullanimlarini temsil etmektedir. Fakat
elektrikli el aleti baska uygulamalar icin, baska
aletlerle veya yeterli bakim yapilmamis olarak
kullanilirsa, bu durum titresim ve gurulti yukinu
tum calisma suresi boyunca onemli derecede art-
tirabilir. Ongoriilen bir calisma siiresi dahilindeki
kesin tahmin icin, makinenin bu sire icindeki
rolanti ve durma sureleri de dikkate alinmalidir.
Bu durum yiklenmeyi, tim calisma siiresi boyun-
ca onemli derecede azaltabilir.

4 Elektrik baglantisi ve calistirma
Sebeke gerilimi, gic levhasi Uzerindeki
& bilgiyle ortismelidir.
Salter (1.2) Acik/Kapali salteri olarak kullanilir.
Frezenin calistirma salteri, strekli calistirma icin
yandaki sabitleme digmesi (1.1) ile sabitlenebilir.
Calistirma salterine tekrar basildiginda sabitleme
iptal edilir. Sebeke baglanti hattinin baglanmasi
ve cozulmesi bkz. Sekil 1a.

5 Makinedeki ayarlar
Makinede yapacaginiz tum calismalardan once
daima fisi prizden cekin.

5.1 Elektronik sistemi (OF 1010 EBQ, OF 1010
EQ)

Asiri yiksek makine devrine yol acabileceginden
elektronik sistemi arizali oldugunda freze ile ca-
lismayin. Elektronik sisteminin arizali oldugunu
dusuk devirli baslangic calismasinin olmadigi veya
devir regiilasyonunun miumkin olmamasindan
anlayabilirsiniz.

I/\ OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ model frezelerde
ELECTR{NI/C

ozellikleri asagida aciklanmis tam dalgali
Diisiik devirli baslangic

elektronik sistemi bulunur:
Elektronik ayarli disuk devirli baslangic, makine-
nin basta sarsintisiz calismasini saglar.

Devir sayisi regiilasyonu

Devir degeri, ayar digmesi (1.16) ile 10000 ve
24000 dev/dak (OF 1010 EQ: 9500-23000 dev/dak])
arasinda kademesiz olarak ayarlanabilir. Bu sekil-
de kesim hizinrilgili malzemeye en uygun sekilde
ayarlayabilirsiniz.

Freze ucu capi [mm] tavsiye edi-

3-1415-25]26-35||en kesici
Malzeme Ayar digmesi kademesi | malzeme
Sertahsap [6-4 |5-3 [3-1 HW (HSS])
Yumusak 6-5 |6-3 |4-1 HSS (HW)
ahsap
Kaplamali |6-5 [6-3 4-2 HW
sunta
Plastik 6-4 |5-3 2-1 HW
Aliiminyum [3-1 [2-1 1 HSS (HW)
Alcipan 2-1 |1 1 HW

Sabit devir sayisi

Onceden secilen motor devir sayisi elektronik
sistem ile sabit tutulur. Bu sekilde yiklenme du-
rumunda da kesim hizinin ayni kalmasi saglanir.
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Sicaklik sigortasi

Motoru asiri isinmaya karsi korumak icin (mo-
torun yanmasi) elektronik sicaklik denetimi
takilidir. Kritik bir motor sicakligina ulasmadan
once sigorta elektronigi motoru kapatir. Yakl.
3-5dakikalik bir soguma siiresinden sonra maki-
ne tekrar calismaya hazirdir ve tam yuklenilebilir.
Makine calisirken (rélanti) soguma siiresi nemli
derecede azalmaktadir.

Fren sistemi (OF 1010 EBQ)

OF 1010 EBQ modelinde bulunan elektronik fren
sistemi, makine kapatildiktan sonra mili freze ucu
ile birlikte yaklasik 2 saniye icinde durdurur.

5.2 Takim degistirme
Takim degistirme icin makineyi bas Usti konuma
getirebilirsiniz.

a) Takimi takma

- Freze ucunu, mumkin oldugunca acik olan
sikma bilezigi icine kadar ve en fazla freze ucu
saftindakiisaretlemeye (\/] kadar sikma bilezigi
icine yerlestirin.

- Freze ucunu takma esnasinda mil stop (1.14)
yerine sabitleninceye kadar ve mil yerine gecin-
ceye kadar mili dondurun.

- Somunu (1.13) 19'luk anahtar ile sikin.

b) Takimi cikarma

- Freze ucunu takma esnasinda mil stop (1.14)
yerine sabitleninceye kadar ve milyerine gecin-
ceye kadar mili dondurun.

- Somunu (1.13) 19'luk anahtar ile direnc hisse-
dinceye kadar acin. Anahtari dondirmeye devam
ederek direnci asin.

- Freze ucunu cikarin.

5.3 Sikma bilezigini degistirme

Yandaki saft caplarina uygun sikma bilezikleri

mevcuttur: 6,0 mm, 6,35 mm, 8 mm (Siparis nu-

maralari icin bkz. Festool katalogu veya internet
~www.festool.com”).

- Somunu (1.13) tamamen sokiin ve sikma bilezigi
ile birlikte milden disari cikarin.

- Uzerinde somunu takili ve sabitlenmis olan yeni
stkma bilezigini mil icine takin ve somunu hafif-
ce sikin. Freze ucu takili olmadiginda somunu
stkmayin!

5.4 Frezeleme derinligini ayarlama
Frezeleme derinligini ayarlama Uc¢ basamakta
gerceklesir:

a) Sifir noktasini ayarlama

- Derinlik dayanagi (1.7) serbest hareket edebile-
cek sekilde stkma kolunu (1.6) acin.

- Frezeyi freze tezgahi (1.11) ile birlikte diz bir

altik zerine koyun. Digmeyi (1.15) acin ve freze
ucu altlik Uzerine oturuncaya kadar makineyi
asaglya bastirin.

- Digmeyi (1.15) bu pozisyonda sikarak makineyi
sikistirin.

- Derinlik dayanagini doner revolver dayanaginin
(1.9) Uc sabit sabit dayanagindan birisine karsi
bastirin.

Tornavida ile her bir sabit dayanagin yuksekligini

istediginiz pozisyonda ayarlayabilirsiniz:

Sabit dayanak min. yiikseklik/max. ylikseklik

A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Ibreyi (1.4) asagiya dogru skala (1.5) {izerinde
0 mm degerini gosterecek sekilde itin.

b) Frezeleme derinliginin 6n ayarlamasi
istenilen frezeleme derinligi hizli derinlik ayari
veya hassas derinlik ayari ile ayarlanabilir.

e Hizli derinlik ayari: ibre istenilen frezeleme
derinligini gosterinceye kadar derinlik dayana-
gini (1.7) yukari cekin. Derinlik dayanagini bu
pozisyonda sikma kolu (1.6) ile sikin.

e Hassas derinlik ayari: Derinlik dayanagini
sikma kolu (1.6) sikin. istenilen frezeleme
derinligini ayar digmesini (1.3) dondirerek
ayarlayin. Ayar digmesini bir cizgi ileri don-
dirdiguntzde frezeleme derinligi 0,1 mm
degisir. Digme tam tur dondurdldigunde
frezeleme derinligi olarak 1 mm ayarlanir.
Ayar dugmesinin azami ayar araligi 8 mm'dir.

c) Frezeleme derinligini fazlalastirma

- Digmeyi (1.15) acin ve derinlik dayanagi sabit
dayanaga temas edinceye kadar makineyi asa-
giya bastirin.

- Digmeyi (1.15) bu pozisyonda sikarak makineyi
sikistirin.

5.5

A

Toz emme

Makineyi daima bir tozemme diizenegine
baglayin. Frezelerin seridonaniminatozve
talas emme dizenegi baglantisi dahildir
(1.8).

Ayni zamanda yan dayanakta talaslarin disari
firlamasini engelleyen toz emme kapagi (2.2)
bulunur. Kenar frezesinde aksesuar olarak satin
alinabilen toz emme kapagi AH-OF ile en iyi toz
emme sonuclari elde edilir.

Talas tutucu KSF-OF

Talas tutucu KSF-OF ((9.1) teslimat kapsamina
kismen dahildir) ile kenar frezeleme calismala-
rinda toz emme isleminin etkisi yukseltilebilir.
Montaj islemi kopyalama halkasinin montaji ile
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aynidir.

Kapak testere ile, oluklar (9.2) boyunca kesilebilir

ve boylece kucultilebilir. Talas tutucu ic radyus-

lerde, 40 mm'ye kadar en kicuk radyts olcile-

rinde kullanilabilir.

6 Makineyle calisma

& Is parcasini daima, isleme sirasinda hare-
ket edemeyecek sekilde sabitleyin.

Makine daima iki elle ongordlen saplarin-
dan (1.15, 1.17) tutun.
Freze ucu ile is parcasina temas etmeden once
daima frezeyi calistirin! Sadece karsiyonde freze-

leme metoduna (makinenin ilerletme yonu kesici
takimin kesme yoniindedir, Sekil 5) gore calisin.

6.1

Maske kullanin!

Aliminyum isleme

Aliminyum malzemeler islenirken gu-

venlik nedenlerinden dolayr asagidaki

onlemler alinmalidir:

- Hata akim (FI-, PRCD-) salteri takin.

- Makine uygun bir toz emme cihazina baglan-
malidir.

- Makine duzenli olarak motor govdesindeki toz
kalintilarindan arindiritmatidir.

Koruyucu gozlik kullanitmalidir.

6.2 Serbest elle frezeleme

Yazi yazma veya resim kazima islemlerinde,
kilavuz halka veya kilavuz muylu ile yapilan ke-
nar frezeleme islemlerinde freze serbest elle
kullanilir.

6.3 Yan dayanak ile frezeleme

Is parcasi kenarina paralel yapilan calismalarda

freze ile birlikte gonderilen yan dayanak (3.2)

kullanilabilir (,Modul 5A” da teslimat kapsamina

dahil degildir):

- Her iki kilavuz demirini (3.7) iki digme (3.3) ile
yan dayanaga sabitleyin.

- Kilavuz demirleri istenilen olclye kadar freze
tezgahinin olugu (1.10) icine yerlestirin ve kila-
vuz demiri digme (3.1) ile sabitleyin.

Bu aralik dlcusu, aksesuar olarak satilan hassas

ayar elemani (3.6) ile hizli ve tam dogru olculi

ayarlanabilir:

- Ayar civatasini (3.4) yan dayanagin plastik par-
casina dogru dondurdn,

- kilavuz demirleri hassas ayar elemanindaki
digmeler (3.5) ile sikin,

- yan dayanaktaki digmeleri (3.3) sikin,

- istenilen aralik olclsind ayar civatasi ile ayar-
layin ve digmeleri tekrar kapatin.

6.4 Tezgah genisletmesi TV-OF ile frezele-

me

Frezenin is parcasina olan temas yuzeyini buydut-

mek ve ornegin kenar bolimlerinde calisirken

frezeyi daha iyi hareket ettirmek icin aksesuar
olarak satin alinabilen tezgah genisletmesi TV-OF
kullanilabilir.

Tezgah genisletmesi ayniyan dayanak gibi monte

edilir.

6.5 Kilavuz sistem FS ile frezeleme

Aksesuar olarak satin alinabilen kilavuz sistem,

freze ile diz oluklarin acilmasi isleminde buyuk

kolaylik saglar.

- Kilavuz dayanagi (4.1) yan dayanagin kilavuz
demirleri (3.7 ile freze tezgahina sabitleyin.

- Kilavuz rayi (4.3) iskence (4.4) ile is parcasina
sabitleyin. Kilavuz rayin on kenari ve freze ucu
veya oluk arasinda 5 mm’'lik bir emniyet mesa-
fesinin X (Sekil 4) kalmasina dikkat edin.

- Kilavuz dayanagi Sekil 4'de gosterildigi gibi kila-
vuz ray Uzerine oturtun. Freze dayanagini bosluk
kalmadan hareket ettirebilmeyi saglamak icin
tornavida ile iki yan delik (4.2) Gzerinden iki
kilavuz ceneyi ayarlayabilirsiniz.

- Yuksekligi ayarlanabilir destek diizenegini (4.6)
freze tezgahinin vida disli deligine (6.6), freze
tezgahinin alt kenari is parcasi ylzeyine paralel
olacak sekilde sabitleyin.

Frezeleme islemini ta cizile cizgiye gore yapabil-

mek icin freze tezgahindaki (4.5) isaretleme ve

destek diizengindeki (4.6) skala freze ucunun orta
eksenini gosterir.

6.6 Pergel SZ-OF 1000 ile frezeleme

Aksesuar olarak satin alinabilen pergel SZ-OF

1000 ile caplari 153 ve 760 mm arasinda olan

yuvarlak parcalar ve daireler frezelenebilir.

- Pergeli, istenilen radyus ayarlanincaya kadar
freze tezgahinin on olugu icine itin.

- Pergeli digme (1.12] ile sabitleyin.

Uygulama tiiyosu

Pergel ucunun is parcasi tzerinde iz birakmasini
onlemek icin cift tarafi yapiskanli bant ile merkez
noktasina ince bir tahta parcasi yapistirilabilir.

6.7 Kopyalama frezelemesi

Mevcut is parcalarini ayni 6lcu ile cogaltmak icin
kopyalama halkasi veya kopyalama tertibati (ak-
sesuar olarak satin alinabilir) kullanilabilir.
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a) Kopyalama halkasi

Kopyalama halkasini kapak halkasi (2.1) yerine

alttan freze tezgahina sabitleyin.

Kopyalama halkasi (5.1) boyutunu secerken

kullanilan freze ucunun (5.2} halkanin deligine

uymasina dikkat edin.

ls parcasinin sablona olan fazlalik 6lciisii Y (Sekil 5)

asagidaki formule gore hesaplanir:

Y = (@ Kopyalama halkasi - @ Freze ucu)

2

Merkezleme pimi ZD-OF (Siparis Nr. 486 035] ile

kopyalama halkasi tam ortada pozisyonlanabilir.

b) Kopyalama tertibati

Kopyalama tertibati icin dik acili kol WA-OF (6.5)

ve makara tutucu (6.2) ve tic adet kopyalama ma-

karasindan (6.1) olusan kopyalama algilama seti

KT-OF gereklidir.

- Dik acili kolu digme (6.4]) ile, istenilen yiiksek-
likte freze tezgahinin vida disli deligine (6.6)
sabitleyin.

- Makara tutucusuna bir kopyalama makarasi
monte edin ve tutucuyu digme (6.3) ile dik acili
kola sabitleyin. Kopyalama makarasi ve freze
ucu capinin ayni olmasina dikkat edin!

- Ayar digmesini (6.7) dondirerek algilama ma-
karasinin freze eksenine olan mesafesi ayarla-
nabilir.

6.8 Pervazlari ayni hizada frezeleme
Aksesuar olarak satin alinabilen dik acili kol
WA-OF (7.6) ve kilavuz plaka UP-OF (7.3} ile bir-
likte pervazlarin fazlaliklari ayni hizada frezele-
nebilir.

- Dik acili kolu digme (7.5) ile, freze tezgahinin
vida disli deligine (7.7) sabitleyin.

- Kilavuz plakayr digme (7.4) ile dik acili kola
sabitleyin.

- Frezeleme derinligini, pervaz +2 mm kalinliga
esit olacak sekilde ayarlayin.

- Kilavuz plakayi (8.1) digmeyi (8.3) acarak miim-
kin oldugunca freze ucunun yakinina getirin.

- Kilavuz plakasinin derinlik ayarini ayar dig-
mesi (8.2) ile ayarlarken, pervazi ayni hizada
frezeleme islemi sonrasinda milimetrenin onda
biri kadar bir fazlalik kalacak sekilde ayarlayin,
bu fazlaligi sonra elden zimpara ile zimparala-
yabilirsiniz.

Aksesuar olarak satin alinabilen talas korumasi

SF-OF (7.2) pervaz frezeleme islemlerinde toz

emme uygulamasini iyilestirir. Talas korumasi

digme (7.1) ile freze tezgahinin yan tarafina sa-
bitlenir ve calisma esnasinda (Sekil 8) freze ucnu
ustten kapatir.

7 Aksesuarlar, aletler
Kendi guvenliginiz icin sadece orijinal
& Festool aksesuarlari ve yedek parcalari
kullanin.
Festool makineniz ile verimli ve cok yonli ca-
Lismayr mimkin kilan ornegin pergel, sirali
delikli klavuz raylar, yardimci freze takimi, sabit
calismayi saglayan freze tezgahi gibi genis cesitli
aksesuarlar sunar.
Aksesuarlar ve aletlerle ilgili siparis numa-

ralari Festool katalogunda veya internette
(.www.festool.com”) yer almaktadir.

8 Periyodik bakim ve temizleme
Makinede yapacaginiz tim calismalardan
& once daima fisi prizden cekin.
Motor govdesinin acilmasini gerektiren
& tim bakim ve onarim calismalari sadece
yetkili bir musteri hizmetleri servisi tara-
findan gerceklestirilmelidir.
Makine ve sogutma havasi deliklerini daima temiz
tutun.
Makine kendiliginden kapanabilen 6zel komurler-
le donatilmistir. Bunlar eskimisse otomatik olarak
elektrik kesintisi gerceklesir ve cihaz durur.

9 Bertaraf etme

Kullanim omrinid tamamlamis makineyi evsel
atiklar icine atmayin! Kullanilmayan makine, ak-
sesuar ve ambalaj malzemelerini cevreye uyumlu
bir geri kazanim merkezine iade edin. Gecerliolan
ulusal yonetmelikleri dikkate aliniz.

Sadece AB icin gecerlidir: Kullanilmis Elektrikli
ve Elektronik Cihazlar ile ilgili Avrupa Birligi
Direktifi ve ilgili ulusal yasalarin uygulanmasi
uyarinca, kullanim omrini tamamlamis elektrikli
aletler ayri olarak toplanacak ve cevreye uygun
geri donusum sistemine teslim edilecektir.

REACh yonetmeligi hakkinda bilgiler:
www.festool.com/reach

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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