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Z pomoca szablonu do blatéw kuchennych APS 900 oraz frezarki gérno-
wrzecionowej Festool, np. OF 1400, mozna szybko i tatwo wykonywac potacze-
nia tych ptyt pod katem 90°. W tym przyktadzie opisujemy taczenie w ten
sposob dwoch blatéw o szerokosci 60 cm. 529/01

Dodatkowo przy uzyciu szablonu APS 900 mozna takze frezowa¢ gniazda
na typowe taczniki do blatéw. Nadaja sie do tego taczniki dtugosci 65 mm
i 150 mm. W tym przyktadzie wykorzystano taczniki w rozmiarze 150 mm.
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Ustawienie blatéw
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Na Ilustr. 529/03 przedstawiony zostat uktad blatéw, ktére maja zostaé :::::‘—:::::

potaczone. Wykonanie obejmuje potaczenie dwéch ptyt wzdtuznych 1 o=
i 3 oraz jednej ptyty poprzecznej 2. ’
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Potrzebne wyposazenie

Wyposazenie Nr zamow.

Szablon do taczenia blatéw kuchennych APS 900 492727
Profil przedtuzajacy MFS VP 200 492722
2 Sciski dzwigniowe FS-HZ 491594
Frezarka gornowrzecionowa OF 1400 *
lub OF 2200 *

Pierscien kopiujacy @ 30 mm
(zawarty w zakresie dostawy OF 1400 i OF 2200)

Uchwyt zaciskowy SZ-D 8,0 (do frezu krazkowego do wpustéw) 492005
Frez do wpustéw, z ptytkami D 14 mm, dtugos¢ robocza 45 mm 491110
Frez krazkowy do wpustéw (np. HW D 40x4) 491059
Trzpien frezarski z tozyskiem kulkowym oporowym S 8x30 491557

Odkurzacz mobilny serii CT *

* Prosimy wybraé¢ numer zamoéwieniowy z katalogu gtéwnego lub ze strony

internetowej Festool.

Przygotowanie/ustawienie

Zmontowad APS 900 zgodnie z instrukcja.

Przygotowanie frezarki gérnowrzecionowej

e Zatozy¢ we frezarce ostry frez z ptytkami.

e Zamocowac pierscien kopiujacy.

¢ Na zderzaku rewolwerowym ustawi¢ gtebokosci frezowania
w réwnomiernym odstepie.

e Przytaczyé waz ssacy.

e Ustawic predkosé obrotowa frezarki na stopien 6.

Frezowanie zaoblonych krawedzi

Dla uzyskania optymalnego, wolnego od wyrw potaczenia, wazne jest
uwzglednienie kierunku obrotéw frezu. W przeciwnym razie ostrze
wychodzace przy krawedzi blatu bedzie powodowa¢ wyrwania na widocznej
krawedzi zaoblonej. Dlatego w przypadku taczenia ptyt pod katem prostym
wymagaja one obrébki zaréwno od strony gdérnej, jak i dolnej.

Prosimy mie¢ na uwadze, ze zawsze w pierwszej kolejnosci nalezy ob-
robi¢ zaoblone krawedzie tworzonej konstrukcji, a dopiero potem strony
wzdtuzne. Ten sposdb postepowania zapobiega powstawaniu wyrw

w krawedziach wewnetrznych.

e Umiesci¢ frez maszyny w otworze prowadzacym APS.

e Jeszcze poza blatem ustawic frez na petna gtebokosé.

e W ukosnie biegnacym otworze prowadzacym (llustr. 529/05, strzatka)
ostroznie nafrezowad krawedz wzdtuz szablonu na dtugosci 2 - 3 cm.

Wskazéwka: Za pomoca profilu przedtuzajacego MFS VP 200 szablon APS
moze zostaé pewnie zamocowany takze od strony krawedzi
zaoblonej. Dzieki temu zbedne staje sie mocowanie Sciskiem
$rubowym bezposrednio na profilu APS (Ilustr. 529/06).
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Kierunki frezowania
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Kierunki frezowania
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Sposob postepowania

. . 2 Ptyta poprzeczna
1. Wykonanie potaczenia 1 -2 ANAT A
Frezowanie krawedzi ptyty wzdtuznej 1 § g
S
. . . , 2 £
Wypozycjonowanie APS 900 na ptycie wzdtuznej 1 E E

e Ptyte wzdtuzna 1 potozyc strona spodnia do dotu i przymocowac.

e Potozy¢ szablon APS na wierzchniej stronie ptyty, tak jak to pokazano
na llustr. 529/07.

e Umiesci¢ sworznie ustalajace w przewidzianych do tego otworach
szablonu (llustr. 529/08), wypozycjonowad go przy krawedzi wzdtuznej
i poprzecznej blatu, a nastepnie przymocowac sciskami.

Operacja frezowania

e Nafrezowac¢ krawedzie zaoblone w opisany wczeéniej sposob.

e Zafrezowac cata strone wzdtuzna w 3 przejsciach.

e Zapomoca wstepnie ustawionego zderzaka rewolwerowego
frezarki mozna szybko nastawi¢ stopnie frezowania.

e Frezarke gérnowrzecionowa prowadzi¢ w kierunku (A).

e Na koniec wygtadzi¢ krawedz, przesuwajac w tym celu
frezarke na petnej gtebokosci frezowania w kierunku (B).

Frezowanie ztacza ptyty poprzecznej 2 z ptyta wzdtuzna 1

¢ Wypozycjonowac szablon APS na spodniej stronie blatu.
W tym celu nalezy obrécié¢ APS (Ilustr. 529/09).

e Umiesci¢ sworznie ustalajace w przewidzianych do tego otworach
szablonu (llustr. 529/10), wypozycjonowac go przy krawedzi wzdtuznej
i poprzecznej blatu, a nastepnie przymocowac sciskami.

Operacja frezowania

e Ptyte poprzeczna 2 potozy¢ na powierzchni roboczej.

e Nafrezowac¢ krawedzie zaoblone w opisany wczeéniej sposob.

e Zafrezowac strone poprzeczna w 3 przejsciach.

e Zapomoca wstepnie ustawionego zderzaka rewolwerowego frezarki
mozna szybko nastawi¢ 3 stopnie frezowania.

e Frezarke gérnowrzecionowa prowadzi¢ w kierunku (A).

e Na koniec wygtadzi¢ krawedz, przesuwajac w tym celu frezarke na petne;j

gtebokosci frezowania w kierunku (B).
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Kierunki frezowania
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Kierunki frezowania
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Frezowanie krawedzi ptyty wzdtuznej 3

Wypozycjonowanie APS na ptycie wzdtuznej 3

2 Ptyta poprzeczna
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e Ptyte wzdtuzna 3 potozyc strona wierzchnia do dotu i przymocowad.

e Szablon APS 900 potozy¢ na spodniej stronie ptyty blatu, tak jak to
pokazano na llustr. 529/11.

e Umiesci¢ sworznie ustalajace w przewidzianych do tego otworach
szablonu (llustr. 529/12), wypozycjonowaé go przy krawedzi wzdtuznej
i poprzecznej blatu, a nastepnie przymocowac sciskami.

Operacja frezowania

e Nafrezowa¢ krawedz zaoblona w opisany wczesniej sposéb.

e Zafrezowac cata strone wzdtuzna w 3 przejséciach.

e Za pomoca wstepnie ustawionego zderzaka rewolwerowego frezarki
mozna szybko nastawi¢ 3 stopnie frezowania.

e Frezarke gérnowrzecionowa prowadzi¢ w kierunku (A).

¢ Na koniec jeszcze wygtadzi¢ krawedz, przesuwajac w tym celu
frezarke na petnej gtebokoéci frezowania w kierunku (B).

Frezowanie ztacza ptyty poprzecznej 2 z ptyta wzdtuzna 3

e Szablon APS wypozycjonowac na wierzchniej stronie blatu.
W tym celu nalezy obrécié¢ APS (Ilustr. 529/13).

e Umiesci¢ sworznie ustalajace w przewidzianych do tego otworach
szablonu (llustr. 529/14), wypozycjonowad go przy krawedzi wzdtuznej
i poprzecznej blatu, a nastepnie przymocowac sciskami.

Operacja frezowania

e Ptyte poprzeczna 2 potozyc strona spodnia do dotu i zamocowad.

e Nafrezowa¢ krawedz zaoblona w opisany wczesniej sposéb.

e Zafrezowac strone poprzeczna w 3 przejsciach.

e Zapomoca wstepnie ustawionego zderzaka rewolwerowego frezarki
mozna szybko nastawi¢ 3 stopnie frezowania.

e Frezarke gérnowrzecionowa prowadzi¢ w kierunku (A).

¢ Na koniec wygtadzi¢ krawedz, przesuwajac w tym celu frezarke na
petnej gtebokosci frezowania w kierunku (B).

Wskazéwka: Aby nie skrawac z ptyt wzdtuznych zbyt duzo materiatu,
pomiedzy bolcami a frezowana krawedzig umieszcza
sie wktadke (Ilustr. 529/15, Nr. 1) o grubosci maksymalnie
15 mm. Po zamocowaniu szablonu $ciskami wktadke
wyjmuje sie.
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3. Wyfrezowywanie gniazd na taczniki do blatow

Na spodniej stronie ptyt blatéw wyfrezowuje sie teraz wybrania, w ktérych
zostana umieszczone taczniki blatéw. Nalezy jedynie przestawic¢ sworznie.

Umieszcza sie je w przewidzianych do tego otworach - zaleznie od dtugoséci
tacznikdw blatdéw (w przypadku tacznikéw 65 mm w otworach wewnetrznych,
w przypadku tacznikdw 150 mm w otworach zewnetrznych).

Poluzowujac $ruby mocujace umieszczone w szablonach do tacznikdw,
mozna je przesuna¢ na wymagana odlegtos$¢ na szynie.

APS 900 odpowiednio ustawié na spodniej stronie blatu przy uzyciu sworzni
i przymocowac $ciskami. Wypozycjonowac frezarke gérnowrzecionowa

i ustawi¢ gtebokos¢. Do wyfrezowania gniazd mozna uzy¢ juz zamontowany
frez i pierscien kopiujacy.

Wyfrezowa¢ wybrania w obu ptytach blatu w kilku przejsciach zgodnie z kie-
runkiem ruchu wskazéwek zegara na ustawiona gteboko$¢ (ale co najmniej
potowa grubosci blatu).

Wskazéwka: Do pozycjonowania odlegtoéci gniazd wykorzystuje sie otwér
w APS 900 (patrz strzatka na Ilustr. 529/17). Poprzez obrécenie
APS i zastosowanie tego samego ustawienia sworzni oraz sza-
blonéw do tacznikdéw zagwarantowane zostaje wyfrezowanie
gniazd w jednej linii w obu ptytach blatu.

Wskazéwka: Dla uzyskania czystych i rownych krawedzi styku elementdw,
za pomoca frezu krazkowego do wpustéw z tozyskiem kulkowym
oporowym wyfrezowuje sie rowki we frezowanych krawedziach
blatow. Jako elementy taczace mozna zastosowac obce pidra
np. ze sklejki (llustr. 529/18].

Nasz przyktad zastosowania jest sprawdzonym i wyprébowanym w praktyce sposobem
postepowania, ktory mozemy Panstwu polecic¢. Jednak rézne warunki i parametry, z jakimi
maja Panstwo do czynienia, pozostaja poza naszym wptywem. Dlatego wykluczamy
wszelka gwarancje. Stad tez nie moga by¢ wysuwane przeciwko nam ewentualne
roszczenia prawne. W kazdym przypadku nalezy postepowac zgodnie ze wskazéw-
kami dotyczacymi bezpieczenstwa oraz instrukcja obstugi, dotaczanymi do kazdego
produktu.
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