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Za pomoca frezarki gornowrzecionowej, frezu do wpustéw oraz tulejek
kopiujacych o dwdch rozmiarach mozna wykonywac intarsje oraz wypetniaé
otwory po sekach. Zasada dziatania opiera sie na zastosowaniu tulei kopiuja-
cych o réznej wielkosci, przy czym duza tuleja stuzy do frezowania wyciecia,
a mata do frezowania wstawki. Oznacza to, ze obie tuleje musza by¢ dostosowa-
ne do frezu do wpustéw o okreslonej Srednicy, aby wyciecie i wstawka
doktadnie do siebie pasowaty. Technika ta jest szczegélnie przydatna, jesli
zachodzi potrzeba wypetnienia duzych ubytkdw po sekach lub gateziach przy
uzyciu drewna tego samego rodzaju. Mozna przy tym zupetnie dowolnie
dobrac ksztatt i wielkos¢ wstawek. Technika ta zapewnia jednakze szybkie,

a przede wszystkim catkowicie precyzyjne wyniki réwniez w przypadku wielu
innych prac zwiazanych z intarsjami.
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Urzadzenia/wyposazenie

Wyposazenie podstawowe:

Nazwa Nr zamow.

Frezarka gérnowrzecionowa (Festool np. OF 1010) *
Tuleja kopiujaca g 24 mm i g 40 mm

Czop centrujacy D8
Frez do wpustéow HM g 8 mm

316/02 Wzory lub szablony do obwodzenia przy uzyciu tulei kopiujace]

*Numer zaméwieniowy nalezy sprawdzi¢ w katalogu gtéwnym Festool lub na stronie internetowej.

Przygotowanie/ustawienie

Czynnoéci przygotowawcze:

e Najpierw nalezy przygotowac szablon ze sklejki o grubosci 9-10 mm, ktéry
nastepnie bedzie obwodzony z zastosowaniem tulei kopiujacych.

e Bardzo przydatne sa szablony z wieloma otworami o duzych rozmiarach,
ktére mozna wywierci¢ przy uzyciu wiertarki oraz otwornicy. W zaleznosci
od wielkosci seka mozna zastosowac wtedy odpowiednio dobrany otwor.

e Nastepnie z pomoca czopa centrujacego nalezy pod frezarka gérnow-
rzecionowa zamocowac tuleje kopiujaca o wielkoéci 40 mm przy uzyciu
dwadch srub.

e W dalszej kolejnosci zamocowac we frezarce gérnowrzecionowej frez
do wpustéw o $rednicy 8 mm.

Sposob postepowania

Potozy¢ szablon na elemencie obrabianym i wyréwnac otwér doktadnie
centralnie w stosunku do seka. Nastepnie za pomoca dwdch Sciskdw
Srubowych przymocowac szablon do elementu obrabianego oraz stotu
roboczego. Zwraca¢ uwage na to, aby podczas frezowania frezarka
gornowrzecionowa nie kolidowata ze $ciskami.
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Podtaczy¢ frezarke gérnowrzecionowa do odkurzacza i opusci¢ maszyne na
tyle, aby frez dotykat powierzchni elementu obrabianego. Nastepnie ustawic¢
gtebokos¢ frezowania za pomoca ogranicznika rewolwerowego oraz skali

na ok. 6-8 mm. Cofnac frezarke do gory, do pozycji wyjsciowej. Dopiero wtedy
wiaczyc¢ frezarke i zagtebic frez w elemencie obrabianym. Wyfrezowaé

w elemencie obrabianym okragte wyciecie zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara. Frezarka jest przy tym prowadzona doktadnie w otworze szablonu za

pomoca tulei kopiujacej.

Wyszukac deske, ktdra kolorem i uktadem stojoéw pasuje do miejsca, ktdre
zostato uprzednio wyfrezowane. Zaznaczy¢ otéwkiem odpowiednie miejsce
na desce i przymocowac na niej szablon doktadnie o takim samym otworze
za pomoca $ciskow Srubowych.

Nastepnie wymieni¢ tulejke o wielkoéci 40 na tulejke o $rednicy 24 mm. Do
doktadnego wycentrowania tulejki nalezy uzy¢ koniecznie czopu centruja-
cego. Nastepnie zamocowac frez do wpustéw 8 mm we frezarce gérnow-
rzecionowe]. Ustawi¢ gtebokos$¢ frezowania na ograniczniku rewolwerowym
na ok. 12-15 mm. Natozy¢ frezarke na szablon i dosuna¢ tuleje do otworu.
Wtaczy¢ frezarke i zagtebic frez w elemencie obrabianym. Porusza¢ frezarke
gérnowrzecionowa zgodnie z ruchem wskazéwek zegara - naciskajac lekko
na otwor - az zostanie wyfrezowana okragta wktadka. Frezarka powinna

by¢ przesuwana koniecznie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby byta
dociskana w kierunku do, a nie od otworu.

Wktadki nie nalezy catkowicie wycinac¢ z deski, aby nie wpadta pod frez i nie
zostata zniszczona. Dlatego tez reszte nalezy odciac przy uzyciu wyrzynarki.




Wyciety klocek nalezy nastepnie wklei¢ za pomoca kleju do drewna
w wyciecie i $cisnaé przy uzyciu $cisku na ok. 60 minut.
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Wystajaca czes$¢ nalezy nastepnie ostroznie usunad za pomoca struga lub
dtuta.
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Do wykonAczenia najlepiej zastosowac szlifierke mimosrodowa. Nadaje ona
po naprawie seka ostatni szlif i zapewnia wyréwnanie powierzchni.
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Jesli zachodzi potrzeba wpuszczenia w powierzchnie drewniana okreslonych
ksztattow, dzieki powyzszej technice jest to réwniez mozliwe. Nalezy po
prostu przenieé¢ ksztatt na szablon i wycia¢ go przy uzyciu otwornicy

i wyrzynarki. Nastepnie usunaé nieréwnosci przy uzyciu pilnika do drewna,
poniewaz w przeciwnym razie, podczas obwodzenia szablonu za pomoca
tulei kopiujacej, takze i te nierdwnosci zostatyby przeniesione na element
obrabiany. Przy uzyciu mniejszej tulei, ale takiego samego frezu, wyfrezowac
nastepnie wktadke. Rézne gatunki i kolory drewna moga przy tym tworzy¢
ciekawe kontrasty.

Prezentowany przyktad zastosowania jest sprawdzonym i wyprébowanym w praktyce
sposobem postepowania. Jednak rézne warunki i parametry wystepujace w rzeczywi-
stosci sa catkowicie poza naszym wptywem. Dlatego wykluczamy udzielanie wszelkich
gwarancji. Stad tez nie moga by¢ wysuwane przeciwko nam jakiekolwiek roszczenia
prawne. W kazdym przypadku nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami dotyczacy-
mi bezpieczenstwa i instrukcja obstugi, dotaczanymi do kazdego produktu.
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