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Simboli
Bridinajums par visparigu apdraudéju-
mu

Risks gut stravas triecienu

Izlasiet instrukciju/noradijumus!

Lietojiet respiratoru!
Lietojiet dzirdes aizsarglidzeklus!

Lietojiet aizsargcimdus!

Nepievienojiet elektroinstrumentus sadzi-
ves atkritumiem!

q

2 Tehniskie dati
Jauda 2200 W
(110 V versija 16 A)
Apgriezienu skaits (tuksgaita) 10 000-22 000 min™’
Dziluma paatrinata regulésana 80 mm
Dziluma preciza regulésana 20 mm
Piedzinas varpstas Savienojuma vitne M 22 x 1,0
Frézes diametrs maks. 89 mm (32")
Svars (bez kabela) 7,8 kg

Aizsardzibas klase @/ Il

3 lerices sastavdalas
[1.1]  Regulésanas poga frézésanas dziluma
precizai noregulésanai

[1.2]  Lokveida skala frézesanas dziluma preci-

zai noregulésanai

[1.3]  Grozamais rokturis frézésanas dziluma

fiksesanai
[1.4]
[1.5]
[1.6]
[1.7]
[1.8]
[1.9]
[1.10]
[1.11]

Frézésanas dziluma skala

Dziluma atdure ar raditaju

Dziluma atdures fikséSanas svira
Ekscentrsdzilumaunpakapeniskasatdures
Pakapeniska atdure

Svira pamatnes nomainai

Fiksatora slédzis varpstas blokésanai
Regulésanas poga apgriezienu skaita re-
gulésanai

[2.1]  leslegSanas/izslegSanas sledza fiksacijas
poga

[2.2]  lesléegSanas/izslégSanas slédzis

[2.3]  Aizsargparsega blokésanas svira

[2.4]  Rokturi

[2.5] Nostksanas Tscaurule

4 Izmantosana saskana ar noteikumiem

Virsfrézes saskana ar noteikumiem ir paredzétas
koka, plastmasu un kokam lidzigu materialu fréze-
Sanai. Izmantojot Festool pardosanas dokumentos
Sim nolikam paredzétos frézéSanas instrumentus,
var apstradat ari aluminiju un gipSkartonu.

Par bojajumiem un negadijumiem, kas
& rodas, izmantojot ierici neparedzetam
merkim, atbild lietot3js.
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5 Drosibas noradijumi
5.1 Visparigie drosibas noradijumi

UZMANIBU! Izlasiet visus dro&ibas noradi-
jumus un pamacibas. Kludas, ieverojot bridinajuma
norades un pamacibas, var izraisit ugunsgréku un
bdt par céloni elektriskajam triecienam un/vai
nopietnam savainojumam.

Uzglabajiet visus drosibas noradijumus un ins-
trukcijas ka izzinas avotu nakotne.

Turpmakaja izklasta lietotais apziméejums . Elek-
troinstruments” attiecas gan uz tikla elektro-
instrumentiem (ar elektrokabeli], gan arT uz
akumulatora elektroinstrumentiem (bez elek-
trokabela).

1) Darba vieta

a) Sekojiet, lai darba vieta batu tira un sakarto-
ta. Nekartiga darba vieta un slikta apgaismo-
juma var viegli notikt nelaimes gadijums.

b) Nelietojiet elektroinstrumentu eksplo-zivu
vai ugunsnedrosu vielu tuvuma un vietas ar
paaugstinatu gazes vai puteklu saturu gai-
sa. Darba laika instruments nedaudz dzirk-
stelo, un tas var izsaukt viegli degosu puteklu
vai tvaiku aizdegsanos.

c] Lietojot elektroinstrumentu, nelaujiet ne-
piedero-sam personam un jo 1pasi bérniem
tuvoties darba vietai. Citu personu klatbutne
var novéerst uzmanibu, un ta rezultata jus va-
rat zaudét kontroli par instrumentu.

d) Nelaujiet elektroinstrumentam darboties bez
uzraudzibas. Atstajiet elektroinstrumentu ti-
kai tad, ja ta darba instrumenta kustiba ir pil-
niba apstajusies.

1) Elektrodrosiba

a) Elektroinstrumenta kontaktdaksai jabut pie-
mero-tai elektrotikla kontaktligzdai. Kon-
taktdaksas konstrukciju nedrikst nekada vei-
da mainit. Nelietojiet kontaktdaksas salago-
tajus, ja elektroinstruments caur kabeli tiek
savienots ar aizsargzemejuma kedi. Neizmai-
nitas konstrukcijas kontaktdaksa, kas piemé-
rota kontaktligzdai, lauj samazinat elektriska
trieciena sanemsanas risku.

b) Darba laika nepieskarieties sazemétiem
priekSmetiem, pieméram, caurulém, radia-
toriem, plitim vai ledusskapjiem. Pieskaro-
ties sazemétam virsmam, pieaug risks sanemt
elektrisko triecienu.

c] Nelietojiet elektroinstrumentu lietus lai-
ka, neturiet to mitruma. Mitrumam ieklustot
instrumen-ta, pieaug risks sanemt elektrisko
triecienu.

d) Nenesiet un nepiekariet elektroinstrumen-
tu aiz elektrokabela. Neraujiet aiz kabela, ja
velaties atvienot instrumentu no elektrotik-
la kontakt-ligzdas. Sargajiet elektrokabeli no
karstuma, ellas, asam skautném un instru-
menta kustigajam dalam. Bojats vai samez-
glojies elektrokabelis var bt par céloni elek-
triskajam triecienam.

e) Darbinot elektroinstrumentu arpus telpam,
izman-tojiet ta pievienosanai vienigi tadus
pagarinataj-kabelus, kuru lietosana arpus
telpam ir atlauta. Lietojot elektrokabeli, kas
piemérots darbam arpus telpam, samazinas
risks sanemt elektrisko triecienu.

f) Ja elektroinstrumentu tomér nepiecieSams
lietot vietas ar paaugstinatu mitrumu, izman-
tojiet ta pievienosanai nopludes stravas aiz-
sargreleju. Lietojot nopludes stravas aizsar-
greleju, samazinas risks sanemt elektrisko
triecienu.

111) Personiska drosiba

a) Darba laika saglabajiet paskontroli un riko-
jieties saskana ar veselo sapratu. Partrau-
ciet darbu, ja jutaties noguris vai atrodaties
alkohola, narkotiku vai medikamentu izrai-
sita reibuma. Stradajot ar elektroinstrumen-
tu, pat viens neuzmanibas mirklis var bat par
celoni nopietnam savainojumam.

b) lzmantojiet individualos darba aizsardzibas
lidzeklus un darba laika vienmer nésajiet
aizsarg-brilles. Individualo darba aizsardzi-
bas lidzeklu (puteklu aizsargmaskas, neslido-
Su apavu un aizsarg-kiveres vai ausu aizsargu)
pielietoSana atbilstosi elektroinstrumenta ti-
pam un veicama darba rakstu-ram lauj izvai-
rities no savainojumiem.

c] Nepielaujiet elektroinstrumeta patvaligu ie-
slég-sanos. Pirms pievienosanas elektrotikla
kontakt-ligzdai parliecinieties, ka instrumen-
ta ieslédzejs atrodas stavokli ,IZSLEGTS".
Parnesot instrumen-tu, ja pirksts atrodas uz
ieslédzéja, ka arl, pievienojot to barojoSajam
elektrotitklam laika, kad instruments ir ie-
slégts, viegli var notikt nelaimes gadijums.

d) Pirms instrumenta ieslégsanas neaizmirs-
tiet iznemt no ta reguléjosos instrumentus
vai skruvjatslegas. Patronatsléga vai skrav-
jatsléga, kas instrumenta ieslégsanas bridi
nav iznemta no t3, var radit savainojumu.

e) Stradajot ar elektroinstrumentu, ieturiet
stingru staju. Darba laika vienmer saglaba-
jiet lidzsvaru un centieties nepaslidet. Tas at-
vieglos instrumenta vadibu neparedzétas si-
tuacijas.
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f)

g)

h)

Lietojiet piemérotu apgerbu. Nelietojiet bri-
vu apgérbu un rotaslietas. Nelaujiet matiem
un apgéerbam nonakt kustigu dalu tuvuma.
Kustigas dalas var aizkert valigs apgérbu, ro-
taslietas vai garus matus.

Ja elektroinstrumenta konstrukcija lauj tam
pie-vienot aréjo puteklu atsuksanas vai sa-
vaksa-nas/uzkrasanas ierici, sekojiet, lai ta
tiktu pievie-nota elektroinstrumentam un pa-
reizi darbotos. Pielietojot puteklu atstksanu
vai savaksanu/ uzkrasanu, samazinas to kaiti-
ga ietekme uz stradajo-sas personas veselibu.
Nepielaujiet, lai ieraduma deél, kas ieguts ie-
kartu biezas lietosanas laika, jus klustat pas-
apmierinats un neieverojat iekartas pamata
drosibas principus. Neuzmaniga darbiba var
izraisit smagu savainojumu sekundes dalas
laika.

1V) Elektroinstrumentu lietoSana un apkope

a)

b)

c)

d)

e

f)

g)

Neparslogojiet elektroinstrumentu. Katram
dar-bam izvelieties piemerotu instrumentu.
Elektro-instruments darbosies labak un dro-
sak pie nominalas slodzes.

Nelietojiet elektroinstrumentu, ja ir bojats ta
iesle-dzejs. Elektroinstruments, ko nevar ie-
slégtunizslégt, ir bistams lietoSanai un to ne-
piecieSams remontét.

Pirms apkopes, regulésanas vai darbinstru-
menta nomainas atvienojiet elektroinstru-
menta kontakt-daksu no barojosa elektro-
tikla. Sadi iespéjams samazinat elektroins-
trumenta nejausas ieslégsanas risku.

Elektroinstrumentu, kas netiek darbinats,
uzgla-bajiet piemeérota vieta, kur tas nav sas-
niedzams bérniem un personam, kuras ne-
prot rikoties ar instrumentu. Ja elektroins-
trumentu lieto nekompe-tentas personas, tas
var apdraudét cilveku veselibu.

Rupigi veiciet elektroinstrumenta apkalpo-
sanu. Parbaudiet, vai kustigas dalas darbojas
bez traucejumiem un nav iespiléetas, vai kada
no dalam nav salauzta vai bojata, vai katra no
tam pareizi funkcione un pilda tai paredzeto
uzdevumu. Nodrosiniet, lai bojatas dalas tik-
tu savlaicigi nomainitas vai remonteétas piln-
varota remontu darbnica. Daudzi nelaimes
gadijumi notiek tapéc, ka elektroinstruments
pirms lietoSanas nav pienacigi apkalpots.

Savlaicigi notiriet un uzasiniet griezosos
darb-instrumentus. Rupigi kopti instrumenti,
kas apgadati ar asiem griezéjinstrumentiem,
lauj stradat daudz razigak un ir vieglak vadami.

Lietojiet vienigi tadus elektroinstrumentus,
papildpiederumus, darbinstrumentus utt.,
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h)

kas paredzeti attiecigajam pielietojuma vei-
dam un/vai ir piemeroti attiecigajam instru-
mentam. Bez tam janem vera ari konkre-
tie darba apstakli un pielietojuma ipatnibas.
Elektroinstrumentu lietoSana citiem méerkiem,
neka to ir paredzejusi razotajfirma, ir bistama
un var novest pie neparedzamam sekam.
Pieversiet uzmanibu tam, lai rokturi butu
sausi, tiri un nebutu notraipiti ar ellu vai
smeérvielam. Slidosi rokturi negaiditas situa-
cijas nelauj drosi lietot un vadit elektroinstru-
mentu.

V) Akumulatora elektroinstrumentu lietosana

a

b)

c)

d)

d)

Akumulatora uzladei lietojiet tikai tadu uzla-
des ierici, ko ir ieteikusi elektroinstrumenta
razotaj-firma. Katra uzlades ierice ir paredze-
ta tikai noteikta tipa akumulatoram, un megi-
najums to lietot cita tipa akumulatoru uzladei
var novest pie uzlades ierices un/ vai akumu-
latora aizdegsanas.

Pievienojiet elektroinstrumentam tikai tadu
aku-mulatoru, ko ir ieteikusi instrumenta ra-
Zotajfirma. Cita tipa akumulatoru lietosana var
novest pie elektroinstrumenta un/vai akumu-
latora aizdegsanas.

Laika, kad akumulators ir atvienots no elek-
tro-instrumenta, nepielaujiet, lai ta kontakti
saskartos ar saspraudem, monéetam, atsle-
gam, naglam, skruvem vai citiem nelieliem
metala priekSme-tiem, kas varetu izraisit 1s-
slégumu. Isslégums starp akumulatora kon-
taktiem var izsaukt ta aizdegsanos un bt par
celoni ugunsgrekam.

Nepareizi lietojot akumulatoru, no ta var iz-
plust skidrais elektrolits. Nepielaujiet, ka
elektrolits nonaktu saskare ar adu. Ja tas to-
mer nejausi ir noticis, noskalojiet elektroli-
tu ar udeni. Ja elektrolits nonak acis, neka-
vejoties griezieties pie arsta. No akumulato-
ra izpludusais elektrolits var izsaukt adas ie-
kaisumu vai pat apdegumu.

Pirms akumulatora pievienosanas elektroins-
tru-mentam parliecinieties, ka tas ir izslegts.
Akumulatora ievietoSana ieslégta instrumen-
ta var but par céloni nelaimes gadijumam.

Vi) Apkalposana

a

b)

Nodrosiniet, lai instrumenta remontu veik-
tu kvali-ficets personals, nomainai izmanto-
jot originalas rezerves dalas un piederumus.
Tikai ta iespéjams panakt instrumenta ilgsto-
Su un nevainojamu darbibu bez atteikumiem.
Remontam un apkopei izmantojiet tikai Fes-
tool originalas rezerves dalas. Nolikam ne-



atbilstosu piederumu vai rezerves dalu izman-
toSana var izraisit elektrotriecienu vai trau-
mas.

5.2 Drosibas noradijumi, kas saistiti ar ma-

sinas specifiku

¢ Turiet elektroierici aizizoletajam rokturu virs-

mam, jo freze var aizkert ierices tikla vadu.
Saskare ar spriegumam paklautu vadu ari var
izraisit sprieguma padevi uz ierices metala da-
lam un, iespéjams, izraisit elektriskas stravas
triecienu.

¢ Fiksejiet un nostipriniet sagatavi spiles vai cita

veida uz stabilas pamatnes. Ja sagatavi turésiet
tikai ar roku vai atspiestu pret savu kermeni, ta
joprojam bus nestabila, kas var izraisit vadibas
zaudésanu.

e Pieversiet uzmanibu frézes stiprinajumam un
parbaudiet, vai tas kustiba ir nevainojama.

e Spilpatronai un uzmavuzgrieznim nedrikst but
bojajumu.

e Drikst izmantot tikai tadus darba instrumentus,
kuri atbilst standartam EN 847-1. Visi Festool
frézesanas instrumenti atbilst Sim prasibam.

e Nedrikst parsniegt uz instrumenta noradito
maksimalo apgriezienu skaitu, t.i., jaievéro ap-
griezienu skaita diapazons.

¢ Nedrikstizmantot ieplaisajusas frézes vai tadas,
kuram ir mainijusies forma.

e Spriegojiet tikai instrumentus ar tadu stiena
diametru, kuram ir paredzéetas spilknaibles.

e Lietojiet piemeérotu individualo aizsarg-apriko-
jumu: dzirdes aizsarglidzeklus, aizsargbrilles,
respiratoru, ja darba procesa veidojas putekli,
aizsargcimdus, ja stradajat ar raupju materialu
vai mainat darba instrumentu.

¢ Festool elektroinstrumentus drikst uzstadit
tikai uz darbgalda, ko Sim nolikam paredzejis
uznémums Festool. Ja uzstadisana ir veikta uz
cita razotaja vai pasgatavota darbgalda, elek-
troinstruments var klut nestabils un izraisit
smagus negadijumus.

5.3 Emisijas vertibas

TrokSnu limenis izmérits atbilstosi EN 60745:

Skanas spiediena limenis L., =87 dB(A]

Skanas jaudas limenis L, =98 dB(A)
Neprecizitate K=3dB
& @ UZMANIBU

Troksni, kas radusies darba laika, var bojat
dzirdi.
e Lietojiet dzirdes aizsarglidzeklus!

Svarstibu kopgja vértiba (tris virzienu vektoru sum-
ma) mérita atbilstosi EN 60745:

Radusos svarstibu vértiba

(3 asis) a, <2,5m/s?
Neprecizitate K=1,5m/s?
Dotie emisijas lielumi (vibracija, troksnis] tika
izmeériti saskana ar parbaudes noteikumiem EN
60745 un ir paredzéti iericu salidzinasanai. Tie ir
piemérotiarivibracijas un trokSnu limena pagaidu
novértesanai pielietojuma.

Dotie emisijas lielumi attiecas uz elektroinstru-
menta galvenajam pielietoSanas jomam. Tacu, ja
elektroinstruments tiek izmantots citiem mérkiem,
kopa ar nepiemérotiem papildinstrumentiem vai
nepietiekosi laba tehniska stavokli, vibracijas un
troksnu limenis var bdtiski paaugstinaties visa
darbibas perioda.Laiizdaritu pareizu novértéjumu,
noteikta darbibas laika perioda jaievéro ari ierices
tuksgaitas un dikstaves laiks. Tas var ievérojami
samazinat slodzi kopéja darba perioda.

6 Ekspluatacijas uzsaksana

N

Negadijumu risks, ja iekartu darbina ar nepie-

laujamu spriegojumu vai frekvenci.

e Elektrotikla spriegumam un stravas avota
frekvencei jasaskan ar tipveida plaksnité no-
raditajiem datiem.

e Ziemelamerikas valstis drikst izmantot tikai
120 V/60 Hz elektrotiklam paredzétas Festool
masinas.

BRIDINAJUMS

Sledzis [2.2] ir iesléganas/izslégdanas slédzis.
Ilgstosai lietoSanaito var blokét ar fiksacijas pogas
[2.1] palidzibu. VEelreiz nospiezot sleédzi, fiksacija
tiek atcelta.

7 Regulésana

N AN

Negadijumu risks, stravas trieciens

e Pirms jebkadu masinas apkopes darbu veik-
Sanas vienmeér atvienojiet tikla kontaktdaksu
no kontaktligzdas.

BRIDINAJUMS

7.1. Elektronika
lekartai OF 2200 EB ir garo vilnu elektronika ar
sadam Tpasibam:
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Merena palaide
Elektroniski reguléjama mérenas palaides sistéma
nodrosina vienmeérigu masinas palaidi.

Apgriezienu skaita regulésana

Apgriezienu skaitu var regulét pakapeniski no
10000 lidz 22000 min™', izmantojot regulésanas
pogu [1.11]. Tad&jadi jus varésiet optimali pielagot
grieSanas atrumu konkrétajai sagatavei un fréze-
Sanas instrumentam:

Frezes diametrs

[mm] T 59
30 - 50 - EST
Materials 1030 50 g 3 =%
Uzstadijumu rata © E
pakape
: HW
Cieta koksne 6-4 5-3 3-1 (HSS)
_ HSS
Miksta koksne 6-5 6-4 5-3 (HW]
Finieris, N0~ 5 4.4 4-2  HW
klats
Plastmasa 6-4 6-3 3-1 HW
. HSS
Aluminijs SERTRN ISR 2] (HW)
Gipskartons 2-1 1 1 HW

Nemainigs apgriezienu skaits

Izvélétais apgriezienu skaits tiek elektroniski uz-
turéts nemainiga liment. Sadi ari slodzes gadijum3
tiek nodroSinats nemainigs griesanas atrums.

Termoaizsardziba

Lai nodrosinatu aizsardzibu pret parkarsanu (dzi-
néja sadegsanu), ir uzstadita elektroniska tem-
peraturas kontroles sistema. Aizsargelektronika
izslédz dzin€ju pirms kritiskas dzin€ja temperatu-
ras sasniegsanas. Péc aptuveni 3-5 mindsu ilgas
atdzisanas iekarta atkal ir gatava darbam, un to
var lietot ar pilnu slodzi. lekartai darbojoties (tuks-
gaita), atdziSanai nepiecieSamais laiks ievérojami
samazinas.

Bremze

OF 2200 EBQ ir aprikota ar elektronisku bremzi,
kas péc iekartas izslegsanas péc paris sekundém
aptur varpstu ar instrumentu.

7.2 Darba instrumenta maina

N

Negadijumu risks - frezésanas instruments péc
darba var but karsts un tam ir asi asmeni.

* Pirms mainas laujiet instrumentam atdzist.

e Mainot instrumentu, valk3jiet aizsargcimdus.

BRIDINAJUMS

NORADIJUMS

Darbvarpstas blokésanas sviru [3.1] nospiediet
tikai tad, ja iekarta ir izslégta.

Lai nomainttu instrumentu, ieteicams iekartu no-
vietot uz saniem.

a) Instrumenta ielikSana

- levietojiet frézes instrumentu [3.4/3a.1] iesp&jami
dzilak atvertajas spilknaiblés, vismaz lidz atzimeli
\/ uz frézes stiena [3a.2]. Kad spilzoklis uzm-
avuzgriezna (3a.3) dél nav redzams, tad fréze ir
jaievada spilzoklr vismaz tiktal, lai atzime N\
vairs nebdtu izvirzita pari uzmavuzgrieznim.

- Nospiediet varpstas fiksatora slédzi [3.1] varpstas
blokésanai [B] puse.

- Pievelciet uzmavuzgriezni [3.3] ar daksveida uz-
grieZnatslegu (atslegas platums 24).

» Varpstas fiksatora sleédzis bloké dzinéja varpstu
tikai viena griesanas virziena. Tapéc, atskrivejot
vai aizskruvejot uzmavuzgrieznus, uzgrieznu
atsléga navjanonem, bet gan tovar griezt Surpu
turpu ka spriddmehanismu.

b) Instrumenta iznemsana

- Vajadzibas gadijuma bidiet fiks€joSo aizsargpar-
segu [3.2] lidz atdurei.

- Nospiediet varpstas fiksatora slédzi [3.1] varps-
tas blokésanai [A] pusé.

- Ardaksveida uzgrieznatslégu (atslégas platums
W 24) atskravéjiet uzmavuzgriezni [3.3] tik daudz
lidz iespejams iznemt instrumentu.

7.3 Spilpatronas maina

- Vajadzibas gadijuma bidiet fikséjoSo aizsargpar-
sequ [4.2] lidz atdurei.

- Nospiediet varpstas fiksatora slédzi [4.1] varps-
tas blokesanai [A] puse.

- PilnTba izskravejiet uzmavuzgriezni [4.3].

- lznemiet uzmavuzgriezni kopa ar spilknaiblem
[4.4] no varpstas. Nonemiet uzmavuzgriezni no
spilknaibles, jo tie abi veido vienu vienibu!

- levietojiet darbvarpsta jaunas spilknaibles tikai
ar uzspraustu un nofiksétu uzgriezni, un uzgriez-
niviegli pievelciet. Nepievelciet uzmavuzgriezni,
ja nav ievietota freze!

7.4 Frezesanas dziluma regulésana
Regulésana notiek du solos:
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a) Nulles punkta noregulésana

- Novietojiet virsfrézi uz lidzenas pamatnes (at-
sauces laukums].

- Atgrieziet iespilésanas sviru [5.2].

- Atskravejiet grozamo rokturi [5.1].

- Spiediet iekartu uz leju, lidz freéze piegul pa-
matnei (atsauces laukumam). Fiksgjiet iekartu,
noslédzot grozamo rokturi [5.1] Saja pozicija.

- Spiediet dziluma atduri [5.3] pret vienu no trim
grozamajam revolvera atdures [5.4] pakapenis-
kajam atdurem.

- Virziet raditaju [5.5] lejup, lai tas uz skalas [5.7]
raditu 0 mm.

» Ja nulles stavoklis nav precizs, to var pielabot,
izmantojot skravi [5.6] pie raditaja.

Pakapeniska atdurei (7. attclu) ir tris atdures, no

kuram divas ar skruvgriezi iespéjams noregulét

velamaja augstuma:

Atdure Augstums
A 18 mm - 51 mm
B 6 mm - 18 mm
C 0 mm

» Atdurei C ir parkare no sakuma frézésanas -
skatit ,.Sakuma/nobeiguma frézésana”.

b) Frézesanas dziluma noradisana

- Velciet dziluma atduri [6.6] uz augsu tiktal, lidz
raditajs [6.2] uzrada velamo frézésanas dzilu-
mu.

- Fiksgjiet dziluma atturi ar aizspiedéjsviru [6.3]
saja pozicija.

- Atskravéjiet grozamo rokturi[6.1]. Tagad iekarta
atrodas izejas pozicija.

- Ja nepiecieSams, jus varat noregulét vélamo
frézesanas dzilumu, grieZot regulésanas pogu
[6.8]. Viena markéjuma svitra maina frézésa-
nas dzilumu par 0,1 mm. Pilns apgrieziens ir
1T mm.

» Lokveida skalu [6.7] iesp&jams griezt vienu pasu,
lai noregulétu to uz nulli.

» Tris markéjumi [6.4] uz malas [6.5] norada mak-
simalo regulésanas pogas (20 mm) diapazonu un
vid€jo poziciju.

7.5 Sakuma/nobeiguma frézeésana

C atdureiir divas atdures plaknes ar 2 mm augstu-

ma atskiribu. Tas jums dod iespéju ar C atduri no-

reguléto frézesanas dzilumu frézét divos veidos:

- sakuma frézésana, virsfréze tiek nolaista lidz
atdures plaknei [7.1];

- nobeiguma frézésana, virsfréze tiek nolaista lidz
atdures plaknei [7.2].

» Sadi rikojoties jTs varésiet atri veikt frézé$anas

darbus ar lielu frézésanas dzilumu un tomeér
labu virsmas kvalitati. Galéjo frézésanas dzilumu
nosaka atdures plaknes [7.2] noregulésana.

7.6 Malu apstrades preciza noregulésana
Lietojot frézésSanas instrumentus ar palaides lodisu
gultni, iekartai iesp€jama speciala precizas regule-

Sanas opcija. Ar to, pieméram, var atri un vienkarsi

noregulét precizu pareju no malu apalosanas bez

parkares [8. attéls].

No sakuma noregulgjiet aptuveno frézésanas dzi-

lumu un veiciet izméginajuma frézésanu.

Péc tam precizi noreguléjiet frézésanas dzilu-

mu:

- atgrieziet iespilésanas sviru [9.2];

- spiediet dziluma atduri [9.3] pret revolvera atduri

C [9.5];

blokgjiet dziluma atduri ar ekscentru [9.4] pie

pakapeniskas atdures (pagriezt pulkstenraditaja

virziena):

aizgrieziet iespilésanas sviru [9.2];

atskravéjiet grozamo rokturi [9.1];

pagriezot reguléSanas pogu [9.6], precizi nore-

guléjiet frezesanas dzilumu.

» Frézésanas dziluma noregulésana, nemot véra
abusvirzienus, iriespéjama, pamatojoties uz dzi-
luma un pakapeniskas atdures savienosanu.

- Aizskravéjiet grozamo rokturi [9.1].

- Atveriet ekscentru [9.4] (grieziet pretéji pulk-
stenraditaja virzienam).

- Vajadzibas gadijuma veiciet talaku izméginajuma
frézeésanu un regulésanu.

7.7 NosiikSana
leelpoti putekli var bojat elpcelus.
e Vienmer piesledziet iekartu pie nosucéja.
e Stradajiet tikai ar funkciongjosu fiksgjoSo aiz-
sargparsegu [10.2].

e Jadarba laika veidojas putekli, valkajiet elpcelu
aizsarglidzeklus.

UZMANIBU

Pie nostksanas Tscaurules [10.4] var pievienot
Festool nostksanas ierici ar nosikSanas sluteni,
kuras diametrs ir 36 mm vai 27 mm [ieteicamais
izmérs 36 mm — mazaks aizsérésanas risks).
Nostksanas Tscauruli [10.4] iespg&jams pagriezt
[10.3] diapazona. Atlikusaja diapazona nosiksa-
nas iscauruli nav iespéjams pietiekami uzbidit uz
atstksanas caurules, lai fiksétu.

Fiksejosais aizsargparsegs
FikséjoSo aizsargparsegu [10.2] iesp&jams fikseét
augséja stavokli, piem., lai nomainitu frézi. Sim
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nolikam bidiet fiks€joSo aizsargparsegu uz augsu,
lidz tas fiks€jas, vai spiediet iekartu uz leju lidz
atdurei.

Lai palielinatu atstksanas efektivitati, ieteicams
ekspluatacijas laika nolaist fiks€joSo aizsargpar-
segu uz leju. Sim nolka nospiediet sviru [10.1]
roktura virziena.

Skaidu savacejs KSF-OF

lzmantojot skaidu uztvéréju KSF-OF [11.1] malu
frezeésanas laika iesp&jams paaugstinat skaidu
uztversanas efektivitati. Maksimali iesp&jamais
frezes diametrs ir 78 mm.

Montaza javeic tapat ka kopéSanas gredzenam
(skatit ., Kop&josa frézeésana”).

Ar loka zagi iesp&jams nozaget parsegu skrivju
gropju [11.2] garuma un tada veida to saisinat.
Péc tam skaidu uztvéréju var izmantot iekSéjiem
radiusiem ar minimalo radiusu 52 mm.

8 Darba reZims

AN

Negadijumu risks - ieverojiet Sadas darba no-

rades:

e vienmer piestipriniet sagatavi ta, lai apstrades
laika ta nekustetos;

e vienmer turiet iekartu ar abam rokam pie tam
paredzétajiem rokturiem [2.4];

e vienmeér iesleédziet virsfrézi, pirms pieskarieties
ar frezi sagatavei!

* pirms darba parliecinieties, ka fikséSanas svira
[1.6] ir noslégta un ekscentrs [1.7] atvérts;

e vienmeér stradajiet ta, lai instrumenta griesanas
speks darbotos pretéji iekartas padeves virzie-
nam (pretkustibas frézésana) [12. attéls].

BRIDINAJUMS

Veicamas darbibas

- Noregulgjiet vélamo frézésanas dzilumu.

- lesledziet iekartu.

- Atskraveéjiet grozamo rokturi [1.3].

- Spiediet iekartu lidz atdurei uz leju.

- Fiksgjietiekartu, noslédzot grozamo rokturi[1.3]
Saja pozicija.

- Veiciet frézésanas darbus.

- Atskraveéjiet grozamo rokturi [1.3].

- Léni bidiet iekartu lidz atdurei uz augsu (apmai-
nit).

- Izsleédziet iekartu.

8.1 lekartas vadibas veidi

a) Frezesana ar sanu atduri

Sanu atduri (dalgji piederums) frézésanas darbu

laika novieto paraléli sagataves malai.

- Fiksgjiet abas vadkolonnas [12.4] ar abiem gro-
zamiem rokturiem [12.2] pie sanu atdures.

- Vadiet vadkolonnas lidz vélamajam izméram fré-
zésanas galda gropés, un iespilgjiet vadkolonnas
ar grozamiem rokturiem [12.1].

Preciza regulésana

- Atskravejiet grozamo pogu [12.7], lai ar requle-
anas pogu [12.5] veiktu precizu reguléganu. Sim
nolikam lokveida skalai [12.6] ir gradéjums pa
0,1 mm. Ja regulésanas poga tiek fikséta, lok-
veida skalu var griezt vienu pasu, lai to novietotu
uz "0". Lielakas regulésanas gadijuma palidz
milimetru skala [12.3] pie pamatnes.

- Péc veiktas precizas regulésanas atkal aizgrie-
ziet grozamo rokturi [12.7].

- Abus vadisanas apcilnus [13.3] noregulgjiet t3,
lai to atstatums lidz frezei batu apm. 5 mm.
Sim nolikam jaatskrave skraves [13.2], un péc
veiktas regulésanas atkal japievelk. .

- Tikai, ja frézejat malas, bidiet nostksanas
parsegu [13.1] no aizmugures, lidz tas fiksgjas
pret sanu atduri, un pieslédziet pie nostikSanas
Tscaurules [13.4] cauruli ar diametru 27 mm vai
36 mm. Citos gadijumos atstajiet atsucéju pie
nostksanas Tscaurules.

b) Kopejosa fréezesana

Veicot frézesanas darbus ar Sablonu, izmanto

virsfrézi ar uzstaditu kopésanas gredzenu (piede-

rums).

» Kopésanas gredzenus iespéjams izmantot ar sé-
rijveida pieejamo pamatni. Lai uzlabotu paliktni,
ka piederums pieejams specials paliktnis.

AN

Parak liels frezésanas instruments var sabojat

kopésanas gredzenu un izraisit negadijumus.

e Uzmaniet, lai ievietotais fréezésanas instru-
ments derétu kopésanas gredzena atvere.

UZMANIBU

Veicamas darbibas

- Novietojietiekartu uz saniem uz stabilas pamat-
nes.

- Attaisiet sviru [14.4].

- Nonemiet pamatni [14.1].

- Atkal atlaidiet sviru [14.4].

- levietojiet kopésanas gredzenu [14.3] pareizaja
pozicija frézésanas galda.
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- levietojiet pamatni arizcilniem [14.2] frezésanas
galda.

- Spiediet pamatni lidz atdurei frézésanas galda.

Sagataves izvirzosas dalas Y parkare attieciba pret

Sablonu [16. att.] tiek aprékinata $adi: Y = 2 (@

kopésanas gredzens - @ fréze)

c) Malu apstrade

Malu apstradei iekarta ievieto frézésanas instru-
mentus ar lodisu gultni. lekarta tiek vadita ta, lai
lodiSu gultnis ripotu gar sagatavi.

Malu apstradei vienmeér izmantojiet KSF-OF skaidu
uztvereju, lai uzlabotu atsiksanu.

d) Frézesana ar vadibas sistému FS

Vadibas sistéma (dalgji piederums) atvieglo taisnu

gropju frézeésanu.

- Piestipriniet vadisanas sliedi ar spili [16.4] pie
sagataves.

- lelieciet pamatni[16.3] vadotnes atdurei virsfrézé
(skattt ,,Pamatnes nomaina“).

» Sai pamatnei ir parkare, kas izlidzina vadi$anas
sliedes augstumu.

- Fiksgjiet abas vadkolonnas [16.6] ar grozamiem
rokturiem [16.5] un [16.9] pie vadibas sliedes.

- Atskravéjiet sledzi [16.1].

- Vadiet vadkolonnas [16.6] frézésanas galda gro-
pés.

- Uzlieciet virsfrézi ar vadotnes atduri uz vadisanas
sliedes.

- Vajadzibas gadijuma ar skrivgriezi iespéjams
noregulét vadotnes atdura svarstibu amplitidu
uz vadisanas sliedes pie abiem vadiSanas apcil-
niem [16.2].

- Bidiet virsfrézi pa vadkolonnam lidz vélamajam
frézésanas instrumenta attalumam X no vadisa-
nas sliedes.

- Aizskravéjiet sledzi [16.1].

- Atskravejiet skravi [16.10].

- PagrieZot regulésanas pogu [16.7], precizi nore-
gulejiet attalumu X.

» Ja pieturésiet reguléSanas pogu[16.7], bis ie-
spéjams skalu [16.8] noregulét uz 0.

- Aizskravéjiet skravi [16.10].

8.2 Pamatnes nomaina

Festool piedava dazada lietojuma specialas pamat-

nes (piederumi).

Tas iespéjams nomainit sadi

- novietojiet iekartu uz saniem uz stabilas pamat-
nes;

- attaisiet sviru [14.4];

- nonemiet pamatni [14.1];

- atkal atlaidiet sviru [14.4];

- ievietojiet pamatniarizcilniem [14.2] frézésanas
galda;

- spiediet pamatni lidz atdurei frezéSanas galda.
Pazoles pirmaja lietoSanas reizé: nonemiet aiz-
sargplévi!

8.3 Aluminija apstrade

N

Negadijumu risks - apstradajot aluminiju, ieve-

rojiet Sadus drosibas pasakumus:

e stravas avota kede jaiesledz nopludstravas
aizsargslédzis (Fl, PRCDJ;

e pieslédziet iekartu pie piemérota nosucgja;

e regulari notiriet puteklu nogulsnes no motora
korpusa;

e lietojiet aizsargbrilles.

BRIDINAJUMS

9 Piederumi

Lietojiet tikai Sai masinai paredzétos originalos
Festool piederumus un Festool patéréjamos ma-
terialus, jo Sie sistémas komponenti ir optimali
pielagoti cits citam. Citu razotaju piederumu un
patéréjamo materialu izmantoSana var ietekmét
darba rezultatu kvalitati un ierobeZzot garantijas
nodrosinajumu. Atkariba no izmantosanas veida
tas var pastiprinat masinas nodilumu vai paaug-
stinat slodzi lietotajam. Tadel rupgjieties par sevi,
masinu un garantijas nodrosinajumu, izmantojot
tikai originalos Festool piederumus un Festool
patérejamos materialus!

Festool piedava plasu virsfrezes piederumu
klastu:

e frézésanas instrumentus dazadiem meérkiem;
e vadisanas sliedi taisnai frézésanai;

e dazada lietojuma pamatnes.

Citus piederumus, ka ari piederumu un instru-
mentu pasuatijuma numurus sk. Festool kataloga
vai interneta, apmekléjot www.festool.com.

10 Apkope un kopsana

N AN

Negadijumu risks, stravas trieciens

e Pirms jebkadu masinas apkopes darbu veik-
Sanas vienmeér atvienojiet tikla kontaktdaksu
no kontaktligzdas.

e Visus apkopes un remonta darbus, kuru laika
jaatver motora korpuss, atlauts veikt tikai piln-
varotajas klientu apkalposanas darbnicas.

BRIDINAJUMS

Lai nodrosinatu gaisa cirkulaciju, dzeséSanas gaisa
atverem dzingja korpusa vienmer jabut brivam un
tiram.
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lerice ir aprikota ar automatiski atvienojamam spe-
cialajam oglu sukam. Ja tas nodilst, automatiski
tiek atvienota stravas padeve un ierice izslédzas.

11 Utilizesana

Nepievienojiet elektroinstrumentus sadzives at-
kritumiem! Nododiet ierici, piederumus un iepa-
kojumu atkartotai parstradei videi nekaitiga veida!
levérojiet attiecigos konkrétaja valsti spéka esoSos
noteikumus.

Tikai ES: saskana ar EK direktivas 2002/96/EK pra-
stbam nolietotas elektroierices jasavac atseviski
un janodod atkartotai parstradei videi nekaitiga
veida.

12 Garantija

Misu razotajam iekartam izmantoto materialu un
razosanas defektu gadijuma atbilstosi konkrétaja
valstl spéka esosajiem noteikumiem més nodro-
sinam vismaz 12 ménesu garantiju. ES valstis ga-
rantijas laiks ilgst 24 ménesus (sakot no pirkuma
Ceka vai piegades pavadzimé noradita datuma).
Tadu bojajumu novérsana, kas ir saistita ar dabiso
nolietojumu/nodilumu, parslodzi, neprofesionalu
apiesanos vai lietotaja ricibu, vai cita veida lieto-
sanu, kas ir pretruna ar lietoSanas instrukcijas
noradijumiem, ka aritadu bojajumu novérsana, par
kuriem ir bijis zinams pirksanas bridi, neattiecas
uz garantijas saistibam. Tapat ta neattiecas ari uz
bojajumiem, kuru rasanas célonis ir neoriginalo
(ne Festool) piederumu un patérgjamo materialu
(pieméram, slipésanas disku) izmantosana.
Pretenzijas tiek atzitas tikai tad, ja iekarta neiz-
jaukta veida tiek nogadata atpakal piegadatajam
vai pilnvarota Festool klientu apkalposanas die-
nesta darbnica. Saglab3jiet lietoSanas pamacibu,
drosibas noradijumus, rezerves dalu katalogu un
pirkuma apliecinajuma dokumentu. Visos pargjos
gadijumos spéka ir attieciga razotaja garantijas
noteikumi.

Piezime

Sakara ar nemitigiem pétijumiem un uzlabojumiem
noraditajos tehniskajos parametros ir iesp€jamas
izmainas.

13 EK atbilstibas deklaracija
Virsfreze Serijas nr.
OF 2200 EB 496069, 496071

CE markejuma gads: 2007

Ka vienigas atbildigas personas, més deklaréjam,
ka Sis produkts atbilst Sadam normam vai norma-
tivajiem dokumentiem:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 saskana ar
direktivu 2006/42/EK, 2004/108/EK, 2011/65/ES
noteikumiem.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

Aga . . z{/(m e UWW""

',
Vi

Dr. Martin Zimmer

Izpétes, izstrades, tehniskas dokumentacijas
nodalas vaditajs

14.01.2013

REACh Festool razojumiem, to piederumiem un
paterejamiem materialiem

Kops 2007. gada visa Eiropa ir stajusies spéka
kimisko vielu regula REACH. Més k3 “blakuslie-
totajs”, proti, izstradajumu razotajs, apzinamies
savu pienakumu sniegt informaciju masu klien-
tiem. Laijus vienmeér butu lietas kursa, un més in-
formeétu jus par iespéjamam vielam no kandidatu
saraksta, kuras izmantojam savos izstradajumos,
esam izveidojusi sadu timekla vietni:
www.festool.com/reach
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0

Sie paveiksléliai pateikiami daugiakalbéje naudo-
jimo instrukcijoje.

Simboliai

|spéjimas apie bendruosius pavojus
|spéjimas apie elektros smugio pavoju
Skaityti instrukcija / nurodymus!
Naudoti respiratoriu!

Naudoti klausos apsaugos priemones!

Maveéti apsaugines pirstines!

SOPI>>

Elektrinius jrankius draudziama iSmesti
kartu buitinémis Siukslémis! !
2 Techniniai duomenys
Galia 2200 W
(110 V variantas 16 A)
Sukimosi greitis

(tuciojoje eigoje) 10000 - 22000 min""

Greitas gylio nustatymas 80 mm
Tikslus gylio nustatymas 20 mm
Varanciojo veleno sujungimo sriegis M 22x 1,0
Maks. frezos skersmuo 89 mm (3"2")
Svoris (be elektros kabelio) 7,8 kg
Apsaugos klasé @/l
3 Masinos elementai

[1.1]1  Frezavimo gylio tikslaus nustatymo ran-

kenélée

[1.2]
[1.3]

Frezavimo gylio tikslaus nustatymo limbas
Sukamojirankenélé frezavimo gylio fiksa-
vimui

[1.4]
[1.5]
[1.6]
[1.7]

Frezavimo gylio skalé
Gylio ribotuvas su rodykle
Gylio ribotuvo uzspaudimo svirtis

Ekscentrikas gylio ribotuvo ir laiptuotos
atramos sujungimui

[1.8]
[1.9]
[1.10]
[1.11]
[2.1]

Laiptuota atrama

Valdymo svirtis eigos pady keitimui
Veleno blokavimo svirtis

Sukimosi greicio reguliavimo rankenélé
ljungimo/isjungimo mygtuko fiksavimo

mygtukas
[2.2]  Jjungimo/igjungimo mygtukas
[2.3]  Apsauginio gaubto fiksavimo svirtis
[2.4]  Rankenos
[2.5]  Nusiurbimo atvamzdis
4 Naudojimas pagal paskirti

Vertikalaus frezavimo masinos pagal paskirtj yra
numatytos frezuoti mediena, plastmases ir | me-
diena panasias medZiagas. Naudojant ,Festool”
prekybiniuose dokumentuose tam tikslui numa-
tytus frezavimo jrankius, galima taip pat apdoroti
aliuminj ir gipso kartona.

Uz nuostolius ir nelaimingus atsitikimus,

kilusius/ivykusius dél masinos naudojimo

ne pagal paskirtj, atsako naudotojas.
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5 Saugos nurodymai
5.1 Bendrieji saugos nurodymai

& DEMESIO! Perskaitykite visus saugos nuro-
dymus ir instrukcijas. Netikslus jspéjanciujy nu-
rodymu ir instrukciju laikymasis gali tapti elektros
smugio, gaisro ir/arba sunkiy suzalojimy priezas-
timi.

Saugokite visus saugos nurodymus ir instrukci-
jas, kad véliau galétumeéte juos pasiziureti.
Toliau pateiktame tekste vartojama savoka ,.Elek-
trinis irankis” apibddina irankius, maitinamus is
elektros tinklo (su maitinimo laidu), ir akumulia-
torinius jrankius (be maitinimo laido).

1) Darbo vieta

a) Darbo vieta turi bati Svari ir tvarkinga. Ne-
tvarka ir blogai apsviesta darbo vieta gali tap-
ti nelaimingu atsitikimuy priezastimi.

b) Nedirbkite tokioje aplinkoje, kur yra degiu
skysciu, duju ar dulkiu. Elektriniai jrankiai gali
kibirksciuoti, o nuo kibirksciu dulkés arba su-
sikaupe garai gali uZsidegti.

c] Dirbdami su elektriniu irankiu neleiskite sa-
lia bati ZiGrovams, vaikams ir lankytojams.
Nukreipe démesj | kitus asmenis galite nebe-
suvaldyti prietaiso.

d) Elektrinj prietaisa palikti be priezZidros ijung-
ta draudziama. Palikite elektrini prietaisa tik
jam visiskai sustojus.

I1) Elektrosauga

a) Maitinimo laido kistukas turi atitikti tinklo ro-
zetés tipa. Kistuko jokiu badu negalima mo-
difikuoti. Nenaudokite jokiu kistuko adapte-
riu su jZemintais prietaisais. Originalds kis-
tukai, tiksliai tinkantys elektros tinklo rozetei,
sumazina elektros smugio pavoju.

b) Venkite kiino kontakto su iZemintais pavir-
Siais, tokiais kaip vamzdziai, Sildytuvai, viry-
klés ar saldytuvai. Egzistuoja padidinta elek-
tros smugiorizika, jei JUsu kinas bus jZzemintas.

c] Saugokite prietaisa nuo lietaus ir drégmes.
Jei vanduo patenka j elektrinj prietaisa, padi-
déja elektros smugio rizika.

d) Nenaudokite maitinimo laido ne pagal pa-
skirtij, t.y. neneskite prietaiso paéme uz lai-
do, nekabinkite prietaiso uz laido, netrauki-
te uzjo, norédamiisjungti kistuka is rozetés.
Laida klokite taip, kad jo neveiktu karstis, jis
neissiteptu alyva ir jo nepazeistu astrios de-
talés ar judancios prietaiso dalys. PaZeisti
arba susipyne laidai gali tapti elektros smu-
gio priezastimi.

e) Jei su elektriniu jirankiu dirbate lauke, nau-
dokite tik tokius ilginimo kabelius, kurie tin-
ka lauko darbams. Naudojant lauko darbams
pritaikytus ilginimo kabelius, sumazinamas
elektros smugio pavojus.

f) Jeisu elektriniuirankiu neiSvengiamaireikia
dirbti drégnoje aplinkoje, naudokite nuotékio
srovés saugikli. Dirbant su nuotékio srovés
saugikliu sumazeéja elektros smigio pavojus.

I11) Zmoniu sauga

a) Bukite atidis, sutelkite démesi j tai, ka Jis
darote ir, dirbdami su elektriniu jrankiu, va-
dovaukités sveiku protu. Nedirbkite su prie-
taisu, jei esate pavarge arba vartojote narko-
tikus, alkoholj ar medikamentus. Akimirks-
nio neatidumas naudojant prietaisa gali tapti
rimty suzalojimu priezastimi.

b) Naudokite asmenines apsaugos priemones ir
visuomet uzsidékite apsauginius akinius. Nau-
dojant asmenines apsaugos priemones, pvz.,
respiratoriy ar apsaugine kauke, neslystancius
batus, apsauginj Salma, klausos apsaugos prie-
mones ir kt., rekomenduojamas dirbant su tam
tikros rusies jrankiais, sumazéjarizika susizeisti.

c] Saugokités, kad neijungtuméte prietaiso at-
sitikti-nai. Pries kiSdami kistuka i elektros
tinklo lizda jsitikinkite, kad prietaisas yra is-
jungtas. Jeigu nesdami prietaisa pirsta laikysi-
te ant jungiklio arba prietaisa jjungsite j elek-
tros tinkla, kuomet jungiklis néra isjungtas, tai
gali tapti nelaimingo atsitikimo priezastimi.

d) Priesijungdami prietaisa pasalinkite regulia-
vimo jrankius arba verzliu raktus. Prietaiso
besisukan-Cioje dalyje esantis jrankis ar rak-
tas gali tapti suzalojimu priezastimi.

e)] Nepervertinkite savo galimybiu. Dirbdami at-
sisto-kite patikimai ir visada islaikykite pu-
siausvyra. Patikima stovésena ir tinkama kino
laikysena leis geriau kontroliuoti prietaisa ne-
tiketose situacijose.

f)] Deévékite tinkamus drabuzZius. Nesirenkite
placiais drabuziais, nesikabinkite papuosa-
lu. Plaukus ir drabuzius laikykite toliau nuo
besisukanciu daliu. Laisvus drabuZius, papuo-
Salus ar ilgus plaukus gali pagriebti besisu-
kancios dalys.

g) Jei yra numatyta galimybé prijungti dulkiu
nusiur-bimo ar surinkimo irenginius, visada
isitikinkite, ar jie yra prijungti ir ar teisingai
naudojami. Siu jrenginiu naudojimas sumazi-
na kenksminga dulkiu poveiki.

h) Neleiskite, kad, daznai naudodami misu prie-
taisus, prie ju priprastuméte ir dél per dide-
lio pasitikéjimo savimi pradétumeéte ignoruo-
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ti pagrindinius saugaus darbo su jais princi-
pus. Dél neatsargumo galite sunkiai susizalo-
ti per dali sekundes.

IV) Ripestinga elektriniu irankiu prieZidra ir

naudojimas

a) Neperkraukite prietaiso. Naudokite Jisu dar-
bui tinkama elektrinj irankij. Su tinkamu elek-
triniu jrankiu JUs dirbsite geriau ir saugiau, jei
nevirsysite nurodyto galingumo.

b) Nenaudokite elektrinio irankio su sugedusiu
jungikliu. Elektrinis irankis, kurio nebegalima
jjungti ar isjungti, yra pavojingas ir jj reikia re-
montuoti.

c) Priesreguliuodami prietaisa, keisdamidarbo
irankius ar pries valydami prietaisa istrauki-
te kistuka i$ elektros tinklo rozetés. Si saugu-
mo priemoneé apsaugos jus nuo netiketo prie-
taiso jsijungimo.

d) Nenaudojama prietaisa sandéliuokite vaikams
ir nemokantiems juo naudotis asmenims ne-
prieina-moje vietoje. Elektriniai jrankiai yra
pavojingi, kai juos naudoja nepatyre asmenys.

e) Rupestingai priziarékite prietaisa. Tikrinki-
te, ar besisukancios prietaiso dalys tinkamai
veikia ir niekur neklitiva, ar néra sulizusiu
ar Siaip pazeistu daliu, kurios itakotu prietai-
so veikima. Pries vél naudojant prietaisa pa-
Zeistos prietaiso dalys turi buti suremontuo-
tos. Daugelio nelaimin-guy atsitikimu priezas-
tis yra blogai prizidrimi elektriniai jrankiai.

f) Pjovimo jrankiai turi bati astrids ir Svards.
RUpestingai prizitréti pjovimo jrankiai su as-
triomis pjaunamosiomis briaunomis maziau
stringa ir juos yra lengviau valdyti.

gl Elektrinj iranki, papildoma jranga, darbo
irankius ir t.t. naudokite taip, kaip nurodyta
sioje instrukcijoje ir Siam konkreciam prie-
taiso tipui taikomuose reikalavimuose. Taip
pat atsizvelkite j darbo salygas bei atliekamo
darbo pobudi. Naudojant elektrinius jrankius
ne pagal ju paskirti galima sukelti pavojingas
situacijas.

h] Rankenos visuomet turi buti sausos, Svarios
ir netepaluotos. Netikétose situacijose sli-
dzios rankenos neleidzia elektrinj jranki sau-
giai valdyti ir kontroliuoti.

V) Ripestinga akumuliatoriniu irankiu prieZiiira

ir naudojimas

a) Akumuliatoriaus krovimui naudoti tik tuos
ikroviklius, kuriuos rekomenduoja gaminto-
jas. Naudojant kitokio tipo akumuliatoriams
skirta ikroviklj, kyla gaisro pavojus.

b) Su prietaisu galima naudoti tik jam skirta
akumuliatoriu. Naudojant kitokius akumulia-
torius atsiranda pavojus susizeisti bei sukelti
gaisra.

c] Nelaikykite savarzéliu, monetu, raktu, vi-
niu, varztu ar kitokiu metaliniu daiktu arti is-
traukto is instrumento akumuliatoriaus kon-
taktu. UZztrumpinus akumuliatoriaus kontak-
tus galima nusideginti ar sukelti gaisra.

d) Netinkamai naudojant akumuliatoriu, is jo
gali istekéti skystis. Venkite kontakto su Siuo
skysciu. Jei skystis pateko ant odos, nuplau-
kite ji vandeniu, jei pateko i akis - nedelsiant
kreipkités j gydytoja. Akumuliatoriaus skystis
gali sukelti odos sudirginima ar nudegimus.

e) Pries jstatydami akumuliatoriu jsitikinkite,
jog prietaisas yra isjungtas. |statant akumu-
liatoriy Jjungta prietaisa gali jvykti nelaimin-
gas atsitikimas.

V1) Aptarnavimas

a) Prietaisa turi remontuoti tik kvalifikuotas
specialistas ir naudoti tik originalias atsar-
gines dalis. Taip galima garantuoti, jog prie-
taisas isliks saugus.

b) Remontui ir techninei priezitrai naudokite
tik originalias Festool dalis. Déel nepritaiky-
tos jrangos arba atsarginiu daliy naudojimo
galite patirti elektros smdgj arba susizeisti.

5.2 Specifiniai masinos saugos nurodymai

¢ Elektrini jranki laikykite uz rankenu izoliuotu
pavirsiu, nes freza gali pazeisti nuosava elek-
tros maitinimo kabelj. Palietus laidus, kuriais
teka elektros srové, ant metaliniu prietaiso
daliu gali atsirasti jtampa, todél naudotojas gali
nukentéti nuo elektros smugio.

¢ Ruosinj verztuvais ar kitokiu budu pritvirtinki-
te prie stabilaus pagrindo ir taip apsaugokite.
Ruosinj laikant tik ranka ar prispaudus prie kino,
jis lieka paslankus ir todél galite jo nesuvaldyti.

e Patikrinkite, ar freza patikimai itvirtinta, ir isiti-
kinkite, kad ji sukasi nepriekaistingai.

e Spyruoklinis griebtuvas ir gaubiamoji verzlé turi
bati be defektu.

e Leidziama naudoti tik tokius jirankius, kurie ati-
tinka norma EN 847-1. Visi ,,Festool” frezavimo
jrankiai Siuos reikalavimus atitinka.

e Draudziama virsyti ant jrankio nurodyta didziau-
sig sukimosi greitj; batina laikytis nurodyto su-
kimosi greiciu diapazono.

e-Draudziama naudoti jtrikusias arba pakitusios
formos frezas.

e Naudokite jrankius tik su tokiu koto skersmeniu,
kuriam yra numatytas spyruoklinis griebtuvas.
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e Naudokite tinkamas asmenines apsaugos prie-
mones: ausines, apsauginius akinius, respira-
torius - kai dirbate dulkes sukeliancius darbus,
apsaugines pirstines - apdorodami Siurkscias
medzZiagas ir keisdami jrankius.

* Festool elektrinius irankius leidziama montuo-
ti tik i toki darbastali, kurij “Festool” tam tikslui
numateé. /montavus | kitokj arba paciu pasiga-
minta darbastalj, elektrinis jrankis gali tapti ne-
saugus eksploatuoti ir gali sukelti nelaimingus
atsitikimus su sunkiomis pasekmémis.

5.3 TriukSmo emisijos reikSmés
Pagal EN 60745 nustatytos triukSmo reikSmes:

garso slégio lygis L., =87 dB(A]
garso stiprumo lygis L, =98 dB(A]
Paklaida K=3dB
& @ ATSARGIAI

Darbo metu kylantis triukSmas gali pazeisti
klausa.
e UZsidekite ausines!

Suminés vibraciju reikdmes (vektoriné suma trijose
asyse), surastos pagal EN 60745:

vibraciju emisijos reikSme

(3 asyse) a, <2,5m/s?
paklaida K=15m/s?
Nurodytos emisijos reikSmes (vibracijos, triukSmo
lygis) iSmatuotos pagal normos EN 60745 bandymu
salygas ir naudojamos masinoms palyginti. Jos taip
pat tinka iSankstiniam dirbancios masinos vibracijuy
bei triukSmo ivertinimui.

Sios emisijos reikémes nurodytos pagrindinéms
elektrinio jrankio naudojimo sritims. Jeigu elektri-
nis jrankis bus naudojamas kitiems darbams, su
kitais kei¢iamais irankiais ar bus nepakankamai
prizidrétas, jo vibraciju ir triukSmo lygiai gali bati
zymiai didesni per visa darbo laikotarpj. Norint
Siuos parametrus tiksliai jvertinti nustatytame
darbo laikotarpyje, turi buti laikomasi ir jame
esanciu masinos tusciosios eigos bei stovéjimo
laiku. Tai gali labai sumazinti apkrova per visa
darbo laikotarpi.

6 Darbo pradzia

N

Nelaimingo atsitikimo pavojus, jeigu masina bus
prijungta prie neleistinos itampos ar neleistino
daznio elektros tinklo.

e Elektros maitinimo tinklo jtampa ir daznis turi
sutapti su atitinkamais parametrais, nurodytais
firminéje duomenu lenteléje.

o Siaures Amerikoje leidZziama naudoti tik tas
.Festool” masinas, kuriu elektros tinklo para-
metrai 120 V/60 Hz.

Jungiklis [2.2] yra masinos jjungimo/iSjungimo
mygtukas. Ilgalaikio darbo rezimui jungiklis gali
blti fiksuojamas Soniniu fiksavimo mygtuku [2.1].
Jungiklj paspaudus dar karta, fiksavimo mygtukas
vél atSoka.

ISPEJIMAS

7 Nustatymai
Nelaimingo atsitikimo pavojus dél elektros
smugio

e PrieS masinoje atlikdami bet kokius darbus,

maitinimo kabelio kiStuka visuomet istraukite
iS elektros lizdo.

ISPEJIMAS

7.1 Elektronika
Masinoje OF 2200 EB jrengta pilnabangé valdymo
elektronika turi tokias savybes:

Svelnus paleidimas
Elektroniskai reguliuojamas Svelnus paleidimas
leidZia iSvengti smigio masinos jjungimo metu.

Sukimosi greicio reguliavimas

Sukimosi greitj galima sklandziai reguliuoti regu-
liavimo rankenéle [1.11] tarp 10000 ir 22000 min-'.
Taip pjovimo greit] galite optimaliai pritaikyti prie
esamos medziagos ir frezavimo jrankio:

Frezos skersmuo E o
[mm] o X
Apdirbama 1 030 - 50 - 383
medZiaga 30 50 89 g 20
cE¢
Reguliavimo 238 =
rankenélés padétis & <
Kieta 6-4 5-3 3-1 HWI[HSS)
mediena
Minksta 6-5 6-4 5-3 HSS(HW)
mediena
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Frezos skersmuo g °
[mm] o X
: oc 8
Apdirbama 1 030 -50 - 38 a
medZiaga -30 50 89 = g’%
g c
Reguliavimo 2 _§ £
rankenélés padétis £ =
Padengtos
drozliu 6-5 6-4 4-2 HW
plokstés
Plastikas 6-4 6-3 3-1 HW
Aliuminis 3-1 3-1 2-1 HSS (HW)
Gipskartonis  2-1 1 1 HW

Pastovus sukimosi greitis

Elektronika stabilizuoja pasirinkta variklio sukimo-
sigreitj. Todel net ir esant apkrovai pjovimo greitis
iSlieka vienodas.

Temperaturiné apsauga

Siekiant apsaugoti masina nuo perkaitimo (variklj
- nuo perdegimo), jmontuota elektroniné tempe-
raturos kontrolées sistema. Variklio temperaturai
gia. Po mazdaug 3 - 5 minuciu atvésimo laikotar-
pio prietaisa vél galima naudoti ir pilnai apkrauti.
Masinai sukantis (tusciaja eiga), atvésimo trukmé
Zymiai sumazéja.

Stabdis

OF 2200 EB turi elektroninj stabdi, kuris, masina
iSjungus, jos velena su jrankiu sustabdo per kelias
sekundes.

7.2 Irankio keitimas

Nelaimingo atsitikimo pavojus - po darbo freza-
vimo jrankis gali bti karstas, jrankio aSmenys
astrus.

* Pries keisdami jrankj leiskite jam atvesti.

e PriesS keisdamiirankjapsimaukite apsaugines
pirstines.

ISPEJIMAS

Nurodymas

Veleno blokatoriaus svirtj [3.1] spauskite tik tada,
kai masina yra isjungta.

Keiciant jrankj, rekomenduojama masina paguldyti
ant Sono.

a) Irankio jstatymas

- Frezavimo jrankj [3.4/3a.1] jstatykite | atidaryta
spyruoklinj griebtuva kiek galima giliau, ne

maziau kaip iki ant frezos koto esancios Zymos
\/ [3a.2]. Jeigu spyruoklinio griebtuvo dél gau-
biamosios verzlés (3a.3) nesimato, frezavimo
jrankis turi bati jkistas | spyruoklinj griebtuva
bent jau tiek, kad Zyma N\ nebebity issikisusi
virs gaubiamosios verzlés.

- Paspauskite veleno blokavimo svirties [3.1] pet;
(Bl

- Verzliniu raktu (SW 24) priverzkite gaubiamaja
verzle [3.3].

» Svirtis blokuoja variklio velena vien tik sukimosi
kryptimi. Todél atsukant arba prisukant gaubia-
maja verzle, verzlinio rakto nuimti nereikia - jj
reikia tik sukioti pirmyn ir atgal kaip terksle.

b) Irankio iSémimas

- Jeigu reikia, nuo droZliy saugantj gaubtel;j [3.2]
pastumkite aukstyn, kol uzsifiksuos.

- Paspauskite veleno blokavimo svirties [3.1] pet;
[A].

- Verzliniu raktu (SW 24) atlaisvinkite gaubiamaja
verzle [3.3] tiek, kad galétuméte iSimti jrankj.

7.3 Spyruoklinio griebtuvo keitimas

- Jeigu reikia, nuo droZliy saugantj gaubtel;j [4.2]
pastumkite aukstyn, kol uzsifiksuos.

- Paspauskite veleno blokavimo svirties [4.1] petj
[Al.

- Gaubiamaja verzle [4.3] nusukite visiSkai.

- Gaubiamaja verzle kartu su spyruokliniu grieb-
tuvu [4.4] nuimkite nuo veleno. Niekada gau-
biamosios verzlés neatskirkite nuo spyruoklinio
griebtuvo, nes Sios dvi detalés sudaro viena
mazga!

- Nauja spyruoklinj griebtuva su uzdéta ir uzfik-
suota verzle uzmaukite ant veleno ir verzle len-
gvai uzsukite. Kol nejstatyta freza, gaubiamosios
verzlés nepriverzkite!

7.4 Frezavimo gylio nustatymas
Sis nustatymas vykdomas div etapais:

a) Nulinio tasko nustatymas

- Vertikalaus frezavimo masina pastatykite ant
lygaus pavirsiaus (bazinés plokstumos).

- Atlenkite uZspaudimo svirtj [5.2].

- Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [5.1].

- Spauskite masina zemyn, kol freza palies pavir-
$iu (bazine plokstuma). Sukdami rankenéle [5.1],
uzfiksuokite masina Sioje padétyje.

- Gylio ribotuva [5.3] prispauskite prie pasukamos
laiptuotos atramos [5.4] nereguliuojamo aukscio
segmento.

- Rodykle [5.5] stumkite zemyn tiek, kad ji ant
skalés [5.7] rodyty 0 mm.

» Jeirodyklé nestovi 0 padétyje, ja galima koreguoti
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sukant rodyklés varzta [5.6].
Laiptuota atrama (7 iliustracija) turi tris segmen-
tus; dvieju segmenty aukstj galima reguliuoti
atsuktuvu:

Segmentas Aukstis
A 18 mm - 51 mm
B 6 mm - 18 mm
C 0 mm

» Segmentas C yra atrama grubaus frezavimo
atveju - zr. ,.Grubusis/tikslusis frezavimas”.

b) Frezavimo gylio nustatymas

- Gylio ribotuva [6.6] patraukite aukstyn tiek, kad
rodyklé [6.2] rodytu norima frezavimo gylj.

- UZspaudimo svirtimi [6.3] uzfiksuokite gylio ri-
botuva Sioje padetyje.

- Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [6.1]. Dabar
masina yra pradinéje padétyje.

- Esant reikalui, frezavimo gylj galite paderinti
reguliavimo rankenéle [6.8]. Viena padala keicia
frezavimo gylj 0,1 mm. Visas apsisukimas atitin-
ka gylio pasikeitima 1 mm.

» Limba [6.7] galima persukti, kad batu galima
nustatyti ,,nuline” padét;.

» Trys Zymos [6.4] ties briauna [6.5] rodo didZiausia
rankenélés reguliavimo diapazona (20 mm) ir
vidurine padeti.

7.5 Grubusis/tikslusis frezavimas

Segmentas C turi dvi atramines plokstumas, ku-

riu auksciu skirtumas yra 2 mm. Tai Jums leidZia

segmentu C nustatyta frezavimo gylj iSfrezuoti per

dvi operacijas:

- grubaus frezavimo, kai vertikalaus frezavimo
masina nusileidZia iki atraminés plokstumos
[7.11;

- tikslaus frezavimo, kai vertikalaus frezavimo
masina nuleidziama iki atraminés plokStumos
[7.2].

» Tokia technologija leidzia greitai atlikti didelio gy-
lio frezavimo darbus, taciau gauti gera pavirsiaus
kokybe. Galutinis frezavimo gylis nustatomas
reguliuojant atramine plokstuma [7.2].

7.6 Tikslus nustatymas briaunu apdorojimui
Kad masinoje butu galima naudoti frezavimo
jrankius su riedancia guoline atrama, joje yra
specialus tikslaus reguliavimo mechanizmas. Tai
leidZia, pavyzdziui, greitai ir paprastai nustatyti
tikslu peréjima apvalinant briaunas, nenaudojant
atramos [8 pav.].

Pirmiausia grubiai nustatykite frezavimo gylj ir
atlikite bandomajj frezavima.

Po to frezavimo gyli nustatykite tiksliai:

- Atlenkite uzspaudimo svirtj [9.2].

- Gylio ribotuva [9.3] prispauskite prie neregu-
liuojamos atramos C [9.5].

- Gylio ribotuva uzfiksuokite prie laiptuotos atra-
mos esanciu ekscentriku [9.4] (sukti pagal lai-
krodZio rodykle).

- Priverzkite uzspaudimo svirtj [9.2].

- Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [9.1].

- Sukdami reguliavimo rankenéle [9.6], tiksliai
nustatykite frezavimo gyli.

» Frezavimo gylio nustatymas abiem kryptimis yra
galimas dél gylio ribotuvo sujungimo su laiptuota
atrama.

- Priverzkite sukamaja rankenéle [9.1].

- Atlaisvinkite ekscentrika [9.4] [sukti pries laikro-
dZio rodykle).

- Jeigu reikia, atlikite kitus bandomuosius freza-
vimus ir nustatymus.

Nusiurbimas

7.7
Ikvéptos dulkeés gali pazeisti kvépavimo takus.
e Masina visada prijunkite prie nusiurbimo jren-
ginio.
e Dirbkite tik su veikianciu nuo drozliy sauganciu
gaubteliu [10.2].

e Dirbdami dulkes sukeliancius darbus, naudo-
kite respiratoriu.

ATSARGIAI

Prie nusiurbimo atvamzdZio [10.4] galima prijungti
.Festool” iStraukimo jrenginj su jsiurbimo zarnos
skersmeniu 36 mm arba 27 mm (dél mazesnés
galimybés uzsikimsti rekomenduojama 36 mm).
Nusiurbimo atvamzdis [10.4] gali judéti nurodytose
ribose [10.3]. Uz Siy ribu nusiurbimo atvamzdzio
nebegalima uzmauti ant nusiurbimo vamzdzio tiek
giliai, kad jis uzsifiksuotu.

Nuo drozZliu saugantis gaubtelis

Nuo drozliy saugantj gaubtelj [10.2] galima uzfik-
suotivirsutinéje padétyje, pvz., keiciant freza. Tam
nuo drozliu sauganti gaubteli stumkite aukstyn
kol uzsifiksuos arba masina spauskite zemyn iki
atramos.

Kad pagerinti nusiurbimo efektyvuma, darbo metu
nuo drozliu saugantj gaubtelj rekomenduojama
nuleisti Zemyn. Tam svirtj [10.1] paspauskite ran-
kenos kryptimi.

DrozZliu gaudyklé KSF-OF

Drozliy gaudyklé KSF-OF [11.1] leidZia pagerinti
nusiurbimo efektyvuma atliekant briaunu frezavi-
ma. DidZiausias jimanomas frezos skersmuo Siuo
atveju yra 78 mm.

Montuoti taip pat, kaip ir kopijavimo Zieda (zr. .. Ko-
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pijucjamasis frezavimas”).

Gaubta réminiu pjikleliu galima nupjauti isilgai
griovelio [11.2] ir taip sumazinti. Tuomet drozliy
gaudykle galima naudoti iki maziausio vidinio 52
mm spindulio.

8 Eksploatacija

N

Nelaimingo atsitikimo pavojus - laikykités Ze-

miau pateiktu saugaus darbo nurodymu:

e Ruosinj visuomet pritvirtinkite taip, kad apdir-
bant jis negaléty judeti.

e Masina visada laikykite abiem rankomis paéme
uz tam tikslui skirty rankenu [2.4].

e Visada pirma jjunkite vertikalaus frezavimo
masina ir tik po to freza jsipjaukite j ruosinj!

e Pries pradédami dirbtijsitikinkite, kad uzspau-
dimo svirtis [1.6] yra priverzta, o ekscentrikas
[1.7] atlaisvintas.

e Visada dirbkite taip, kad jrankio pjovimo jéga
veikty prieSinga masinos pastimai kryptimi
(frezavimas pries pastima) [12 pav.].

ISPEJIMAS

Tai atliekama taip

- Nustatykite norima frezavimo gyli.

- Jjunkite masina.

- Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [1.3].

- Spauskite masina zemyn iki atramos.

- Sukdami rankenéle [1.3], uzfiksuokite masina
Sioje padétyje.

- Atlikite frezavima.

- Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [1.3].

- Masina létai kelkite aukstyn iki atramos (iStrau-
kite).

- ISjunkite masina.

8.1 Apdirbimo masina bidai

a) Frezavimas su Sonine atrama

Atliekant frezavimo darbus, Soniné atrama (da-

linai reikmuo) naudojama lygiagreciai ruosinio

briaunai.

- Abi strypines kreipiancigsias [12.4] abiem suka-
mosiomis rankenélémis [12.2] pritvirtinkite prie
Soninés atramos.

- Strypines kreipianciasias iki norimo matmens
istumkite | frezavimo stalo kiaurymes, po to
strypines kreipianciasias uzfiksuokite sukamaja
rankenéle [12.1].

Tikslus nustatymas
- Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [12.7], o requ-
liavimo rankencéle [12.5] atlikite tiksly nustatyma.

Limbo [12.6] padalos verté 0,1 mm. Reguliavimo
rankenele prilaikant, limba galima suktiviena ir
taip nustatyti,.nulj”. Kai reikia perstumti daugiau,
galima naudotis ant atramos korpuso esancia
milimetrine skale [12.3].

- Atlike tikslu nustatyma, vél priverzkite sukamaja
rankenele [12.7].

- Abi kreipianciasias trinkeles [13.3] nustatyti taip,
kad jos bltu mazdaug 5 mm atstumu nuo frezos.
Tuo tikslu atsukite varztus [13.2], nustatykite
trinkeles ir vél priverzkite varztus.

- Tik kai frezuojate briauna: nusiurbimo gaubta
[13.1] i$ uZpakalinés pusés uzstumkite ant So-
ninés atramos kol uzsifiksuos, o ant nusiurbimo
atvamzdzio [13.4] uzmaukite 27 mm arba 36 mm
skersmens nusiurbimo Zarna. Jei viso to padaryti
negalite, tuomet atsisakykite nusiurbimo per
masinos atvamzdi.

b) Kopijuojamasis frezavimas

Frezuojant su Sablonais, naudojama vertikalaus

frezavimo masina su imontuotu kopijavimo ziedu

(reikmuo).

» Sie kopijavimo Ziedai gali bati naudojami su se-
rijiniais eigos padais. Atrémimo pagerinimui ga-
lima kaip reikmenj isigyti specialu eigos pada.

ATSARGIAI

N

Per didelis frezavimo irankis sugadins kopijavi-
mo zZieda ir gali sukelti nelaiminga atsitikima.
e Atkreipkite demesi, kad jstatytas frezavimo

jrankis tilptu kopijavimo Ziedo angoje.

Tai atliekama taip

- Pastatykite masing padu aukstyn ant stabilaus
pagrindo.

- Atlenkite svirti [14.4].

Nuimkite eigos pada [14.1].

Vel paleiskite svirtj [14.4].

Kopijavimo Zieda [14.3] teisinga kryptimi jstaty-

kite | frezavimo stala.

Eigos pada su liezuveéliais [14.2] jstatykite | fre-

zavimo stala.

- Spauskite eigos pada, kol jis uzsifiksuos freza-
vimo stale.

Ruosinio issikiSimas Y Sablono atzvilgiu [15 pav.]

apskaiciuojamas taip:

Y =2 (kopijavimo Ziedo @ - frezos @)

c Briaunu apdorojimas

Briauny apdorojimui masinoje naudojami freza-
vimo jrankiai su riedancia guoline atrama. Tada
masina valdoma taip, kad riedanti guoliné atrama
riedéetu ruosiniu.
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Apdorodami briaunas, visuomet naudokite drozliu
gaudykle KSF-OF - ji pagerina nusiurbima.

d) Frezavimas su kreipianciaja sistema FS
Kreipiancioji sistema (dalinai reikmuo) palengvina
tiesiy grioveliu frezavima.

- Kreipianciaja liniuote sraigtiniais verztuvais
[16.4] pritvirtinkite prie ruosinio.

- | vertikalaus frezavimo masinos frezavimo stala
imontuokite kreipianciajai atramai skirta eigos
pada [16.3] (Zr. . Eigos padu keitimas”).

» Sis eigos padas turi atrama, kompensuojancia
kreipianciosios liniuotés aukst;.

- Abi strypines kreipianciasias [16.6] sukamosio-
mis rankenélémis [16.5] ir [16.9] pritvirtinkite
prie kreipianciosios atramos.

- Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [16.1].

- Strypines kreipianciasias [16.6] ikiSkite frezavi-
mo stalo angas.

- Vertikalaus frezavimo masina su kreipianciaja
atrama uzdeékite ant kreipianciosios liniuotés.

- Jeigu reikia, galite atsuktuvu pareguliuoti abi
kreipianciasias trinkeles [16.2], kad tarp krei-
pianciosios atramos ir kreipianciosios liniuotés
nebutu tarpo.

- Vertikalaus frezavimo masina perstumkite is-
ilgai strypiniu kreipianciuju, kol tarp frezavimo
jrankio ir kreipianciosios liniuotés gausite nori-
ma atstuma X.

- Priverzkite sukamaja rankenéle [16.1].

- Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [16.10].

- Sukdami reguliavimo rankenéle [16.7] tiksliai
nustatykite atstuma X.

» Prilaikydami reguliavimo rankenéle [16.7], galite
pasukti vien limba [16.8], kad nustatytumeéte
.nulj”.

—- Priverzkite sukamaja rankenéle [16.10].

8.2 Eigos padu keitimas

Ivairioms naudojimo sritims ,,Festool” sitlo speci-

alius eigos padus (reikmenys).

Sie padai kei¢iami taip

- Pastatykite masina padu aukstyn ant stabilaus
pagrindo.

— Atlenkite svirtj [14.4].

— Nuimkite eigos pada [14.1].

- Veél paleiskite svirtj [14.4].

- Eigos pada su liezuvéliais [14.2] jstatykite j fre-
zavimo stala.

- Spauskite eigos pada, kol jis uzsifiksuos freza-
vimo stale.

Pries pirmaji eigos pado naudojima nuimti apsau-

gine plevele!

8.3 Aliuminio apdirbimas

AN

Nelaimingo atsitikimo pavojus - apdirbdami
aliuminio ruosinius, laikykités tokiu saugos
priemoniu:

e Masina junkite j elektros maitinimo grandine,
kurioje yra jrengta apsauginé nuotékio rele (F,
PRCD).

e Masina prijunkite prie tinkamo nusiurbimo
irenginio.

e |S variklio korpuso reguliariai Salinkite dulkiy
sankaupas.

* Naudokite apsauginius akinius.

ISPEJIMAS

9 Reikmenys

Naudokite tik Siai masinai skirtus originalius
.Festool” reikmenis (papildoma jranga) ir .Fes-
tool” eksploatacines medZiagas, nes Sie sistemos
komponentaiyra optimaliai vieni su kitais suderinti.
Naudojant kitu gamintoju reikmenis ir eksploa-
tacines medziagas, tikétina, kad dél to nukentés
darbo rezultatu kokybé ir bus apribota garantija.
Priklausomai nuo naudojimo, gali padidéti masinos
susidévejimas arba Jus patys patirsite didesne
fizine apkrova. Todél apsaugokite save patj, savo
masina ir savo pretenzijas j garantinj aptarnavima,
naudodami tik originalius ,.Festool” reikmenis ir
.Festool” eksploatacines medziagas!

Jasu vertikalaus frezavimo masinai ,,Festool”
sitlo dideli reikmenu (papildomos irangos) asor-
timenta:

e |vairios paskirties frezavimo jrankius.

e Kreipianciaja liniuote tiesiam frezavimui.

e |vairios paskirties eigos padus.

Kitus reikmenis, o taip pat reikmenu (papildomos
jrangos] ir jrankiu uzsakymo numerius rasite ,,Fes-
tool” kataloge arba interneto svetainéje adresu

www.festool.com.
10 Techniné prieziira ir aptarnavimas
Nelaimingo atsitikimo pavojus dél elektros
smugio
e Pries masinoje atlikdami bet kokius darbus,
maitinimo kabelio kistuka visuomet istraukite
iS elektros lizdo.
e Visus techninés priezitros ir remonto darbus,
kuriy metu reikia atidaryti variklio korpusa, turi

teise atlikti tik autorizuotos techninés priezi-
ros dirbtuvés.

ISPEJIMAS
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Norint uztikrinti oro cirkuliacija, ausinimo angos
variklio korpuse turi bati nuolat atviros ir regulia-
riai valomos.

Masinoje sumontuoti savaime iSsijungiantys
specialUs angliniai Sepetéliai. Jiems susidévéjus,
automatiskai nutraukiamas srovés tiekimas, ir
masina sustoja.

1" Utilizavimas

Elektrinius irankius draudziama iSmesti kartu su
buitinémis Siukslémis! Nusidévejusia masinair jos
reikmenis, o taip pat pakuote atiduokite antriniam
perdirbimui pagal aplinkosaugos reikalavimus!
Laikykités Jlsu Salyje galiojanciu atitinkamu teisés
aktu.

Tik ES valstybeéms: vadovaujantis Europos Sajun-
gos Direktyva 2002/96/EG, nusidéveéje elektriniai
irankiai turi buti surenkami atskirai ir perduodami
antriniam perdirbimui pagal aplinkosaugos reika-
lavimus.

12 Garantija

Midsu gaminiams (medZiagu arba gamybos de-
fektu pozidriu) suteikiama garantija pagal Salyse
galiojancias jstatymines normas, taciau ne trum-
pesniam kaip 12 ménesiy laikotarpiui. ES Salyse
suteikiama 24 ménesiy garantija (tai turi bati
nurodyta saskaitoje arba lydrastyje). Garantiniai
isipareigojimai netaikomi gedimams, kuriuos kon-
krecCiai galima susieti su nattralia amortizacija/
nusidévéjimu, perkrova, nekvalifikuotu naudojimu
ar naudotojo padarytais pazeidimais, o taip pat su
kitokiu naudojimu, priestaraujanciu aprasytam
eksploatacijos instrukcijoje, bei tiems defektams,
kurie buvo zinomi pirkimo metu. Garantiniai jsipa-
reigojimai taip pat netaikomi zalai, atsiradusiai dél
ne originalios jrangos ir eksploataciniu medziagy
(pvz. slifavimo disko) naudojimo.

Reklamacijos gali bati pripazistamos tik tuomet,
kai neisardytas prietaisas grazinamas tiekéjui
ar autorizuotoms ,Festool” techninés priezilros
dirbtuvéms. Gerai saugokite naudojimo instrukcija,
saugos nurodymus, atsarginiu daliu sarasa ir pir-
kimo dokumentus. Visais kitais atvejais taikomos

esamu momentu galiojancios gamintojo garantinio
aptarnavimo salygos.

Pastaba

Del nuolat vykdomu mokslinio tyrimo ir projek-
tavimo darbu gamintojas pasilieka teise keisti Cia
pateiktus techninius duomenis.

13 ES Atitikties deklaracija

Vertikalaus slifavimo ma- Serijos Nr.
Sina
OF 2200 EB 496069, 496071

CE Zenklinimo metai: 2007

Atsakingai pareiSkiame, kad Sis gaminys atitinka
toliau iSvardintas normas arba normatyvinius do-
kumentus.

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 pagal Di-
rektyvy 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/ES
nuostatas.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

wa. Q. JMarh [ mn—

i
ki

Dr. Martin Zimmer

Tyrimu, projektavimo, techninés dokumentacijos
padalinio vadovas

14.01.2013

REACh ,,Festool” produktams, ju reikmenims ir
eksploatacinéms medziagoms

REACh yra nuo 2007 m. visoje Europoje galio-
jantis nutarimas dél cheminiu medziagu. Mes,
kaip .gretutinis vartotojas”, t.y. kaip produktu
gamintojas, samoningai Isipareigojame teikti
musu klientams informacija. Tam, kad Jus visada
butumete informuoti apie naujienas ir musy ga-
miniuose naudojamas galimas medZiagas, mes
Jums sukdréme Sj interneto tinklalapj: www.
festool.com/reach
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