Tam, gdzie stykaja sie ze soba podtuzne i poprzeczne powierzchnie drewnia-
ne szczegblna uwage nalezy zwraca¢ na to, aby nie szlifowa¢ poprzecznie do
kierunku przebiegu wtdkien drewna. Spowodowatoby to pogorszenie jakosci
powierzchni. Przy szlifowaniu w poprzek powierzchni drewna powstaja
wyztobienia, ktdre sa wyraznie widoczne nawet po obrébce polepszajacej
powierzchnie. Nalezy tego unikac.

Do tych zastosowan doskonale nadaja sie szlifierki mimosrodowe marki
Festool. Umozliwiaja one uzyskanie powierzchni pozbawionej wyztobien
wzdtuznych i kolistych. Z tego wzgledu nie ma réznicy, czy maszyna prowa-
dzona jest zgodnie czy poprzecznie do kierunku przebiegu wtokien. Méwi sie
przy tym o ,zanikajgcym” szlifie. (rys. 103/01)
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Maszyny/wyposazenie

W tym przyktadzie zastosowano nastepujace urzadzenia i wyposazenie:

Nazwa Nr zamow.

Szlifierka mimosrodowa, ETS 125 EQ-Plus 571605
Odkurzacz mobilny, CTM 33 E 583460
Waz ssacy plug it D 27x3,5m-AS 456746
Krazki écierne StickFix, Rubin, STF D 125/90 P120 RU/10 495998
Alternatywa:

Nazwa Nr zamoéw.
Przektadniowa szlifierka mimosrodowa ROTEX, RO 125 FEQ-Plus 571533
Szlifierka mimosrodowa, ETS 150/5 EQ-Plus 571545
Szlifierka mimoérodowa, ETS 150/3 EQ-Plus 571542
Przektadniowa szlifierka mimosrodowa ROTEX, RO 150 FEQ-Plus 571570
Wszystkie odkurzacze mobilne serii CTM *

Materiat $cierny Rubin, do materiatéw drewnianych *

Materiat scierny Brilliant 2, do farb i lakieréw *

* Prosimy wybrac¢ odpowiedni numer zaméwieniowy w katalogu gtéwnym lub na stronie
internetowej Festool..
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Przygotowanie/ustawienie

Szlifierki wytacznie mimosrodowe:

e ETS 150/5 EQ
e ETS150/3 EQ
e ETS125EQ

Te trzy urzadzenia réznia sie od siebie m. in. suwem szlifujacym, $rednica
talerza szlifierskiego i obcigzeniem jednostkowym mocy. Parametry te trze-
ba uwzgledni¢ wtedy, gdy np. praca ma by¢ wykonywana na wysokoéci ponad
gtowa. W tym przypadku zalecane jest lzejsze urzadzenie ETS 125 EQ.

Jesli wymagane jest wieksze zdzieranie, mozna przeprowadzi¢ szlifowanie
zgrubne za pomoca przektadniowej szlifierki mimosérodowej ROTEX RO
150/ 125 dzieki ruchowi po torze krzywoliniowym ROTEX (rys. 103/13), a
nastepnie szlifowanie doktadne z ruchem mimosrodowym (rys. 103/14).
Na rys. 103/12 pokazano przestawienie szlifierki ROTEX ze szlifowania
zgrubnego na szlifowanie mimosrodowe.

Przy pracach szlifierskich nalezy stosowac odsysanie.

Urzadzenia ES 150 oraz ES 125 posiadaja wbudowane odsysanie i dostarczane
sa z kaseta filtrujaca. Kasete te mozna stosowac np. poza warsztatem, gdy
nie ma odkurzacza.

W stolarniach wymagane jest stosowanie odkurzacza kategorii M (Zrzeszenie
Zawodowe Przemystu Drzewnego).

Wszystkie szlifierki mimosrodowe Festool moga by¢ podtaczone do od-
kurzacza mobilnego Festool. Szczegélnie korzystne jest w tym przypadku
zastosowanie weza ssacego plug it. W przypadku szlifowania powierzchni
lakierowanych trzeba zastosowac wersje antystatyczna.

(w odkurzaczach marki Festool jest to wyposazenie seryjne)
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Przyktady

W dalszym ciagu kilka przyktaddw styku poprzecznych i podtuznych
powierzchni drewnianych:

1. Narozniki taczone na skos
- np. w ramach obrazéw (rys. 103/15)

2. Narozniki taczone doczotowo [rys. 103/16)
- Odrzwia meblowe i wejsciowe
- Skrzydta okienne

3. W elementach fornirowanych i intarsjach réwniez wystepuja rézne
kierunki przebiegu wtdkien (rys. 103/17).
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Sposob postepowania

W zaleznosci od wtasciwosci powierzchni nalezy stosowaé wtasciwe
materiaty $cierne o odpowiednim uziarnieniu Festool oferuje odpowiednie
materiaty $cierne do réznych materiatéw (drewno, lakier, metal, itp.).

Do drewna nalezy stosowa¢ materiaty typu Rubin, a do lakieréw na drewnie
materiaty typu Brilliant 2

¢ Do szlifowania wstepnego powierzchni nieobrobionej nalezy stosowac
materiat Scierny Rubin P 120.

e Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze w taki sposdb, aby talerz szlifierski
znajdowat sie réwnolegle (poziomo) w stosunku do obrabiane]
powierzchni.

e Szlifierke nalezy przemieszczac rownomiernie nad obrabianym elementem.
¢ Nie nalezy zatrzymywac urzadzenia zbyt dtugo w jednym miejscu, nalezy
pamietad, ze szlifierka zeszlifowuje drewno, co moze doprowadzi¢ do

garboéw na powierzchni!

Przy szlifowaniu powierzchni fornirowanych zachodzi niebezpieczenstwo
.przeszlifowania” - zwtaszcza na krawedziach desek

¢ Aby tego uniknad nalezy zmniejszy¢ predkosc obrotowa silnika za pomo-
ca zielonego pokretta nastawczego, dzieki temu zmniejsza sie Scier.
(rys. 103/19)

¢ Do szlifowania posredniego lakieru nalezy stosowaé materiaty $cierne
Brilliant 2
P 220 lub P 240. Nalezy pamietac réwniez o zaleceniach producenta
lakieru. (rys. 103/20).

¢ Przy naktadaniu materiatéw Sciernych nalezy pamietac, ze: otwory w ma-
teriale Sciernym musza pokrywac sie z otworami w talerzu szlifierskim.
Tylko wtedy mozliwe jest optymalne odsysanie pytu. (rys. 103/21).

Prezentowany przyktad zastosowania jest sprawdzonym i wyprébowanym w praktyce
sposobem postepowania. Jednak rézne warunki i parametry wystepujace w rzeczywi-
stosci sa catkowicie poza naszym wptywem. Dlatego wykluczamy wszelka gwarancje.
Stad tez nie moga by¢ wysuwane przeciwko nam ewentualne roszczenia prawne. W
kazdym przypadku nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami dotyczacymi bezpie-
czenstwa i instrukcja obstugi, dotaczanymi do kazdego produktu.
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