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Miiszaki adatok

Teljesitmény

Fordulatszam (lresjarat)

Gyors mélységallitas

Finom mélységallitas

A hajté tengely csatlakozasi menete
Mardéatméro

Suly

Erintés védelem

OF 1400 EBQ/OF 1400 EQ
1400 W

10 000 - 22 500 min™’

70 mm

8 mm

M22x1,0

max. 63 mm

4,5 kg
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A hivatkozott abrak a tobbnyelv( hasznalati utasitasban talalhatok.

Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozo figyelmez-
tetés

Viseljen porvédd maszkot!

Viseljen véd&szemiveget.

Olvassa el az utmutatot / informéacidkat!

Viseljen fllvédot

T QIR

Rendeltetésszerii felhasznalas
Olyan specialis mardszerszamokkal, mint amelye-
ket a Festool-féle termékdokumentacio az egyes
szerkezeti anyagokhoz ajanl, aluminiumot, és
gipszkartont is meg lehet munkalni. A fels6maradk
rendeltetésszer(en fa, manyag és fahoz hasonld
szerkezeti anyagok marasara alkalmasak.

A nem rendeltetésszer( hasznalat séri-
& lési és baleseti kockazata a felhasznalot

terheli!
2 Biztonsagi utasitasok
2.1 Biztonsagi utasitasok

FIGYELEM! Olvassa el valamennyi bizton-
& sagtechnikai utasitast és eloirast. Az el6ira-
sok helytelen betartasa aramitésekhez,
t(izhoz és/vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

A jovobeni hivatkozasokhoz 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és utmutatot.

Az alabb alkalmazott , elektromos kéziszerszam”
fogalom a haldzati elektromos kéziszerszamokat
(halozati csatlakozod kabellel) és az akkumulato-
ros elektromos kéziszerszamokat (haldzati csat-
lakozé kabel nélkil) foglalja magaban.

1) Munkahely

a) Tartsa tisztan és tartsa rendben a munka-
helyét. Rendetlen munkahelyek és megvila-
gitatlan munkateriletek balesetekhez vezet-
hetnek.

b) Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszam-
mal olyan robbanasveszélyes kornyezetben,
ahol égheto folyadékok, gazok vagy porok
vannak. Az elektromos kéziszerszamok szik-
rakat bocsathatnak ki, amelyek meggyujthat-
jak a port vagy a g6zoket.

c] Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen sze-
mélyeket a munkahelytol, ha az elektromos
kéziszerszamot hasznalja. Ha elvonjak a fi-
gyelmét a munkatol, konnyen elvesztheti az
uralmat a berendezés felett.

d) Nehagyjafeliigyelet nélkiil miikodni az elekt-
romos szerszamot. Csak akkor hagyja ott az
elektromos kéziszerszamot, ha a betétszer-
szam teljesen leallt.

11) Elektromos biztonsagi eldirasok

a) Akesziilék csatlakozo dugojanak bele kellil-
leszkednie a dugaszoloaljzatba. A csatlako-
26 dugot semmilyen modon sem szabad meg-
valtoztatni. Védofoldeléssel ellatott késziilé-
kekkel kapcsolatban ne hasznaljon csatlako-
26 adaptert. A valtoztatas nélkili csatlakozo
dugdk és a megfelelé dugaszolé aljzatok csok-
kentik az aramités kockazatat.

b) Ne érjen hozzafoldelt feliiletekhez, mint cso-
vekhez, flitotestekhez, kalyhakhoz és hiito-
szekrényekhez. Az aramiitési veszély megno-
vekszik, ha a teste le van foldelve.

c) Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot
az esotol és a nedvesség hatasaitol. Ha viz
hatol be egy elektromos kéziszerszamba, ez
megnoveli az dramiités veszélyét.

d) Nehasznalja akabelt arendeltetésétol elté-
ro célokra, vagyis a szerszamot soha ne hor-
dozza vagy akassza fel a kabelnél fogva, és
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sohase hlzza ki a haldzati csatlakozo dugot
a kabelnél fogva. Tartsa tavol a kabelt hofor-
rasoktol, olajtol, éles élektol és sarkaktol és
mozgo gépalkatrészektol. Egy megrongalo-
dott vagy csomodkkal teli kabel megnoveli az
aramités veszélyét.

Ha egy elektromos kéziszerszammal a sza-
bad ég alatt dolgozik, csak a szabadban valo
hasznalatra engedélyezett hosszabbitot
hasznaljon. A szabadban valé hasznalatra en-
gedélyezett hosszabbito hasznalata csokkenti
az aramités veszélyét.

f) Ha nem lehet elkeriilni az elektromos kézi-

szerszam nedves kornyezetben valo haszna-
latat, alkalmazzon egy hibadaram-védokap-
csolot. Egy hibadram-véddkapcsolo alkalma-
zasa csokkenti az aramiités kockazatat.

111) Személyi biztonsagi eldirasok

al

b)

c)

d)

el

Munka kozben mindig figyeljen, ligyeljen
arra, amit csinal, és meggondoltan dolgoz-
zon az elektromos kéziszerszammal. Ha fa-
radt, ha kabitészerek vagy alkohol hatasa
alatt all, vagy orvossagokat vett be, ne hasz-
naljaaberendezést. A berendezéssel végzett
munka kozben mar egy pillanatnyi figyelmet-
lenség is komoly sériilésekhez vezethet.

Viseljen személyi védofelszerelést és mindig
viseljen védoszemiiveget. A személyi védafel-
szerelések, mint porvédd alarc, csuszasbiztos
védocipd, védésapka és fllvédd hasznalata az
elektromos kéziszerszam hasznalata jellegé-
nek megfelelden csokkenti a személyes sérii-
lések kockazatat.

Keriilje el az elektromos kéziszerszam aka-
ratlan iizembe helyezését. Gy6zodjon meg ar-
rol, hogy a kapcsolo az ,,AUS” (,,KI“) helyzet-
ben van, mielott bedugna a csatlakozo dugot
a dugaszoloéaljzatba. Ha az elektromos kézi-
szerszam felemelése kozben az ujjat a kapcso-
lon tartja, vagy ha a késziiléket bekapcsolt al-
lapotban csatlakoztatja az aramforrashoz, ez
balesetekhez vezethet.

Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
elott okvetleniil tavolitsa el a beallito szer-
szamokat vagy csavarkulcsokat. Az elektro-
mos kéziszerszam forgd részeiben felejtett be-
allitd szerszam vagy csavarkulcs sériléseket
okozhat.

Ne becsiilje tal 5nmagat. Keriilje el a norma-
listol eltéro testtartast, ligyeljen arra, hogy
mindig biztosan alljon és az egyensulyat meg-
tartsa. gy az elektromos kéziszerszam felett
varatlan helyzetekben is jobban tud uralkod-
ni.

f)

g)

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen bo
ruhat vagy ékszert. Ugyeljen ra, hogy haja és
ruhaja ne keriiljon a mozgo alkatrészek koze-
lébe. A laza ruhat, ékszert vagy a hosszu ha-
jat elkaphatjak a mozgo alkatrészek.

Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet
szerelni a por elszivasahoz és osszegyiijté-
séhez sziikséges berendezéseket, ellenoriz-
ze, hogy azok megfelelo modon hozza van-
nak kapcsolva a késziilékhez és rendelteté-
siiknek megfeleloen miikodnek. Ezen beren-
dezések hasznalata csokkenti a munka soran
keletkez6 por veszélyes hatasat.

IV) Az elektromos kéziszerszamok gondos ke-

al

b)

c)

d)

el
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zelése és hasznalata

Ne terhelje tul az elektromos kéziszersza-
mot. A munkajahoz csak az arra szolga-
L6 elektromos kéziszerszamot hasznalja.
Egy alkalmas elektromos kéziszerszammal a
megadott teljesitménytartomanyon belil job-
ban és biztonsdgosabban lehet dolgozni.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszersza-
mot, amelynek a kapcsoldja elromlott. Egy
olyan elektromos kéziszerszam, amelyet nem
lehet sem be-, sem kikapcsolni, veszélyes és
meg kell javittatni.

Hazza ki a csatlakozo dugot a dugaszolodalj-
zatbol, mielott az elektromos kéziszersza-
mon beallitasi munkakat végez, tartozéko-
kat cserél vagy a szerszamot tarolasra elte-
szi. Ez az elévigydzatossagi intézkedés meg-
gatolja a szerszam akaratlan lizembe helye-
zését.

A hasznalaton kiviili elektromos kéziszer-
szamokat olyan helyen tarolja, ahol azokhoz
gyerekek nem férhetnek hozza. Ne hagyja,
hogy olyan személyek hasznaljak az elekt-
romos kéziszerszamot, akik nem ismerik a
szerszamot, vagy nem olvastak el ezt az at-
mutatot. Az elektromos kéziszerszamok ve-
szélyesek, ha azokat gyakorlatlan személyek
hasznaljak.

A késziiléket gondosan apolja.Ellenorizze,
hogy a mozgo alkatrészek kifogastalanul mii-
kodnek-e, nincsenek-e beszorulva, és nin-
csenek-e eltorve vagy megrongaldodva olyan
alkatrészek, amelyek hatassal lehetnek az
elektromos kéziszerszam miikodésére. A
megrongalodott részeket a késziilék hasz-
nalata elott javittassa meg. Sok olyan baleset
torténik, amelyet az elektromos kéziszerszam
nem kielégité karbantartasara lehet visszave-
zetni.




f) Tartsatisztan és éles allapotban avagoszer-
szamokat. Az éles vagoélekkel rendelkezd és
gondosan apolt vagoszerszamok ritkabban
ékelddnek be és azokat konnyebben lehet ve-
zetni és iranyitani.

g) Azelektromos kéziszerszamokat, tartozéko-
kat, betétszerszamokat stb. csak ezen eloira-
soknak és az adott késziiléktipusra vonatko-
20 kezelési utasitasoknak megfeleloen hasz-
nalja. Vegye figyelembe a munkafeltételeket
és a kivitelezendo munka sajatossagait. Az
elektromos kéziszerszam eredeti rendelteté-
sétol eltérd célokra vald alkalmazasa veszé-
lyes helyzetekhez vezethet.

h) Afogantyu legyen mindig szaraz, tiszta, olaj-
és zsirmentes. A csuszds fogantyu lehetetlen-
né teszi az elektromos kéziszerszam bizton-
sagos kezelését és ellendrzését varatlan hely-
zetekben.

V) Az akkumulatoros kéziszerszamok gondos
kezelése és hasznalata

a) Az akkumulatort csak a gyarto altal ajanlott
toltokésziilékekben toltse fel. Ha egy bizo-
nyos akkumulatortipus feltoltésére szolga-
16 toltkésziilékben egy masik akkumulatort
probal feltolteni, tlz keletkezhet.

b) Az elektromos kéziszerszamban csak az ah-
hoz tartozo akkumulatort hasznalja. Mas ak-
kumulatorok hasznalata személyi sértiléseket
és tizet okozhat.

c] Tartsa tavol a hasznalaton kiviili akkumula-
tort irodai kapcsoktol, pénzérmeéktol, kul-
csoktol, szogektol, csavaroktol és mas kis-
méretil fémtargyaktol, amelyek athidalhat-
jak az érintkezoket. Az akkumulator érintke-
z0i kozotti rovidzarlat égési sériiléseket vagy
tuzet okozhat.

d) Hibas alkalmazas esetén az akkumula-torbdl
folyadék léphet ki. Keriilje el az érintkezést a
folyadékkal. Ha véletleniil mégis érintkezés-
be jutott az akkumulatorfolyadékkal, azonnal
oblitse le vizzel az érintett feliiletet. Ha a fo-
lyadék a szemébe jutott, keressen fel ezen
kiviil egy orvost. A kilépé akkumulatorfolya-
dék irritaciokat vagy égéses bdorsériléseket
okozhat.

e) Gyo6zodjon meg rola, hogy a késziilék ki van
kapcsolva, mielott beszerelné a késziilékbe
az akkumulatort. Ha egy bekapcsolt elektro-
mos kéziszerszamba szerel be egy akkumu-
latort, ez balesetekhez vezethet.

Vl) Szerviz

a) Azelektromos kéziszerszamot csak szakkép-
zett személyzet és csak eredeti potalkatré-
szek felhasznalasaval javithatja. Ez biztosit-
ja, hogy az elektromos kéziszerszam bizton-
sagos szerszam maradjon.

b) Javitashoz és karbantartashoz csak erede-
ti Festool alkatrészeket hasznaljon. A nem
a felhasznalasi célra tervezett tartozékok és
potalkatrészek hasznalata elektromos aram-
Utést vagy sérilést okozhat

2.2 Specialis biztonsagi eldirasok

- Az elektromos szerszamot csak a megfogasara
szolgalo szigetelt feliileteknél tartsa, mivel a
marofej a sajat halozati kabelét is érheti. Ha a
csavar feszliltség alatt léve vezetékkel érintke-
zik, akkor a késziilék fém részei is feszliltség
alad kerilhetnek, ami elektromos aramutést
okozhat.

- Rogzitse és biztositsa stabil aljzaton a mun-
kadarabot szoritassal, vagy mas maodon. Ha a
munkadarabot csak kézzel, vagy a testéhez szo-
ritva tartja, az labilis marad, ezaltal elveszitheti
folotte az ellendrzést.

- A Festool altal forgalmazott elektromos kézi-
szerszamok csak a Festool altal erre a célra
tervezett munkaasztalokra szerelhetok fel.
Ettol eltérd vagy sajat készitésli munkaasztalra
torténo felszerelés esetén az elektromos ké-
ziszerszam kezelése bizonytalanna valhat, és
sulyos balesetet okozhat.

- A szerszamon megadott maximalis fordulatsza-
mot nem szabad tullépni, ill. az elgirt fordulat-
szam-tartomanyon belil kell maradni.

- Csak olyan szerszamokat fogjon be, amiknek a
szara megfelel a befogopatron atmérdjének.

- Bizonyosodjon meg a mard rogzitett Glésérél és
kifogastalan futasarol.

- A befogdpatronnak és a hollandernek sériilés-
mentesnek kell lennie.

- Nem szabad repedezett vagy alakjat veszitett
marofejet hasznalni.

Hordjon megfelel6 egyéni védo-
@ @ felszereléseket: fulvédot, védo-

szemuveget, pormaszkot a por-
kelt6 munkakhoz, véddokeszty(t
3 Zaj- és rezgési informaciok
Az EN 60745 szabvany szerint meghatarozott ér-

anyers anyag megmunkalasahoz
és a szerszamcseréhez.

tékek tipikus esetekre vonatkoznak:

Hangnyomasszint

82 dB (A)
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93 dB (A)
K=3dB

Hangteljesitményszint
Mérési hibahatar

O

Rezgések osszértékének (a harom kiilonboz6
irdnyl rezgésérték vektorialis 6sszegének) meg-
hatarozasa az EN 60745 szerint:
Rezgéskibocsatasi érték (3 tengelyd) a, =3,5m/s?
Bizonytalansag K=2,0m/s?
A megadott kibocsatasi értékek mérése (vibracio,
zaj) az EN 60745 szabvany ellenérzési feltételei
szerint tortént, és az értékek a gépek dsszeha-
sonlitdsara szolgalnak. Arra is alkalmasak, hogy
el6zetesen megbecsiiljik, mekkora lehet munka-
végzés kozben a vibracio- és zajterhelés.

A megadott kibocsatasi értékek az elektromos
kéziszerszam f6 alkalmazasi teriileteit reprezen-
taljak. Ha azonban az elektromos kéziszerszamot
mas alkalmazasi terileten, mas betétszerszam-
mal hasznaljak, vagy nem végzik el az eldirt kar-
bantartast, a vibracio- és zajterhelés jelentésen
megnovekedhet a munkavégzés teljes idétartama
alatt. A munkavégzés adott idétartamara készitett
becslés pontossaga érdekében figyelembe kell
venni azokat az id6tartamokat is, amelyek alatt a
gép lresen jart vagy allt. Ez jelentésen csokkent-
heti a teljes m(kodési id6tartam alatt jelentkez6
terhelést.

Viseljen fllvédot

4 Elektromos csatlakozas ¢és
tizembehelyezés
A haldzati fesziiltségnek és a frekven-
& cianak meg kell egyezni a tipustablan
megadott adatokkal!
A kapcsold (1.13) szolgal be-/kikapcsoloként. A
tartés lizemhez az oldalsé régzitégombot (1.11)
be lehet kattintani. A kapcsoloé Ujbéli benyomasa
kioldja a rogzitést. A haldzati csatlakozd vezeték
csatlakoztatdsahoz és kioldasahoz lasd 2. abra.

5 A késziilék beallitasa
A berendezésen végzett mindennemd
& munka elvégzése el6tt a haldzati csatla-
kozot huzza ki a csatlakozd aljzatbol!
5.1 Elektronika
Ne dolgozzon a készilékkel, ha az elektronika
meghibasodott, és az a fordulatszam megnove-
kedéséhez vezetett. A hibas elektronikat a hianyzé

lagy felfutasrol, vagy a fordulatszamszabalyzas
mukodésképtelenségérdl ismerheti fel.

A OF 1400 EBQ, OF 1400 EQ egy
teljeshulldamu elektronikaval rendelkezik,
amelyet a kovetkezdk jellemeznek:

/\
ELECTRONIC|
\/

Lagy felfutas
Alagy felfutas gondoskodik a késziilék ugrasmen-
tes elindulasarol.

Szabalyozott fordulatszam

A fordulatszamot az allitokerékkel (1.10) fokozat
nélkil, a 10 000 és a 22 500 ford./perc kozé lehet
beallitani. igy a vagasi sebességet a mindenkori
munkaanyaghoz tudja igazitani optimalis mddon:

Mardatméré [mm] L

Kulopbogo

10-25]25-40| 40-60 | Sy29leecegek

Anyag Allitokerék-fokozat | mardéfej-anyagok
Keményfa 6-4 | 5-3 | 3-1 HW (HSS)
Puhafa 6-516-3 | 4-1 HSS (HW)
e e o e
Mianyag 6-4 | 5-3 | 2-1 HW
Aluminium 3-1 ] 2-1 1 HSS (HW)
Gipszkarton | 2-1 1 1 HW

Allandé fordulatszam
Az elbre beallitott fordulatszamot Uresjaratban és
megmunkalas kozben is allanddan tartja.

Tulmelegedés elleni védelem

Magas motorhémérséklet esetén az aramellatas és
a fordulatszam csokken. A gép csokkentett teljesit-
ménnyel mikddik, a motor szell6z6rendszerének
gyors leh(ilése érdekében. Lehllés utan a motor
automatikusan felporog.

Fék (OF 1400 EBQ)

Az OF 1400 EBQ olyan elektronikus fékkel rendel-
kezik, amely a gép kikapcsolasat kovetden kb. 2
masodperc leforgasa alatt leallitja a szerszammal
felszerelt orsot.

5.2 Szerszamcsere
A szerszamcseréhez a gépet a fejére allithatja.

a) Szerszam behelyezése

- A mardszerszamot a leheté legmélyebben, de
legaldbb a mardn talalhat6 (Q4) jelig dugja bele
a nyitott befogdpatronba. Ha a befogdpatron a
hollandi anya (3a.3) miatt nem lathatd, a mard-
szerszamot (3a.1) legalabb olyan mélyen be kell
vezetni a befogdpatronba (3a.2), hogy a jeldlés
M ne latszédjon a hollandi anya folott.

- Nyomja meg a tengelyrogzités kapcsoldjat (1.14)
a jobb oldalon.

- Hlzza szorosra az anyat (1.15) eqy 24-es villas
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kulccsal.
Megjegyzés: a tengelyrogzités mindig csak az egyik
forgasiranyban akasztja meg a motororsot. Ezért
nyitaskor ill. zaraskor nem kell levenni a csavar-
kulcsot az anyardl, hanem mint egy racsnit, ide-oda
lehet mozgatni.

b) Szerszam kivétele

- Nyomja meg a tengelyrogzités kapcsoldjat (1.14)
a bal oldalon.

- Oldja ki az anyat (1.15) egy 24-es villas kulccsal
és addig csavarja fel, amig érezheté ellenallasba
nem Utkozik. Ezt az ellenallast a villas kulcs
tovabbforgatasaval kiizdje le.

- Vegye ki a mardszerszamot.

5.3 A rugos befogo hiively cseréje

A kovetkez6 rugos befogohiivelyekhez allnak ren-

delkezésre feszitéfogok: 6,0 mm, 6,35 mm, 8 mm,

9,53 mm, 10 mm, 12 mm, 12,7 mm (a rendelési

szamok a Festool-katalégusban vagy a www.

festool.com internetcimen talalhatdk).

- Csavarja le teljesen az anyat (1.15) és a rugos
befogo hiivellyel egytitt vegye ki azt az orsobol.

- Helyezzen az orsdba egy Uj rugos befogo hiivelyt
anyaval egyltt és huzza meg enyhén az anyat.
Ne huzza szorosra az anyat, ha a tokmanyban
nincs behelyezve marofej!

5.4 A marasi mélység beallitasa
A marasi mélység beallitdsa harom lépésben
torténik:

a) A nullapont beallitasa

- Lazitsa ki a szoritdkart (1.6) Ggy, hogy a mélységi
Utkozé (1.7) szabadon mozoghasson.

- Helyezze a fels6marot alaplemezével (1.9) egy
egyenes felfekvo felliletre. Lazitsa ki a forgo-
gombot (1.5) és nyomja a gépet lefelé mindaddig,
amig a marodfej ra nem Ul a felfekvé feliletre.

- A forgathaté gomb (1.5) zarasaval rogzitse a
gépet ebben a helyzetben.

- Nyomja a mélységi litkoz6t a forgathato revol-
veriitkozé (1.8) harom merev itk6z6jének egyi-
kéhez.

Csavarhuzo segitségével kilon-kilon beallithatja

minden egyes mereviitkoz6 magassagat.

Merev iitkozo min. -/max. magassag

A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Nyomja le a mutatot (1.3) Ggy, hogy a skalan (1.1)
0 mm-t mutasson.

Amennyiben a nullas allas nem megfeleld, akkor a

mutatonal a csavarral (1.2) lehet rajta allitani.

b) A marasi mélység elore meghatarozasa

A kivant marasi mélységet vagy a gyors mélységal-

litassal vagy a finom mélységallitassal lehet el6re

meghatarozni.

- Gyors mélységallitas: Hluzza a mélységi ut-
kozét (1.7) felfelé mindaddig, amig a mutaté a
kivant marasi mélységet nem mutatja. Ebben
a helyzetben szoritsa le a mélységi (itkozot a
szoritdkarral (1.6).

- Finom mélységallitas: Szoritsa le a mélységi
Utkoz6t a szoritokarral (1.6). Az allitokerék (1.4)
elforgatasaval allitsa be kivant marasi mély-
séget. Ha az allitokereket egy osztasi vonallal
forgatja el, 0,1 mm-rel noveli a marasi mély-
séget. Egy teljes fordulat 1 mm-nek felel meg.
Az allitokerék beallithatéosaganak maximalis
mértéke 8 mm-t tesz ki.

c Amarasimélységbeallitasarakozelitéssel

- Lazitsa ki a forgégombot (1.5) és nyomja a gépet
lefelé mindaddig, amig a mélységi litk6zé nem
érinti a merev Uitkozét.

- A forgathaté gomb (1.5) zarasaval rogzitse a
gépet ebben a helyzetben.

5.5 Elszivas
i L A gépet mindig csatlakoztassa egy elszivo
T berendezéshez.

- Szerelje fel a marodasztalra az elszivofedelet, Ugy,
hogy elészor behelyezi az elszivofedél mindkét
csapolasat (3.1) a mardasztalon talalhatd kiva-
gasokba (3.2), azutan felhelyezi az elszivofedelet
a marodasztalra és atforditja a kart (3.5).

- Annak érdekében, hogy felszerelt maronal is
lehetséges legyen az elszivobura be- és kisze-
relése, a szegmens (3.4) elforgatasaval kinyit-
hato az elszivofedél kivagasa (3.3). Az optimalis
elszivas érdekében munka kozben a forgathatd
szegmensU kivagasnak zarva kell lennie.

Aelszivd-csonkokra (3.6) Festool-elszivo berendezés

csatlakoztathato, amelynek elszivotomlé-atmeérdje

36 mm vagy 27 mm (ajanlatos 36 mm atméré

hasznalata a csekélyebb eltomd&désveszély miatt).

KSF-OF forgacscsapda

A KSF-OF forgacscsapdaval (11.1) (részben a
szallitasi terjedelemben) élmaraskor fokozhaté az
elszivas hatasossaga.

A szerelés a masology(ir(ihdz hasonldan torténik
(8. &bral).

A fedél keretes flirésszel a horonynal (11.2) levag-
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hat6 és ezaltal kisebbithetd. igy a forgacscsapda
legalabb 40 mm-es belsé iveknél is hasznalhato.

6 Munkavégzés a késziilékkel

Mindig Ugy rogzitse a a munkadarabot,
& hogy az megmunkalas kdzben ne tudjon

elmozdulni.

A gépet mindig két kézzel, az erre szol-
& galé markolatoknal (1.5, 1.12) fogva kell

tartani.

@ Olyan munkak végzésekor, amelyek soran

por keletkezik, viseljen véddalarcot.

Mindig ugy dolgozzon, hogy a felsémaro
el6tolasiiranya a mardszerszam forgasi iranyahoz
képest ellentétes legyen (szembefutd maras)!
A késziilékkel csak szembefutva szabad marni (a
készlilék elStolasiiranya a szerszam vagasiiranya
legyen, 9. abra).

6.1 Aluminiummegmunkalas
Aluminium megmunkalasakor biztonsagi
okokbol a kovetkez6 eldirasokat kell be-
tartani:
- Agép elé hibadram- (FI-, PRCD-) védbkapcsolot
kell bekotni.
- A gépet megfeleld elszivo berendezéshez kell
csatlakoztatni.
- A gépnek a motorhazra lerakddott portdl vald
rendszeres megtisztitasa.

©

6.2 Szabadkézi maras

Elsésorban betlk vagy képek marasakor, tovabba
éleknek tamasztogydrdvel vagy vezeto pecekkel
felszerelt mardszerszammal torténé megmun-
kalasakor vezetjlik szabadkézzel a felsémarot.

Védészemiiveget kell hordani.

6.3 Oldalso iitkozovel végzett maras

A munkadarab élével parhuzamosan haladé mun-

kak végzésére a szallitmany részét képezd oldalso

Utkoz6t (4.2) hasznalhatja.

- A forgathaté gombokkal (4.4) rogzitse az oldal-
Utkozénél a két vezetérudat (4.2).

- Vezesse be a vezet6rudakat a kivant mértékig
a mardasztal hornyaiba (4.4), és a forgathato
gombbal (4.5) rogzitse a Gket.

- Finombeallitas: nyissa ki a forgathaté gombot
(4.6), hogy az allitokerékkel (4.8) elvégezhesse a
finombeallitast. Ennek érdekében a skalagyri
(4.7) 0,1 mm-es skalaval rendelkezik. Amennyi-
ben az allitokereket rogzitik, akkor a skalagydri
onalléan elforgathatd, annak érdekében, hogy
.nullara” lehessen allitani. Nagyobb atallitas

esetén az alaptesten talalhatd milliméter-skala
(4.1) segit. A finombeallitds megtorténte utan
ismét zarja le a forgathatd gombot (4.6).

- A két vezetGpofat (4.3, 5.1) ugy allitsa be, hogy
azok tavolsaga a marotol kb. 5 mm legyen. Eh-
hez nyitni kell a csavarokat (5.2), majd a beallitas
megtorténte utan ismét meg kell 6ket huzni.

- Az 5. képen lathatdo modon tolja az elszivofedelet
(5.4) hatulrél bepattanasig az oldaliitkézére. Az
elszivo-csonkra (5.3) 27 vagy 36 mm atmérdgji
elszivotomld csatlakoztathato.

6.4 Az FS vezeto rendszerrel végzett maras
Az tartozékként kaphato vezetd rendszer megkony-
nyiti az egyenes hornyok marasat.

- Rogzitse a vezetd itkoz6t (6.1) az oldalso itkoz6
vezetorudaival a maro alaplemezén.

- Rogzitse csavarsikattydkkal (6.4) a vezetGsint
(6.3) a munkadarabon. Ugyeljen arra, hogy
meglegyen a 5 mm-es X biztonsagi tavolsag
(6-es abra) a vezetdsin elsé éle és a mard, ill. a
horony kozott.

- Helyezze a vezetd itkozot, az 6-0s abran lathato
maodon, avezetdsinre. A maroilitkozo jatékmen-
tes vezetését biztositandd a két oldalsd nyilason
(6.2) keresztll csavarhuzo segitségével allithat-
ja be a két vezetdpofat.

- Csavarja az allithaté magassagu gyamot (6.6)
a maro alaplemezének menetes furataba ugy,
hogy a maro alaplemezének als6 oldala egy
vonalban legyen a munkadarab feliiletével.

Annak érdekében, hogy elérajzolas alapjan dol-

gozhasson, a maré alaplemezének jelzése (6.5)

és a gyamon (6.6) talalhaté skala mutatja Onnek a

maro kozéptengelyét.

Finombeallitas

A finombeallitéval (7.5, tartozék) az X tavolsag

finoman allithato.

- A finombeallitét (7.5) a vezetorudakra szerelje,
a gép és a vezeto Uitkozo kozeé.

- Helyezze be az allitokereket (7.2) a 7. abran
lathaté modon a vezetéidomba.

- Csavarja be az allitokereket (7.2) a finombeallito
anyajaba.

- Az X tavolsag beallitasdhoz oldja a vezetdidom
forgathato gombjat (7.1) és hizza meg a finom-
beallité forgathaté gombjat (7.3).

- Az allitokerék (7.2) forgatasaval allitsa be a ki-
vant X tavolsagot, majd hizza meg a vezetéidom
forgathatd gombijat (7.1).
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6.5 Masolé maras

Meglévé munkadarabok mérethi reprodukalasa-
hoz masologydrit vagy masolo berendezést lehet
hasznalni (mindkett6 tartozékként kaphato).

a) Masolo gyiirii
A masologylrli méretének megvalasztasakor
Ugyeljen arra, hogy az adott esetben hasznalt maro
annak nyilasahoz ill6 legyen.
A munkadarabnak a sablonhoz képest meglévé
Y kiemelkedését (9. dbra) az aldbbi mddon lehet
kiszamitani:
Y = (masoldgyliri-@ - mardszerszam-@)
2
- Rogzitse a masologydrdt (8.1) a mardasztalhoz,
gy, hogy a két csapolast (8.2) bedugja a kivaga-
sokba (8.3).
- A masoldgylirl oldasahoz a két gombot (1.16)
egyidejlileg befelé kell nyomni.

b) Masolo berendezés

A masold berendezéshez egy WA-OF szdgvas-

szarra (10.2) valamint egy gorg6tartobol (10.6) és

hdrom masoldgorg6bdél (10.7), &llé KT-0F mésolo-
tapogato készletre van sziikség.

- Csavarja a szogvas-szarat, a forgogombbal
(10.3), kivant magassagban a mard alapleme-
zének menetes furataba (10.1).

- Szereljen egy masologorgét a gorgotartora és
csavarozza azt feszesre a forgdégombbal (10.5)
szogvas-szaron. Ugyeljen arra, hogy a masolé-
gorgd és a mard atmérdje megegyezzen!

- Az allitokerék (10.4) forgatasaval be lehet allita-
ni a letapogatd gorgé és a mardtengely kozotti
tavolsagot.

7 Tartozék, szerszamok
Személyes biztonsaga érdekében csak
& eredeti Festool-tartozékokat és alkatré-
szeket hasznaljon.
AFestool a tartozékok széles skalajat kinalja, amely
Onnek a gép sokrétii és hatékony hasznalatat teszi
lehet6ve, pl.: marokorzd, vezetdsin lyuksorral, se-
gédeszkoz marashoz, telepitett mardasztal.
Atartozékok és szerszamok megrendelési szamait

a Festool katalogusabaniill. az interneten, a “www.
festool.com” oldalon talalhatja meg.

8 Karbantartas és apolas

A berendezésen végzett mindennemd
& munka elvégzése el6tt a haldzati csatla-
kozot huzza ki a csatlakozd aljzatbol!

Minden olyan karbantartasi és javitasi
& munkat, amely a készlilékhaz felnyi-

tasaval jar egyltt, csak felhatalmazott

vevészolgalati javitomdhely végezhet el.
A leveg6 cirkulacidjanak biztositasahoz, a motor-
hazon lévo szell6ztetonyilasokat mindig szabadon
és tisztan kell tartani.
A késziilék onmikodéen kikapcsold specialis
szénkefékkel van ellatva. Ezek elkopasa automa-
tikusan arammegs-zakitast valt ki és igy leallitja
a késziiléket.

9 Hulladékkezelés

Az elektromos szerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe! Adja le a készliléket, tartozékokat és
a csomagolast a kornyezetvédelmi eléirasoknak
megfeleld Ujrahasznositasra! Tartsa be az érvé-
nyes hazai eléirasokat.

Csak EU: az elektromos és elektronikus beren-
dezések hulladékairdl szolo europai iranyelv és
annak nemzeti jogi atvétele értelmében a hasznalt
elektromos kéziszerszamokat szelektiven kell
gyUjteni, és lehetévé kell tenni azok kornyezetki-
méld Ujrahasznositasat.

Informaciok a REACh-rol:
www.festool.com/reach
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TexHU4YeckKu gaHHU

MolLuHocT

YecToTa Ha BbpTeHe (npaseH xoa)

Bbp3o perynupaHe Ha gbnboynHaTa
PerynupaHe Ha gbnboymnHaTta
MNpucbegnHuTenHa pesba Ha gBUraTenHUs Ban
HdvnameTbp Ha dpe3aTa

Terno (6e3 kaben)

Knac Ha 3awmnTteHocT

OF 1400 EBQ/OF 1400 EQ
1400 W

10 000 - 22 500 06/MuH
70 MM

8 MM

M22x1,0

MaKCUMasHo 63 MM

4,5 kr

@/l

YkazaHute M306pa)KeHVI‘i-| ceé HaMunpaT B MHOT0E€3N4YHOTO PbKOBOﬂ,CTBO no O6CJ'Iy>KBaHeTO.

CuMmBoOnU

& MpepynpexpeHve 3a obLia onacHoCT

HoceTe npotuBonpaxoBa Macka!

MpoueTeTe PbKOBOACTBOTO/MHCTPYKLMUTE

HoceTe 3aWwuTHn ounna.

HoceTe cpefcTBa 3a npegna3BaHe Ha Ciy-
xal

e =

M3non3syBaHe no npeaHa3HayeHneTo
[opHuTe dpe3n ca npefHa3HavyeHn 3a ppe3oBaHe
Ha LbpBeCKHa, nilactMaca 1 Ha NoAobHM Ha AbPBO
MaTepuanu. [pv n3non3saHe Ha NpeABUAEHNTE B
TbproBckaTta fokyMeHTaumnsa Ha Festool ¢pesosu
paboTHM MHCTPYMeHTU MoraT Aa 6vaat obpabor-
BaHW M aflyMUHUIN U TUNCKAPTOH.

[MoTpebuTenaT HoCK OTFOBOPHOCT 3a LLETK
& M HewWacTHW cay4yau, cTaHanu nopagu
M3Mosi3BaHe He No NpefHa3HayYeHneTo.

2 YkasaHus 3a 6esonacHocT
2.1 06wu ykaszaHua 3a 6esonacHa pabora
2.1 06wum ykasaHus 3a 6esonacHa paborta

BHUMAHMUE! NMpo4yeTteTe BHUMaTENTHO BCUY -

KW yKa3aHua 3a 6e3onacHocT u npepy-
npeXxpeHus. Hecna3BaHeTo Ha ropecnoHaTuTe
yKa3aHus 1 npepynpexzneHnsa Moxe fa AoBene Lo
TOKOB yfap, noxap u/vnm Texxkn TpasMu.
CbxpaHsfiBanTe BCUMYKM yKa3aHUA 3a 6e3onacHa
paboTa u pbKOBOACTBA, 3a fla MOXKe B 6bAaeLLa npu
HY)XKAa fa ce KOHCynTupare C TaX.
I3non3BaHMAT No-[0Ny TEPMUH «eNeKTPOUHCTPY-
MEHT» Ce 0THaCs [0 3aXpaHBaHu OT efekTpuyeckaTa
MpeXka eNleKTPOMHCTPYMeHTH (CbC 3axpaHBall, kaben)

M [0 3aXpaHBaHMW OT akyMynatopHa batepus enek-
TpouHcTpyMeHTM (6e3 3axpaHBaly kaben).

1) PaboTHo MsicTO

al] MopabpxaiTe paboTHOTO CU MACTO YUCTO U
noapefeHo. be3nopaabkbT ¥ HEAOCTaTbYHOTO
ocBeT/IeHMe MOoraTt fga CrnoMorHaTt 3a Bb3HWKBaA-
HEeTO Ha TpyLoBa 3/10MonykKa.

6) He paboTeTe c eNneKTPOMHCTPYMEHTa B cpeAa C
NOBMLLEHA ONACHOCT OT Bb3HUKBaHe Ha eKCnJio-
3us, B 61M30CT A0 NecHO3anajMMm TEHHOCTH,
rasoBe unau npaxoobpasHu MaTtepuanu. [lo
BpeMe Ha paboTa B eNeKTPOMHCTPYMeHTUTE ce
OTOENAT UCKPK, KOMTO MOraT Aa Bb3MJaMeHAT
npaxoobpasHu MaTepuanu nam napw.

8] JlpbXXTe Aeua U CTpaHUMYHM nuua Ha 6e3o-
nacHo pa3cTosiHue, pokaTo paboTure c enek-
TPOUHCTPYMeHTa. Ako BHUMaHMeTo Bu bbae
OTKJIOHEHO, MOXe fa 3arybute KoHTpona Haj
eNeKTPONHCTPYMEHTa.

r) He ocTaBsiTe eNeKTpUYECKUA UHCTPYMEHT He
6e3 Hap3sop. OcTaBeTe enekTpUYeCcKUsa UHCTPY-
MEHT YaK cflefl KaTo paboTHUSA MHCTPYMEHT crnpe
Hanb/HO Aa Cce OBUXMU.

1) Be3onacHocT npu pa6oTa c eneKTpU4ecku
TOK

a) WencenbT Ha eNeKTPOUHCTpPYMeHTa TpsabBa
Aa e noaxoAasl, 3a NoN3BaHUA KOHTaKT. B
HUKAKbB CJly4al He ce AoNYyCKa U3MEHsHe Ha
KOHCTPYKUuaTa Ha wencena. Korato paboture
CbC 3aHY/NIeHU eneKTpoypeamn, He U3Nons-
BaWTe afjlanTepu 3a wencena. [lon3saHeTo Ha
OpUrnMHaaHK wencenn n KOHTakKT HaMasidBa
pMCKa OT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yaap.

6) WUsbsareaiTe gonupa Ha TAN0TO BM 0 3a3eMeHn
Tena, Hanp. Tpb6u, OTONNUTENHM Ypeau, NeLwwm 1
xnagunHuum. Korato Tan0to By e 3a3emeHo, puc-
KbT OT Bb3HMKBaHEe Ha TOKOB yap € Mo-rojidm.

s8] MpeanasBaiTe eNleKTPOUHCTPYMEHTa CH
OT AbXA M Bnara. [IpoHnKBaHeTo Ha BoAda B
eNIEKTPOMHCTPYMEHTA MOoBKMLWaBa 0MacHOCTTA
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r)

n)

e)

0T TOKOB yLap.

He usnonseanTe 3axpaHBawma Kaben 3a
Lenu, 3a KOUTO TOM He e npeaBUAEH, Hanp.
3a ja HOCUTE eJIeKTPOUHCTPYMEHTa 3a Kabena
WNu pa U3BagmTe Wencena ot KoHTakTa. Mpea-
nasBaiTe kabena ot HarpsiBaHe, oMacnsiBaHe,
ponup Ao octpu pbboBe MAM A0 NOABUMKHMU
3BeHa Ha MalUUHU. [loBpeaeHn nnu ycykaHu
kabenmn yBen4daBaT pnckKa OT Bb3HMKBaHe Ha
TOKOB yLap.

KoraTto paboTtute ¢ eNeKTpOUHCTPYMEHT Ha-
BbH, U3N0JI3BalTEe CaMO YABJDKUTENTHU Kabe-
Nnun, npegHasHa4vyeHu 3a pabora Ha oTKpuUTO.
M3non3BaHeTo Ha YAbLDKUTEN, NpeAHa3HayeH
3a paboTa Ha 0TKpUTO, HaMansBa p1Mcka oT Bb3-
HMKBaHe Ha TOKOB yaap.

AKo ce Hanara U3non3BaHeTO Ha eNIeKTPO-UH-
CTPYMeHTa BbB Bla)kHA cpefa, MsnonspauTte
npepnaseH NpekbcBay 3a yTe4YHU TOKOBe.
M3non3BaHeTo Ha npeAna3eH npekbcBay 3a
yTe4HW TOKOBE HaMaJidBa OMacCcHOCTTa OT Bb3-
HMKBaHe Ha TOKOB yaap.

I11) Be3onaceH Ha4YMH Ha paboTta

al

6)

B)

r)

bbpeTte KOHUEHTpUpaHU, cnepeTe BHUMa-
TeNIHO AeNCTBUATA CU M NOCTbNBalTe npep-
nassuvBo U pa3syMHo. He nsnonssante enek-
TPOMHCTPYMEHTA, KOraTo cTe YMOPEHU WU
nop BJIMSHMETO HAa HAapKOTUYHM BeLLecTBa,
aNnKoxosn Unu ynomBaluum nekapcrea. EonH mur
pa3cesHoCT Npu paboTa c eNeKTPOUHCTPYMEHT
MOXe Oa MMa 3a nocaencrsme N3KJmn4ymTesiIHO
TEXKN HapaHABaHNA.

PaboteTe ¢ npepna3sBalyo paboTHo obnekno
M BMHAru ¢ npegnasHu oymna. HoceHeTo Ha
noAxXoOodLLn 3a MoSI3BaHNA eNTIEKTPOMHCTPYMEHT
N N3BbpLUBaHaTa ,D,GVIHOCT JINYHW npeana3Hn
cpeficTBa, kaTo AMxaTesHa Macka, 3[pasu
NABTHO3aTBOPEHM 0DBYBKM CbC cTabuneH rpam-
dep, 3aWMTHaA Kacka MAKU WyMo3araywmnTenm
(aHTndOHM], HaManaBa pucka OT Bb3HMWKBaHE
Ha TpyLoBa 3/10M0JyKa.

N3b6sirBanTe onacHoCTTa OT BKJIOYBaHe Ha
eNIeKTPOUHCTPYMEeHTa No HeBHUMaHue. Mpeau
Aa BKJIIOYMTE L encea B 3aXpaHBallaTa Mpe-
)Ka ce yBepsiBalTe, 4e NyCKOBUAT NpeKbCBaY
e B NoJIoXKeHue “UsknioueHo”. Ao, korato Ho-
CUTE eJIEKTPOMHCTPYMEHTa, IbPXNTE NpbCTa CU
BbPXY MyCKOBUA NMpeKkbCcBay, MM ako nogasaTe
3aXxpaHBallo HamnpeXeHre Ha eneKTPOUHCTPY-
MEeHTa, KOraTto e BKJIto4eH, CblleCTByBa onac-
HOCT OT Bb3HMKBaHe Ha TpyA0Ba 3J10M0J1yKa.
Mpeaw pa BKNKOYMTE €NIEKTPOUHC-TPYMEHT],
ce yBepsiBailTe, 4e CTe OTCTPAHWJIN OT Hero

el

)

BCUYKMN MOMOLLHU UHCTPYMEHTU U FaeyHHU
Kno4oBe. [loMolleH MHCTPYMeHT, 3abpaBeH
Ha BbPTSLLO Ce 3BEHO, MOXe Aa NPUYNHIN TpaB-
MU.

He HapueHaBanTe Bb3MoOXXHOCTUTe cu. Pabo-
TeTe B cTabUIHO NoNO)XKeHUE Ha TANOTO U BbB
BCEKM MOMEHT noaabpKaiTe paBHOBecHe.
Taka uie MoxeTe fa KOHTponupaTte enekTpo-
MHCTPYMeHTa no-gobpe n no-beszonacHo, ako
Bb3HMKHE Heo4akBaHa cuUTyaums.

HoceTte noaxoaswo obnekno. He HoceTe WwKn-
poko obnekno unu 6uxxyrta. lNaserte KocaTa
M 06neknoTo cu no-paneye oT NOABUMIKHUTE
yactu. LLlnpoko obnekno, buxyra nnm obaru
Kocu MoraT aa bbaaT 3axBaHaTh OT MoABUXKHNTE
YyacTu.

AKo e Bb3MO)KHO M3MO0JI3BaHETO Ha BbHLUHA
acnupauMoHHa CUCTEMA, ce yBepsiBauTe, ye
TS € BK/IIYeHa U GPYHKLMOHMPA U3NpPaBHO.
M3non3eaHeTo Ha acnupayMoHHa cucTeMa
HamanaBa puUCKoBeTe, AbJKallM ce Ha oTae-
nqaulaTta ce npu pabota npax.

IV) Tpv)XNMBO OTHOLIEHME KbM €NeKTPOUHCTPY-

a

6)

B)
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MEeHTUTe

He npetoBapBanTe eNneKTPOUHC-TPYMEHTA.
U3nonssante eNeKTPOUHC-TPYMEHTUTE CaMO
cbobpa3HO TAXHOTO NpepHasHa4yeHue. Llle
pabotuTe no-pobpe n no-besonacHo, koraTo
n3noni3sarte noaxogAawmna e1eKTponHCTPYMEHT
B 3ajajeHund oT MPOU3BOANTENSA OMANa30H Ha
HaToBapBaHe.

He nsnonsBaiTe eneKTPOUHCTPYMEHT, YUUTO
NyCcKOB NpeKbcBay e NoBpeaeH. EnexkTponH-
CTPYMEHT, KOMTO He Moxe fla bbae M3K0YBaH U
BKJTIOYBaH Mo npeasnaeHna oT npomnM3BoanTesd
HauyWH, e onaceH u Tpsabea fa bbae peMoOHTU-
paH.

Mpepun pa NpoMeHATe HACTPOMKUTE Ha eneKk-
TPOMHCTPYMEHTA, Aa 3aMeHATe paboTHu
MHCTPYMEHTU U AONMbJIHUTENTHU Npucnocobne-
HUS, KAKTO U KOraTo NPOABLIDKUTESNIHO BpeMe
HfIMa fa M3non3BaTe eNeKTPOUHCTPYMEHT],
M3KNOYBaMTe Wencesa oT 3axpaHBaliaTa
MpeXka. Ta3u Mspka npeMaxBa onacHocTTa oT
3afelicTBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa no He-
BHUMaHWE.

CbXxpaHsiBaUTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE Ha
MecTa, KbAeTo He MoraT ga 6baart focTurHa-
T oT geua. He ponyckante te ga 6bpar us-
NoN3BaHU OT JINLA, KOMTO He ca 3ano3HaTh C
HayuHa Ha paboTa c TAX M He ca NpoYesu Te3H
MHCTPYKUMK. KoraTo ca B pbLieTe Ha HEOMUTHM
noTpebuTenu, enekTpoOMHCTPYMEHTUTE MOraT fa



a)

el

h)

V)

)

6)

B)

ObaaT M3KNYUTESTHO ONAaCHMN.

Mopabp)XanTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE CH
rpwxnuso. [poBepsiBanTe ganu noagBMKHUTE
3BeHa PYHKLUMOHUpAT Be3yKopHO, fanu He
3aKJINHBAT, fafIu MMa CYyNeHU unu noBpepe-
HU peTannun, KOUTO HapyLlaBaT UIN USMEHAT
dyHKUMKMTE HA eneKTPOUHCTPYMeHTA. lNMpeaun
Aa uU3nonsBaTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa, ce
norpu)xeTte nospeaeHUTe agetannu aa bopar
pPeMOHTUpPaHU. MHOrO OT TPYLOBUTE 3/10MONYKM
ce obkaT Ha Hefobpe noaabpXKaHU enekTpo-
WHCTPYMEHTU 1 ypeau.

Moapbp)kaiTe peXkewwnTe UHCTPYMEHTU BUHa-
ru pobpe 3aroyeHu u YUcTu. [lobpe nooabp-
XKaHUTe pexeLly MHCTPYMEHTH C oCTpu pbboBse
0Ka3BaT MNo-Masko CbMpoTUBNEHWe 1 ce BOAAT
no-seko.

M3nonsBante eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE, A0~
NbJHUTENHUTE npucnocobneHus, pabotHure
MHCTPYMEHTMU U T.H., Cbo6Pa3HO UHCTPYKLMUTE
Ha npousBopuTens. lNpu ToBa ce cbobpassa-
BaWTe U C KOHKpeTHUTe paboTHM ycnoBus,
KaKTo U C eMHOCTHU U NpoLeaypH, EBEHTYaJTHO
npeanucaHu oT pasfInyHN HOPMATUBHU JOKY-
MEeHTMU. /13n0n13BaHeTo Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTY
3a pas3IMyHKM OT NpefBuaeHNTE OT MPOU3BOAM -
Tena NpuIoXKeHUs MoBMLIABa OMacHoOCTTa OT
Bb3HWKBaHe Ha TPYA0BW 3/10MONYKN,
BHMMaBalTe ApbXKUTE fla Ca CYXU, YUCTH
M No TAX Aa HAMA MacJio WK cMasKa. XNb3-
raBu OPbXKW He NMo3BonaBaT curypHa paboTta
M KOHTPON Ha enekTpU4YecKns MHCTPYMEHT B
HeouYakBaHW CUTyaLLUN.

BHMMaTeNIHO OTHOLWEHWE KbM aKyMYJIaTOPHMU
€N1eKTPOUHCTPYMEHTH

3a3apexaaHeTo Ha akyMynaTopHuTe 6aTtepuun
M3nonsBanTe caMo 3apsiAHUTE YCTPOMUCTBA,
npenopbyYBaHu oT npousBogurtens. Korato
“3non3BaTe 3apsfiHM YCTPOMCTBA 3a 3apexaa-
He Ha HenoAXoAsALM akyMynaTopHuK batepun,
CblleCTBYyBa OMaCcHOCT OT Bb3HMKBAHeE Ha Mo-
xap.

3a 3axpaHBaHe Ha eNeKTPOUHC-TPYMEHTUTe
m3nonspamTe caMo NpeABUAEHUTE 3a Cb-
OTBETHUS MOAEN aKyMynaTopHu 6aTepum.
N3non3BaHeTo Ha pas3nMYHU akyMynaTopHu
baTepun Moxe fa npeavsBuka TpyaoBa 3M10-
nonyka w/mnu noxap.

MNpepnasBanTe HeM3NonN3BaHUTE aKyMynaTop-
HK 6aTepum OT KOHTAKT C FONIeMU MU MaNKKN
MeTasiHU NpeAMeTH, Hanp. KnaMepu, MOHeTH,
KJ1l04OBe, MUPOHU, BUHTOBE U AP.MN., Tb1 KaTO
Te MorarT Aia NnpeAn3BUKaT KbCO CbeiUHEHMeE.

HOCJ’IG,ELCTBI/I‘FITa OT KbCOTO CbeAMHEHWE MOTraTt
na bbaaT nsrapsHua UaK noxap.

r) MpuW HenpaBUAHO U3NoN3BaHe OT aKyMy-
natopHa 6atepus oT Hes MoOXXe fa U3Teye
enekTponut. U3bsareante KOHTaKTa Cc Hero.
Ako Bbnpeku ToBa Ha KoXXata Bu nonapHe
eNneKTPONUT, U3NJlakHeTe MACTOTO 06uNHO C
BoAa. AKO eNeKTpoauT nonagHe B oynute Bu,
He3abaBHO ce 06bpHeTe 3a NoMoLY, KbM O4YeH
nekap. EnexktponuTbT Moxe Aa npeamn3Burka
N3rapAaHnNa Ha KoXKaTa.

1) Mpeaw pnanocraBuTe 3apefeHa aKyMynaTopHa
6aTepusa B eNNeKTPOMHCTPYMEHTA, Ce yBepeTe,
Yye NyCKOBUAT MYy NpeKbCBay € B NoJIoOXKeHue
“n3knoueHo”. NoctaBaHeTo Ha akymynaTop-
Ha baTepusa B eNeKTPOMHCTPYMEHT, KOMTO e
BKJIIOHEH, MOXKe NeCHO Aa NpeAn3BnKa TpyaoBa
3/10M0NyKa.

Vi) NogabpxaHe
a) JlonyckalTe peMOHTLT Ha e/IeKTPOMHCTPYMEH-

TuTe Bu pa ce ns3pbpLuBa camMo oT KBanuduum-
paHu cneuManmncTi n caMo C U3MoJI3BAHETO Ha
OPUIMHANHU pe3epBHU YaCTU. [1o To31 HaYMH
ce rapaHTMpa cbxpaHsaBaHe Ha be3onacHoCTTa
Ha eNeKTPONHCTPYMEHTa.

6) N3non3BaitTe 3a PeMOHT U TeXHUYECKO NoA-
Abp)KaHe caMo opurnHanHu 4yactu Ha Festool.
3non3BaHeTo Ha NPUHAONEXHOCTU UK pe-
3epBHM 4aCTK, KOMTO He Ca npedBnaeHn 3a Ta3n
Len, MoXe [a foBede Lo eflekKTpuyeckn ygap
NN 0o HapaHABaHWA.

2.2 CneumdunyHm ykasaHusa 3a 6esonacHocT

npu paboTta ¢ MalMHaTa

- pbXXTe eneKTpuYecKuss MHCTPYMEHT 3a U30-
NIUpPaHUTE PbKOXBATKM, 3aL40TO ¢ppe3aTa MoXKe
Aa pokaum cobcTBeHus cu MpexkoB Kaben. EquH
eBeHTyasleH KOHTaKT C NMPOBOAHMK Mo Hanpe-
XKEeHWe MoXe fa NoCTaBeHW nofa HanpexeHue
MeTaslHUTe YaCTu Ha MHCTPYMeHTa 1 Moxe Aa Bu
XBaHe ToK.

- 3aKkpeneTe M nopcurypeTte getanna nocpep-
CTBOM 3aTS)KKU MU MO APYT HAYUH BbpXY CTa-
6unHa ocHoBa. AKo obpXUTe AeTanna camo C
pbKa WK ro nputuckaTe kbM BaweTo Tan0, Ton
oCcTaBa HeycToM4YMB, KOETO MOXe [a foBede [0
3aryba Ha KoHTpon.

- Enextpuyeckure nuncrtpymeHt Ha Festool Morar
Aa 6baaT MOHTMpPaHKU caMo KbM paboTHa Maca,
npeaBupaeHa 3a tasu uen ot Festool. [1pn MoH-
TUpaHe KbM Jipyra uam caMocTosiTesIHo n3pabo-
TeHa paboTHa Maca eNnekTpUYeCckUAT MHCTPYMEHT
MOXe [a CTaHe HecurypeH ToBa ga foBefe Ao
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TEXKM 3710M0NYKW.

- He npeBuwaBaiTe ykasaHUTe Ha MHCTPyMeHTa
MakcuManHu obopoTtu, pecn. obxeaTa Ha YecToTa
Ha BbpTeHe.

- 3aTAranTe caMo MHCTPYMEHTU C AMaAMETbp Ha
onalikaTa, 3a KOMTo ca npefBULeHN 3aTeraten-
HUTe YenCTu.

- BHumaBanTe ppesaTa fa e 3akpeneHa 34paBo u
npoBepeTe, fLanu T ce BbPTU NPaBUIIHO.

- Mo 3aTeraTenHuTe YenCTU U XoneHAbpHaTa
ranka He buBa fa MMa noepeaw.

- He n3nonseante dpesn ¢ nykHaTUHU UK
TakuMBa, KOUTO ca npoMeHunu bopmaTta cu.

HoceTe noaxoaswm cpefcTea 3a
@ @ NMYHaA 3aliMTa: cpencTBa 3a

npefna3BaHe Ha cliyxa, 3alUTHH
o4yuna, NpoTMBOMNpPaxoBa Macka
npu paboTa c npaxoobpa3sysaHe,
3alMTHN pbKaBuuun npu obpa-
boTka Ha rpanaBu mMaTepuanu u
MpY CMsIHa Ha UHCTPYMEHTHUTE.

3 CToMHOCTM Ha eMUcHATA

TunnyHuTe onpepenenn no EN 60745 ctonHocTn
ca KakTo cnepBa:

HuBo Ha wyma 82 dB (A)
HuBO Ha WyMoBaTa MOLLHOCT 93 dB (A)
[obaBka 3a HecurypHocTt npu namepsaHe K=3dB

@ HoceTe cpenctBa 3a npepgnasBaHe Ha

cnyxa!
Pernctuppanara obwa cTonHocT Ha Bubpaununte
(BexTopHa cyMa B Tpv NOCOKM) B CbOTBETCTBUE ChC
ctaHgapt EN 60745:
CTonHoCT Ha BUBpaLMOHHUTE eMUCKmn
(3-oces) a, = 3,5 M/cek?
HeonpeneneHoct K = 2,0 M/cex?
YKazaHWTe CTOMHOCTM Ha emucuute (BMBpaums,
wym) 6sixa M3MepeHu CbriacHo ycnoBuATa 3a
npoBepka B EN 60745 n cnyxaT 3a cpaBHsiBaHe Ha
MalmHuTe. Te MoraT fa 6baaT nanon3saHu 1 3a
npefBapuTesHa oLeHKa Ha BubpauuuTe 1 Wwyma
npw pabora.
YKkazaHuTe CTOMHOCTN Ha EMUCUNTE Ca 3a MaBHMU-
Te NPUIOKEHNS Ha eNeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT.
KoraTto obaye enekTpMyecKUAT MHCTPYMEHT ce
M3MoN3Ba 3a ApYrv NPUNOXKEHWS, C Apyrn paboTHM
WHCTPYMEHTM UM He ce MoAnbpxka AOCTaTbyHoO,
BMbpaLMmMTe 1 WyMbT N0 BPpEME Ha Lienuns nepuos,
Ha paboTa MoraT aa 6baaT 3HauYMTENHO NO-BUCOKMW.
3a ToYHM oLeHKa Mo BpeMe Ha 3ajafeH nepuos
Ha paboTa TpsabBa fa bbaaT B3eTn Nof BHMMaHue
BpeMeHaTa Ha npa3eH XoA M Ha NpecToi Ha Ma-
WnHaTa. ToBa MoxXe fa [oBefe L0 3HAYUTENHO

HamansiBaHe Ha obLoTo paboTHo BpeMe.
4 BknwuyBaHe B Mpe)aTa M nyckaHe B
neucTeue
[Mpy ToBa HanpeXeHMeTo Ha MpexaTa U
& yecToTaTta TpsibBa fa cbBnagaT C ykasa-
HUTe Ha pupMeHaTa Tabenka!
Konueto (1.13) cnyxu 3a BkntouBaHe M U3KJH0Y-
BaHe (| = Bkn1./ 0 = n3ks.). Mpu npogbixnTenHa
paboTa To Moxe Aa bbae 3acTonopeHo c NMoMmo-
LiTa Ha CTpaHu4YHUa dukcmpall bytoH (1.12). Mpu
MOBTOPHO HAaTUCKaHe Ha Kon4yeTo pUKCMpaHeTo ce
ocBoboxaBa.
MpucbepnHABaHETO UK pa3efnHABAHETO Ha Ka-
bena 3a 3axpaHBaHeTO OT MpeXaTa BUX our. 2.
5 PerynupaHe Ha MawluMHaTa

Mpenn BcskakBa paboTa no MawwuHaTa
n3BajeTe Lencesa oT KOHTaKTa.
5.1 EnekTpoHuka

He paboTteTe c MawwHaTa, ako efieKTpoHMKaTa
e fedekTHa, Tbi KaTo ToBa MoXe Aa fosefe [0
npeBuweHu obopoTn. ledbekT Ha enekTpoHUKaTa
MoXeTe 3a 3abenexuTe, ako IMNCBa MEKOTO Myc-
KaHe WM ako He e Bb3MOXHO peryivpaHeTo Ha
obopoTuTe.

OF 1400 EBQ, OF 1400 EQ wma pgBynony-
nepnoAHa efeKTPOHMKA CbC CNefHUTe
CBOWNCTBA:

ELECTRONIC|

lMnaBHoO nyckaHe
EnekTpoHHO perynvMpaHoTo NaaBHO NycKaHe ocury-
psiBa €HO NyckaHe Ha MallnHaTa 6e3 Thacbum.

PerynupaHe Ha yectoTaTa Ha BbpTeHe

YecToTaTa Ha BbpTeHe MoOXe [a ce perynupa
bescTeneHHO C NOMoLLTa Ha PerynpaLLoTo Konye
(1.16) Mexay 10000 v 22 50006/muH. Mo TakbB
HauYMH CKOPOCTTa Ha psA3aHe Moxe Ja bbae Ha-
naceaHa ONTMMaJIHO KbM CbOTBETHUA MaTepuan:

[nameTbp Ha hpesaTa
MMl MpenopbyBaH
10 - 25 | 25 - 40 | 40 - 60| matepuan 3a
CreneHnHa pexeLwute
Matepvan perynmpaioTo Konye pbbose
TBbpAagbpBecuHa | 6-4 | 5-3 [ 3-1 HW (HSS)
Meka abpBecuHa 6-5 | 6-3 | 4-1 HSS (HW)
AbpBECHOTANAWNTHA | o« £ | o 3 | 4.9 HW
NMOCKOCTY C MOKPUTIE
lMnactmaca 6-4 | 5-3 | 2-1 HW
AnymuHun 3-1 2-1 1 HSS (HW)
['vnckapToH 2-1 1 1 HW
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MocTosiHHA YecToTa Ha BbpPTEHE

l/I36paHaTa 4eCTOTa Ha BbpTeHe Ha ABUraTend ce
noaabp>ka NoCToAHHaA Mo eNeKTPOHEH Ha4YUH. Mo
TO3MN HAYMH U NPN HAaTOBapBaHe Ce NoCTUra egHa
MOCTOAHHA CKOPOCT Ha pA3aHe.

TeMnepaTtypeH npegnasuten

MNpuW NpekaneHo BUCOKa TeMneparypa Ha ABurarend
nofaBaHeTo Ha TOK W 0OOpOTUTE Ha BbPTEHE Ce
Hamanagar. B TakbB cnyyar MalluuHaTa pabot camo
C HamarneHa MOLLIHOCT, 3a [1a MO)Ke BEHTUNaToPbT Ha
asuratena 6bp3o Aa ro oxnaau. Cnen oxnaxaaHeTo
MallMHaTa camMoCToATenHo Habupa OTHOBO
oBopoTw.

Cnupauka (OF 1400 EBQ)

OF 1400 EBQ nma enekTpoHHa cnupayka, KosiTo
cnep U3KkyYBaHe MallnHaTa clief 0KoJ0 2 CEKYH-
LV Cnupa WNUHAENA C MHCTPYMEHTA.

5.2 CMsiHA Ha MHCTPYMEHTa
3a cMsHa Ha paboTHWS MHCTPYMEHT MoxeTe Aa
nocTaBUTe MalllMHaTa C rnaBaTa Hagony.

a) MocTaBsiHe Ha pabOTHUSA UHCTPYMEHT

- MocTtaBeTe dpesosusa (3a.1) paboTeH UHCTPYMEHT
KOJIKOTO Ce MoXe No-Abnboko, Ha-Manko obave
[0 MapkupoBkaTa (X4) Ha onawkaTa Ha ¢ppesara,
B OTBOpPeHWTe 3aTeratesiHu yenoctu (3a.2). Ako
3aTeraTesiHUTe YeNIOCTU He Ce BUXKAAT 3apanu
xoneHAbpHaTa raiika (3a.3), oT UHCTPYMEHTHT
Ha ¢pe3a TpabBa pa bbae BkapaH KOAKOTO ce
MOXe Mo-Abnboko B 3aTeraTesHUTE YestCTu
Taka, ye MapkmpoBkaTta (L) aa ce Usgasa Hafg
XofleHAbpHaTa ramnka.

- HaTucHete npekbcBava (1.14) 3a apeTupaHeTo
Ha BpeTEHOTO OT AfiCHaTa CTpaHa.

- 3aTerHeTe rankaTta (1.15) c nomoLLTa Ha BUIKOB
raeyeH KoY c oTBop 24.

YKasaHue: apeTnpaHeTo Ha BpeTeHoTo Bnokupa

BPETEHOTO Ha [BMraTesis camo B ejHa NocoKa Ha

BbpTeHe. [lopagn ToBa HAMa HyXfaa fa cBanaTe

raeyHus KoY Npu oTBapsiHe WM 3aTBapsiHe Ha

ramkara, a MoXeTe [ia ro M3rnon3saTe 3a IBUXKEHME

Ha3af-Hanpez KaTo TpecyoTka.

6) CBansiHe Ha paboTHUSA MHCTPYMEHT

- HaTucHeTe npekbcBava (1.14) 3a apeTupaHeTo
Ha BpPeTeHOTO OT NiBaTa CTpaHa.

- C noMowTa Ha BUIKOB raeyeH Kjw4Y C 0TBOP
24 pasBuHTBanTe raikara (1.15), gokaTo no-
yyBCTBaTe cbrnpoTueieHue. [TpeofonenTe ToBa
CbNpPOTMB/IEHME, KATO 3a Ta3u Le NPoAbIIKeTe

[la BbpTUTe ravkaTa C BUNKOBMUS raeyeH KJtou.
- CBanete ¢ppesara.

5.3 CMsHa Ha 3aTeraTesIHUTe YenCcTu

MoraT ga 6baaTt nopbyaHW 3aTeraTesiHN Yenio-

CTV 3a clefHMa aMaMeTbp Ha onawkata: 6,0 MM,

6,35 MM, 8 MM, 9,53 MM, 10 MM, 12 MM, 12,7 MM

(Homep 3a Nopbyka BUX KaTasora Ha Festool nnu

B MHTepHeT www.festool.com) .

- PaszBuHTeTe HanbnHo rankara (1.15) n a cea-
neTe OT WNUHAENA 3aefHO CbC 3aTeratesiHUTe
YenCcTu.

- [MocTaBeTe HOBM 3aTeraTesIHN YentoCTU C raika B
WNUHAena n 3aBbpTeTe fieko rarkaTa. He 3ata-
ravTe ravkara, ako HAMa noctaBeHa ¢pesal

5.4 PerynupaHe Ha gbnbounHara Ha ppeso-

BaHe

PerynupaHeto Ha gbnbounHaTta Ha ppe3oBaHe

CTaBa Ha Tpu eTana:

a) PerynupaHe Ha HyneBaTta To4ka

- OtBopeTe 3aTteratenHus noct (1.6) Taka, ye orpa-
HUYUTEeNaT Ha abnboumHaTa (1.7) pa Moxe ga ce
OBUXKKN cBODOAHO.

- MNocTaseTe ropHaTa ¢pesa c dppesosud naot (1.9)
BbpXy efHa paBHa noBbpxHocT. OTBOpeTe Bbp-
TAwWwaTa ce pbyka (1.5) n HaTuckalTe MalLmMHaTa
Hapgony, pokato ¢dpesaTa nerHe Bbpxy NMOBbPX-
HOCTTa.

- 3aTBopeTe BbpTAWATa ce pbuka (1.5), 3a na
durKcmpaTe MalLMHaTa B TOBa NOJIOXKEHME.

- HaTtucHeTe orpaHmnumnTens Ha gbnboynHaTa KbM
efiHa OT TpuTe TBbPAM OMOPW Ha BLPTALLMSA Ce
pesonsepeH orpaHuumTen (1.8).

BucounHaTa Ha Bcsika TBbpAa onopa Moxe fa bbae

OTAesIHO perynvpaHa c noMoLLTa Ha oTBepTKa:

TBbpAAoNopa BWCOYMHAMMHMMaNHa/MaKcMManHa

A 38 MM/44 MM
B L MM/54 MM
C 54 MM/67 MM

- N3byTaiTe cTpenkarta (1.3) Hamony Taka, ye T fa
nokassa Ha ckanata (1.1) 0 Mm.

AKO HynieBOTO NoJIoXKEeHNe He CbBMNaga, ToBa MoXe

na 6bae KopurmpaHo ¢ nomotuTa Ha BuHTa (1.2) Ha

cTpenkara.

6) 3apaBaHe Ha gbnboynHaTa Ha ppe3oBa-
He

HbnbounHata Ha Ppe3oBaHe Moxe fa bbae 3a-

fafeHa unu ¢ nomowTa Ha 6bp30To perynupaHe

Ha gbnbouynHaTa, UM ¢ GUHOTO perynmpaHe Ha

Obnbo4ymHaTa.

- Bbp30 perynupaHe Ha gbnboYnHaTa: n3Ternam-
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Te orpaHmMymTens Ha gbnboumnHara (1.7) konkoto
e Bb3MOXHO Harope, f,oKaTo cTpesikata nokaxe
nckaHata obnboynHa Ha dppesosaHe. C nomMowuTa
Ha 3aTeraTteniHus noct (1.6) apeTupaitTe orpaHm-
4ynTenqa Ha AbNboyMHaTa B TOBA MOJIOXKEHME.

- ®uHo perynupaHe Ha gbnbouymHaTa: c nomoLlTa
Ha 3aTeraTteniHus noct (1.6) apeTupaitte orpaHm-
4ynuTend Ha AbnboymHaTa B ToBa nosoxeHue. Cbe
3aBbpTaHe Ha BbpTAllaTa ce pbuka (1.4) ycTa-
HoBeTe UckaHaTa gbnboymHaTa Ha ¢dpe3oBaHe.
[Mpv 3aBbpTaHe Ha BbpTALLATA Ce pbyka Ha egHO
neneHune obnboynmHaTta Ha ppe3oBaHe ce npoMe-
Ha ¢ 0,1 mm. EQHO nbnHo 3aBbpTaHe oTroBaps
Ha 1 MM. MakcnManHuaT obxBaT 3a 3ajaBaHe ¢
MoMolLLTa Ha BbPTSALLATA Ce pbyka € 8 MM.

B) NMopasaHe Ha gbnbounHaTa Ha ppe3oBa-
He

OTBOpeTe BbpTALLaTa ce pbyka (1.5) n HaTuCKa-

Te MallMHaTa Hafo/y, LOKATO OrpaHNMYUTENAT Ha

obnboynHaTa nerHe BbpXy TBbpAaTa onopa.

- 3aTBopeTe BbpTAUlaTa ce pbyka (1.5], 3a

na dukcupaTe MalMHaTa B TOBa MOJIOXKEHME.

5.5 lMpaxonscMyKBaHe
i L BuHaru BkntouBanTe MallMHaTa KbM eHO
1 Npaxon3cMyKBaHe.

- MoHTUpaiTe 3cMykBaTeNHMS Kannak KbM naoTa
Ha ¢dpe3aTa, KaTo 3a Ta3u Lesl NbpPBO o nocTaBe-
Te ¢ gBaTa wwuna (3.1) BbB BAbOHaTUHUTE (3.2)
Ha nnoTa Ha ¢pesaTa, cief ToBa ro nocraBeTe
BbpXY NnoTa Ha ¢pe3aTta M npemMecTeTe pbykaTta
(3.5).

- 3a crnobsBaHe n pasrnobsBaHe Ha M3CMyKBa-
TeSIHUS Kannak npu MoHTMpaHa ¢dpesaTa ypes
3aBbpTaHe Ha cermeHTa (3.4) morat ga 6baat
oTBOpeHU Bab6HaTUHMTe (3.3) B 3cMykBaTes-
HUS Kannak. 3a efHO ONTUMANHO U3CMYyKBaHe
no BpeMe Ha paboTta BabOHaTUHATA 3aefHo C
BbPTALWMA ce cerMeHT Tpabea ga 6baaTt 3aTBO-
pPeHMU.

KbM BbpTAWMS ce acnupaumnoHeH uyuep (3.6)

MoXe Aa bbhe BKIOYEHa MpaxocMyKayka Ha

Festool ¢ opnaMeTbp Ha M3CMyKBaLMs Mapkyy

36 MM 1nn 27 MM (Npu He3HauMTeNHa omacHoCT

0T 3aApbCTBaHe ce npenopbysaTt 36 Mm).

CtpyxkonpueMHuk KSF-OF

C nomMowTa Ha cTpyXxkonpuemHuka KSF-OF
(11.1) (yacTnyHo B obema Ha gocTaBkaTal
MoXe fa bbhe yBennyeHa edpekTMBHOCTTA Ha
M3cMykBaHeTo npu ¢pe3oBaHe Ha pbboBe.
MoOHTaXbT cTaBa Mo CbLUUSA HAYMHA KaTo Npu Ko-

nupHWa npbeTeH (bur. 8).

KanakbT Moxe fa 6bhe oTpsizaH ¢ pbYyHa HOXXOBKaA
no AbJKMHaTa Ha kaHana (11.2) n no TakbB HaYMH
Moxe fa bbae HamaneH. CTpy>XKONpUEMHUKLT
MOXe fa ce npunara npu BbTPELHW pagnycu Lo
eonH MUHUManeH paguyc ot 40 MM.

6 Pa6ora c MawmHaTa
BuHarn 3atarante obpaborBaemMoTo M3-
Lenvie No TakbB Ha4uH, Yye To npu paboTa

[a He MoXe fia ce MecTMw.
IpbXTe MalumnHaTa BUHaru c ABe pbLe 3a
npeaBUAeHUTE 3a Tasu Len apbxku (1.5,
1.11).
Mpwn paboTtu, npm konTo ce 0bpasysa npax,
@ HoceTe AuxaTesiHa Macka.
BkntouBanTe BuHaru ropHata ¢pesa olle npeau
LA CTe AOKOCHanu ¢ Gpe3oBus MHCTPYMeHT obpa-
boTrBaemusa petann!
®pe3oBaiTe BMHAruM B NpOTMBOMOIOXKHA NOCOKA
(nocokata Ha NofaBaHe Ha MaluMHaTa € B MOCOKa
Ha ps3aHeTo Ha UHCTpPYMeHTa, dur. 9).

6.1 O6paboTka Ha anyMUHUH
Mo cbobpaxeHus 3a BesonacHocT npu
& obpaboTka Ha anymMuHuin Tpsabea pa ce
cnassaT c/lefHuTe npaBuna:
- BkntoueTte npenBapuTenHo eguH npekbCBay 3a
3almMTa oT HegonycTuM yteyeH Tok (FI, PRCD).
- MpncbegmHeTe MalLMHATA KbM €4HO NOAXOAALLA
M3CcMyKBallla BeHTUALNOHHa ypeaba.
- [NoyncTBanTe pefOBHO MalLUMHaTa OT HATpynBa-
HWS Ha Mpax no Kopnyca Ha ABuraTens.

6.2 PbyHo ppesoBaHe
C ropHaTa ¢pe3a ce ¢pe3oBa pbyHO rNaBHO
npu n3pabotrBaHe Ha Hagnucu mam nlobpa-

XeHunsa n npu obpaboTka Ha pvboBe ¢ dpe3sa
C OMOPEeH MPbCTEH WAM C HanpaBAsABall NPbT.

HoceTe 3aLMTHM oumnna.

6.3 ®pe3oBaHe CbC CTPAHUYEH OrpaHNYU-

Ten

MNpwn pabota ycnopegHo Ha pbboBeTe Ha obpa-

boTBaeMusa petann moxe ga bbae M3nonssaH

Bfv3awma B obeMa Ha focTaBkaTa CTpaHMYeH

orpaHuyuten (3.2) (npu ,.moayn 5A" He BAv3a B

obema Ha focTaBkaral:

- 3akpeneTe 34paBo ABeTe BogelwuTe waHru (4.2)
C ABETE BLPTALWM Ce pbUki (4.4) KbM CTpaHNUYHKS
orpaHuyuTe.

- Bkapante BogelwnTe WaHrm 4o UckaHug pas-
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Mep B KaHana Ha nnoTa Ha ¢pe3aTa 1 3aTerHeTe
BOJELLMNTE LWaHI C NOMOoLLTa Ha BbpTaLLaTa ce
pbuka (4.5).

- ®MHa HacTpoMKa: oTBOpeTe BBLPTALLOTO Ce
konye (4.6), 3a ja MoXe ¢ MoMoLLTa Ha KOMYeTo
3a perynupaHe (4.8) pa HanpaBuTe duHa Ha-
cTpoika. 3a Tasu uen guckosaTa ckana (4.7)
nma genenund 0,1 mm. KoraTto konyeTo 3a pery-
nupaHe ce 3aAbpXka, AMCKoBaTa ckana MoXe Aa
bbae 3aBbpTAHA CAMOCTOATENIHO M NOCTaBeHa B
nosiokeHne “Hyna“. 3a no-ronemu perynmpoBku
MoXe fa bbae m3nonlsaHa ckanaTa (4.1) Ha
kopnyca. Cnep kaTo HanpasuTe puHaTa HaCTPOW-
Ka 3aTBOopeTe OTHOBO Ha BbPTALLOTO Ce Konye
(4.6).

- Perynupaiite neete Bogeumn yenoctu (4.3, 5.1)
Mo TakbB HA4YMH, Ye TAXHOTO pPa3CTosHUE A0
dpesaTa fa bbae npnbn. 5 MMm. 3a Ta3m Len pas-
xnabete suHToBeTe (5.2) 1 cnep npmBbpLLBaHE
Ha perynupaHeTo rv 3aTerHeTe OTHOBO.

- [TocTaBeTe KakToO € MOKa3aHo Ha GUr. 5 N3CMyK-
BaTenHus kannak (5.4) oT3ag u ro HaTucHeTe
L,0KaTo Ce apeTupa BbpXy CTPAaHUYHMSA OrpaHu-
ynten. Kbm acnupaumorHus wyuep (5.3) moxe
na bbae npucbefnHeH U3CMyKBaLl MapKyy C
avameTtbp 27 MM unu 36 MM.

6.4 ®pe3oBaHe c HanpaBngBalLa cCUCTEMA

FS

HanpasnsaBaliaTta cuctema obnekyaBa ¢pesosa-

HeTO Ha NpaBu KaHanu 1 Moxe Aa bbae nonyyeHa

KaTo MPMHAaLNIeXHOCT.

- BakpeneTe HanpasnaBauus orpaHuunten (6.1)
C Ha BOAELLMTe LWaHIW Ha CTPaHUYHUS OrpaHu-
4yMTen KbM NoTa Ha dpesara.

- BakpeneTe HanpasnsBallata pesca (6.3) ¢ BUH-
ToBMTe CTAMU (6.4) KbM 0BpaboTBaeMus geTta.
BHumMaBanTe na uMa egHo 6e3onacHo pa3cTo-
aHune X (bur. 6) von 5 MM Mexay npeaHusa pbb
Ha HanpaBnsBallaTa penca u dpesata, pecn.
KaHana.

- [locTaBeTe HanpaBnsABaLLMs OrpaHNYNTEN BbPXY
HanpaBnsBallaTa pesica, KakTo e Moka3aHo Ha
¢wur. 6. 3a pa bbae ocnrypeHo BofeHe Ha orpaHu-
yntend Ha ppesaTa be3 xnabuHa, Bue moxeTe ¢
MoOMoOLLITa Ha OTBepTKa Npe3 ABaTa CTPaHUYHKN OT-
Bopa (6.2) pa perynupate aBeTe BOLELLM YENOCTH.

- 3aBWHTeTe NpOMeHAMBaTa MO BUCOYMHA OMO-
pa (6.6) B pesboBus oTBOp Ha nmaoTa Ha ¢pe-
3aTa No TakbB Ha4YWH, Ye JosHATaA CTpaHa
Ha nnoTa Ha ¢pe3aTa fa e ycnopegHa KbM
MoBBbPXHOCTTA Ha obpaboTBaeMuna petann.

3a la uMaTe Bb3MOXHOCT fla paboTuTe no pasyep-

TaBaHe, MapkMpoBKaTa Ha nsota Ha ¢pesarta (6.5)
M ckanaTa Ha onoparta (6.6) Bu nokassa cpegHaTa
oc Ha dpe3aTa.

®uHa HacTpoMkKa

C nomowTa Ha duHaTa HacTpoiika (7.5, npuHaa-

NEeXHOCTU) MMa Bb3MOXHOCT 3a NpPeunsHo pery-

nupaHe Ha pa3cTosiHueTo X.

- MoHTupaiTe duHaTa HacTpoika (7.5) Bbpxy
BOLELLNTE LLaHIM MeXAay MallnHaTa U Hanpas-
NSBaLLMS orpaHuymTen.

- MNocTaBeTe perynupauoto konye (7.2) kakTo e
nokasaHo Ha ¢ur. 7 B HanpaBnsBalLMs orpaHu-
ymTen.

- BaTerHete perynupaluoto konde (7.2) B rakara
Ha PuHaTa HacTpomkKa.

- 3a fa perynuparte pa3ctosiHue X oTBopeTe Bbp-
TAWoTO ce Konye (7.1) Ha HanpaenaBaLLms or-
paHW4YMTeN 1 3aTBOPETe KOMYETO 3a perynmpaHe
(7.3) Ha duHaTa HacTpoitka.

- YcTaHoBeTe MckaHOTO pa3cTosHMe X KaTo 3a
Tasw uen 3aBbpTeTe peryavpauoto konye (7.2)
W 3aTBOpeTe cfief TOBa KOMYeTo 3a peryanpaHe
(7.1) Ha HanpaBnABaLWWsA OrpaHUYUTE.

6.5 KonupHo ¢ppesoBaHe

3a n3paboTBaHe Ha TOYHWM KOMUS OT CbLLECTBY-
BallX LeTalaun ce U3Mon3Ba KOMUPEH NpbCTeH
WK KonupHo npucnocobneHne (MoraT goa 6baaT
NONyYeHN KaTo NpUHaZNexHocTu).

a) KonupeH npbcTeH

BHumaBanTe npun nsbopa Ha pa3mepa Ha KONMMPHUS

NpbCTeH U3non3BaHaTta ¢pesa fa MoXe Aa MMHaBa

npes oTBopa.

M3pasaneTo Y (dur. 9) Ha obpaboTBaemus netann

Hap wabnoHa ce NnpecMsATa KakTo clepBa:

Y = (@ Ha KonupHUA NpbcTeH - @ Ha dbpesarTal

2

- BaTerHeTe KonupHUa npbcTeH (8.1) kbM nnoTa
Ha dpe3aTa, KaTo 3a Ta3u Len NocTaBeTe ABaTa
wwmna (8.2) BbB BonbO6HaTUHUTE (8.3).

- 3a pa cBanuTe KOMUPHUSA NPbCTEH HaTUCHETe
eHOBpPEMeHHO HaBbTpe aBaTa byToHa (1.16).

6) KonupHo npucnocobnenune

3a KonupHoTo npucnocobneHne c He0bXoaMMM Bbr-

nosoto pamo WA-OF (10.2) n konupHusa KoMnaekT

KT-OF, konTo ce cbCTOM OT eAMNH Abp>Kay Ha POJIKK

(10.6) v Tpu konmpatum ponku (10.7).

- 3aBUHTETE C MOMOLLTa Ha BbpTALLATa Ce pbyka
(10.3) brnoBoTO paMo Ha MckaHaTa BUCOYMHA B
pe3bosua otsop (10.1) Ha nnoTa Ha dpesarTa.

- MoHTpanTe egHa KonMpalla poJfika B Abpkaya
M 9 3aBUHTeTe C MOMoOLLTa Ha BbpTALLaTa ce

H-15



pbuka (10.5) kbM brnosoTo pamo. BHuMmasaiTe
KonupaLliuTe posiku u dpesata fa uMaT efHaKbB
nvameTsbp!

- [MocpencTBOM 3aBbpTaHe Ha BbPTSALLOTO Ce Komnye
(10.4) Mmoxe na 6bae perynmpaHo pascToaHUETO
Ha flonupHaTa poJfika Ao ocTa Ha ¢pe3aTa.

7 MpUHaApNEeXXHOCTU, UHCTPYMEHTHU

3a BawaTta be3onacHocT M3nonsBamnTe
& CaMO0 OpPUTMHaNHW NPUHALEXHOCTU U

pe3epBHM YacTu Ha Festool.

Festool npepgnara obwunpeH acopTUMeHT
& OT NPUHaANEeXHOCTH, KouTo Bn faBat Bb3-
MOXHOCT 3a pa3Hoobpa3Ho 1 epeKTUBHO
npunaraHe Ha Bawara mawwuHa, Hanpw-
Mep: ¢pe30BM Neprenun, HanpaBnsaBaLim
peficu c pen oT 0TBOpU, MOMoOLLHK dpe-
30BM npucnocobneHuns, nnot Ha dpesaTa
3a CTaLMOHapHO M3MoN3BaHe.
HoMepaTa 3a nopbyka Ha NPMHAANIEXHOCTU U UH-
CcTpyMeHTH Bue MoxeTe fla HamepuTe BbB Balwiusa
kaTtanor Ha Festool nnu B MIHTepHeT Ha agpec
~www.festool.com”.

8 TexHuyecko obcny)xBaHe U noaapbIKKA
MNpenn BcsikakBa pabota no MawwuHaTa
n3BageTe Liencesa oT KOHTaKTa.

Bcuukn pabotm no TexHnueckoTo obcnyxBaHe U

PEMOHTA, KOUTO M3MCKBAT OTBapsiHE Ha Koprnyca

Ha aBuraTens, Tpsbea ga 6bAaT U3BbLPLUBAHM

camo oT aBTopu3unpaHa paboTunHMLA 3a CEPBU3HO

obcnyxBaHe.

3a ocurypsBaHe Ha uMpkynauuaTa Ha Bb3ayxa

OTBOpMTE 3a OXJ1aXAaHe B KOpMnyca Ha fBuraTens

Jla ca cBOOOOHMU 1 YMCTW.

MalunHaTa e cHabgeHa cbC caMoM3KIOYBaLLK ce

cneunanHn BbrneHn yetkn. AKo Te ce U3HOCAT,

CTaBa aBTOMaTU4YHO NpekbCBaHe Ha MoAaBaHETO

Ha TOK U MallMHaTa cnupa.

9 U3unckBaHus 3a oTBeXAaHe U fienoHupa-
He

He n3xBbpnanTte enekTpuyeckmTe MHCTPYMEHTU 3a-
e[Ho Cc foMakuHckuTe oTnagbum! Mpu HeobxogumocT
TpacnopTMpanTe MallnMHaTa, NpUHALJIEXHOCTUTE
M onakoBKaTa 3a peuukavMpaHe no be3BpefeH 3a
OKo/nHaTa cpefa HauuH. [pun ToBa cvbniogaBanTe
Ba/IMOHUTE HaLMOHaNHW pa3nopenbu.

Camo 3a peruoHa Ha EC: Crnopep eBponeinckata
LVPEKTMBA 33 eleK TPUYECKM U eNIeKTPOHHM CTapu
ypeau v npunaraHeTo v B HaLWMOHANHOTO NpaBo
pa3BaneHnTe eNnekTpUYECKM MHCTPYMEHTH TpsibBa
na bbvpat cbbupaHn pa3genHo n ga bbpat oTBEX-
LLaHW 32 peLnKIMpaHe C MUCb 3a OKOJIHaTa cpeaa.

Mudopmauus 3a REACh: www.festool.com/reach



Date tehnice

Putere

Turatia (mers in gol)

Reglarea rapida a adancimii

Reglarea find a adancimii

Filetul de racord al arborelui de actionare
Diametrul frezei

Masa (fara cablu])

Clasa de protectie

OF 1400 EBQ/OF 1400 EQ
1400 W

10 000 - 22 500 min™’

70 mm

8 mm

M22x1,0

max. 63 mm

4,5 kg

@/l

Imaginile indicate se afla la inceputul acestui manual de utilizare.

Simboluri

& Avertizare contra unui pericol general

Cititi instructiunile/indicatiile

=

1 Utilizarea conforma cu destinatia
Masinile pentru frezare de sus sunt destinate lu-
crarilor de frezare a lemnului, materialului plastic
si materialelor de lucru asemanatoare lemnului.
In cazul utilizarii accesoriilor de frezare prevazute
in documentatia de vanzare Festool, se pot pre-
lucra inclusiv aluminiu si gips-carton.

Pentru deteriorari si accidente cauzate
& de utilizarea neconforma cu destinatia,
raspunderea apartine utilizatorului.

Purtati casti antifonice!

Purtati masca anti-praf!

Purtati ochelari de protectie.

2 Instructiuni de protectie a muncii

2.1 Instructiuni de ordin general privind se-
curitatea si protectia muncii
AVERTIZARE! Cititi toate instructiunile de
protectie a muncii si indicatiile. Nerespectarea
indicatiilor de avertizare si a instructiunilor poa-
te cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
grave.

Pastrati toate instructiunile de protectie a mun-
cii si instructiunile de lucru pentru consultari
ulterioare.

Notiunea de ,,scula electrica” utilizata in instruc-
tiunile de protectie a muncii se refera la sculele
electrice actionate electric (cu cablu de retea) si

la sculele electrice actionate de acumulatori (fara
cablu de retea).

1) Locul de munca

a) Pastraticuratenia siordineain zona dumnea-
voastra de lucru. Dezordinea si neiluminarea
zonei de lucru poate duce la accidente.

b] Nu lucrati cu aparatul in mediile cu pericol de
explozie, in care se afla lichide, gaze sau pul-
beri inflamabile. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c) Tineti la departare copiii sau alte persoane
pe parcursul folosirii sculei electrice. in ca-
zul distragerii atentiei, puteti pierde controlul
asupra aparatului.

d) Nulasatisafunctioneze unealta electro fara
fi supravegheata. Parasiti unealta electro abia
atunci cand unealta de interventie s-a oprit in
totalitate.

1) Securitatea electrica

a) Fisade racord a aparatului trebuie sa se po-
triveasca cu priza de alimentare. Fisa nu poa-
te fi modificata in nici un fel. Nu utilizati fise
adaptoare impreuna cu protectia legata la pa-
mant a aparatelor. Fise nemodificate si prize
de alimentare corespunzatoare diminueaza
riscul electrocutarii.

b) Evitati contactul corporal cu suprafetele le-
gate la pamant, precum tevi, incalziri, plite si
frigidere. Exista risc ridicat de electrocutare,
atunci cand corpul dumneavoastra este legat
la pamant.

c) Feriti aparatul de ploaie sau umezeala. P3-
trunderea apei intr-un aparat electric creste
riscul unei electrocutari.

d) Nu folositi cablul in alte scopuri, cum ar fi
transportarea aparatului, suspendarea aces-
tuia sau pentru a trage fisa din priza de ali-
mentare. Tineti cablul la distanta fata de sur-
sele de caldura, ulei, muchii ascutite sau pie-
sele mobile ale aparatului. Cablurile deterio-
rate sau infasurate cresc riscul unei electro-
cutari.



e

f)

Daca lucrati cu o scula electrica in aer liber,
utilizati numai cabluri prelungitoare avizate
pentru exterior. Utilizarea unui cablu prelun-
gitor avizat pentru exterior diminueaza riscul
unei electrocutari.

Atunci cand nu poate fi evitata utilizarea scu-
lei electrice in mediu umed, folositi unintre-
rupator automat de protectie impotriva ten-
siunilor periculoase. Intrebuintarea unui in-
trerupator automat de protectie impotriva ten-
siunilor periculoase reduce riscul de electro-
cutare.

I11) Securitatea persoanelor

al

b)

c)

d)

e

f)

g)

Procedati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucratiin mod rational atunci cand
manevrati o scula electrica. Nu folositi apara-
tul daca sunteti obosit sau va aflati sub influ-
enta drogurilor, alcoolului sau medicamente-
lor. Un moment de neatentie, la folosirea apa-
ratului, poate duce la serioase vatamari.

Purtati echipamentul personal de protec-
tie si intotdeauna ochelari de protectie. Pur-
tarea echipamentului personal de protectie,
precum masca anti-praf, incaltamintea de si-
guranta antiderapanta, casca de protectie sau
casti antifonice, in functie de tipul si aplicatia
sculei electrice, diminueaza riscul unei elec-
trocutari.

Evitati o punere in functiune involuntara.
Asigurati-va, ca pozitia comutatorului este
“OPRIT”, inainte de a introduce fisa in priza
de alimentare. Daca, la transportul aparatului,
aveti degetul pe comutator sau aparatul este
pornit cand il conectati la alimentarea electri-
ca, se poate ajunge la accidente.

inlétura;i uneltele de reglaj sau cheile fixe,
nainte de conectarea aparatului. Un acceso-
riul de lucru sau o cheie, care se afla in zona
piesei rotitoare a aparatului, poate duce la va-
tamari.

Nu va supraestimati. Asigurati o pozitie fixa
si tineti intotdeauna echilibrul. Astfel puteti
controla mai bine aparatul in situatii imprevi-
zibile.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte suplimentara sau bijuterii. Ti-
neti parul si imbracamintea departe de pie-
sele aflate in miscare. imbricimintea larga,
bijuteriile sau parul lung pot fi agatate de pie-
sele aflate in miscare.

Pastrati manerele in stare uscata, fara urme
de ulei si unsoare. Manerele alunecoase nu
permit manevrarea si in siguranta si contro-
lul sculei electrice in situatii neasteptate.

h)

Daca pot fi montate accesorii de aspirare a
prafului si colectoare, asigurati-va, ca aces-
tea sunt cuplate si utilizate corect. Utilizarea
acestor accesorii diminueaza pericolele cau-
zate de praf.

IV) Manevrarea cu grija si folosirea sculelor

al

b)

c)

d)

e

f)

g)

electrice

Nu suprasolicitati aparatul. Pentru lucrarea
dumneavoastra utilizati scule electrice des-
tinate pentru aceasta. Cu scule electrice co-
respunzatoare lucrati mai bine si mai sigurin
domeniul de putere indicat.

Nu folositi scule electrice a caror comutator
este defect. O scula electrica, care nu se mai
poate conecta sau deconecta, este periculoa-
sa sl trebuie reparata.

Tragetifisa din priza de alimentare, inainte de
a efectua reglaje la aparat, de a schimba ac-
cesorii sau de a depune aparatul in afara zo-
nei de lucru. Aceste masuri de precautie im-
piedica startul involuntar al aparatului.

Depozitati sculele electrice nefolosite in afa-
ra razei de actiune al copiilor. Nu lasati apa-
ratul spre folosire persoanelor care nu sunt
familiarizate cu acesta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt periculoa-
se, atunci cand sunt folosite de persoane fara
experienta.

ingrijiti aparatul cu atentie. Controlati, daca
piesele aparatului aflate in miscare functi-
oneaza impecabil si nu se intepenesc, daca
piesele sunt rupte sau deteriorate astfel in-
catinfluenteaza negativ functionarea apara-
tului. Reparati piesele deteriorate inainte de
aplicatia aparatului. Multe accidente isi au ca-
uza in sculele electrice gresit intretinute.

Tineti accesoriile aschietoare ascutite si cu-
rate. Accesoriile aschietoare cu muchii taie-
toare ascutite se intepenesc mai putin si sunt
mai usor deplasabile.

Utilizati scula electrica, accesoriile, dispo-
zitivele de lucru etc. corespunzator acestor
instructiuni si conform prescriptiilor pentru
acest tip de aparat special. Luati in conside-
rare, in acest scop, conditiile de lucru si acti-
vitatea care trebuie efectuata. Folosirea scu-
lelor electrice pentru alte aplicatii de lucru de-
cat cele prevazute, poate duce la situatii peri-
culoase.

V) Manevrarea cu grija si folosirea sculelor cu

al

acumulatori

Asigurati-va, ca aparatul este deconectat,
Tnainte de introducerea acumulatorului. In-



troducerea acumulatoruluiintr-un aparat care
este conectat, poate duce la accidente.

b) incérca;i acumulatorii numaiin redresoarele
recomandate de producator. La un redresor,
care este destinat unui anumit tip de acumu-
latori, utilizarea altor acumulatori poate duce
la pericol de incendiu.

c) Utilizati numai acumulatori corespunzatori
redresoarelor. Folosirea acumulatori poate
duce la vatamari si pericol de incendiu.

d) Tineti acumulatorul neutilizat departe de
agrafe de birou, monede, chei, cuie, suru-
buri sau alte obiecte metalice mici care ar
putea provoca scurtcircuitarea contactelor.
Un scurtcircuit intre contactele acumulatoru-
lui poate cauza arsuri sau foc.

e) Incazde utilizare gresita, se poate scurge li-
chid din acumulator. Evitati contactul cu aces-
ta. In caz de contact accidental clatiti cu apa.
Daca lichidul intra in contact cu ochii, solici-
tati suplimentar asistenta medicala. Lichidul
emergent al acumulatorului poate duce la iri-
tatii ale pielii sau arsuri.

V1) Service

a) Aparatul se va repara numai de catre perso-
nalul de specialitate calificat si numai cu pie-
se de schimb originale. Astfel va asigurati ca
se pastreaza siguranta aparatului.

b) Pentru reparatii si revizii folositi doar com-
ponente Festool originale. Utilizarea de acce-
sorii sau piese deschimb necorespunzatoare
poate cauza o electrocutare sau accidentari.

2.2 Instructiuni de protectie a muncii speci-

fice masinii

- Tineti scula electrica de manerele izolate,
deoarece freza poate intalni propriul cablu
de retea. Contactul cu un conductor parcurs
de curent poate pune sub tensiune si piesele
metalice ale aparatului si ar putea provoca o
electrocutare.

- Fixati si asigurati piesa de lucru cu menghine
sauin alt mod pe o suprafata stabila. Daca tineti
piesa de lucru numai cu mana sau sprijinita pe
corp, aceasta ramane intr-o stare labild, ceea
ce poate provoca pierderea controlului.

- Nu este permisa depasirea turatiel maxime in-
dicata pe accesoriul, respectiv trebuie respectat
domeniul de turatie.

- Fixati numaiaccesoriile de lucru care au diame-
trul cozii prevazut pentru bucsa de prindere.

- Verificati fixarea frezei si controlati functionarea
impecabila a acesteia.

- Bucsa de prindere si piulita olandeza nu trebuie

sa prezinte deteriorari.

- Nu este permisa utilizarea frezelor fisurate sau
a celor care si-au modificat forma.

- Scula electrica Festool are voie sa fie montata
numai in mesele de lucru prevazute special in
acest sens. Montareain alte mese de lucru sau'in
mese de lucru de fabricatie proprie poate provoca
instabilitatea sculei electrice si accidente grave.

Purtati echipament de protectie
@ @ personal adecvat: casti antifoni-

ce, ochelaride protectie, masca
anti-praf Tn cursul lucrarilor
care produc praf, manusi de
protectie la prelucrarea materi-
alelor rugoase si la schimbarea
sila schimbarea accesoriului de

lucru.
3 Valorile de emisie
Valorile determinate conform EN 60745 masoara
in mod tipic:
Nivelul presiunii acustice 82 dB(A)
Nivelul puterii acustice 93 dB(A])
Termenul aditiv de insecuritate a
masurarii K=3dB

Purtati casti antifonice!

O

Valori de oscilatie Tnsumate (suma vectorilor a
trei directii) determinate corespunzator EN 60745:
Valori oscilatorii de emisie

(3 axe) a, =3,5m/s?

Insecuritate K=2,0m/s?

Valorile de emisiune (vibratie, zgomot)

- servesc la compararea masinilor,

- sunt adecvate si pentru o evaluare preliminara
a solicitarilor cauzate de vibratiile si zgomotele
din timpul utilizarii

-reprezinta aplicatiile principale ale aparatului
electric.

Crestere posibila la alte aplicatii, cu alte aparate

sau Intretinute insuficient. Acordati atentie tim-

pilor de mers in gol si repaus ale masinii!

4 Bransamentul electric si punerea in
functiune
Tensiunea retelei si frecventa trebuie sa
& corespunda datelor de pe placuta de fa-
bricatie a masinii!
Comutatorul (1.13) are rol de comutator pentru
pornire/oprire. Pentru functionare continua,
acesta poate fi fixat cu butonul de blocare lateral
(1.12]). Apasand inca o data pe comutator, blocajul
este din nou anulat. Pentru racordarea si detasa-
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rea cablului de alimentare de la retea, a se vedea
imaginea 2.

5 Reglajele masinii

Inainte de orice lucrare la masing, scoa-
& teti intotdeauna fisa de retea din priza de
5.1 Blocul electronic

alimentare.
Nu lucrati cu masina daca blocul electronic este
defect, deoarece acest lucru poate avea ca efect
aparitia unor turatii excesiv de mari. Un bloc
electronic cu defectiuni poate fi recunoscut dupa
pornirea atenuata defectuoasa sau daca reglarea
turatiei nu este posibila.

I/\ Aparatele OF 1400 EBQ, OF 1400 EQ sunt
ELECTW

dotate cu bloc electronic pe lungimi de

unda intregi, care are urmatoarele carac-
teristici:

Pornire atenuata

Pornirea atenuata reglata electronic asigura por-

nirea fara socuri a masinii.

Reglarea turatiei
Turatia se poate regla progresiv cu rotita de re-
glare (1.10), intre 10000 si 22 500 min-'. Astfel,
puteti adapta optim viteza de taiere pentru fiecare
material de lucru.

Diametrul frezei

[mm]

10- 25- 40-

25 40 60 Materialulde

Treapta rotitei de taiere reco-
Materialul reglare mandat
Lemnde 4 4 53 3.1 HW(HSS]
esenta tare
Lemn de
esenta mo-  6-5 6-3  4-1 HSS (HW)
ale
Placi ag-
lomerate 6-5 6-3 4-2 HW
acoperite
Eﬂii.l'al 6-4 53 2-1 HW
Aluminiu 3-1 2-1 1 HSS[(HW)
Gips-carton  2-1 1 1 HW

Turatie constanta

Turatia preselectata a motorului este mentinuta
electronic constant. Astfel si in caz de suprasar-
cind viteza de taiere ramane constanta.

Siguranta de temperatura

Pentru protectia impotriva supraincalzirii (arde-
rea motorului) este montat un sistem electronic
de monitorizare a temperaturii. Electronica de
securitate deconecteaza motorul inainte de atin-
gerea unei temperaturi critice a motorului. Dupa
un timp de racire de aprox. 3-5 minute, masina
este din nou pregatita de functionare si suporta
sarcina integrald. Daca masina este in functiune
(regimul de mers in gol), timpul de racire se re-
duce substantial.

Frana (OF 1400 EBQ)

Aparatul OF 1400 EBQ are o frana electronica, ce
aduce arborele principal cu accesoriul de lucru
in stare de repaus in aprox. 2 secunde dupa de-
conectarea masinii.

5.2 Schimbarea accesoriului de lucru
Pentru schimbarea accesoriului de lucru, puteti
aseza masina pe cap.

a) Introducerea accesoriului de lucru

- Introduceti accesoriul de frezat cat se poate de
mult, Tnsa cel putin pan3 la marcajul (AZ) de pe
coada frezeiin bucsa de prindere deschisa. Daca
bucsa de prindere (3a.2) nu este vizibila din cauza
piulitei olandeze (3a.3), accesoriul de frezat (3a.1)
trebuie sa fie introdus in bucsa de prindere cel
putin pana in pozitia in care marcajul X nu mai
este situat peste piulita olandeza.

- Apésati comutatorul (1.14) pentru piedica arbo-
relui de pe partea dreapta.

- Strangeti ferm piulita (1.15) cu o cheie fixa (de
24).

Indicatie: piedica arborelui blocheaza axul mo-

torului numai in sensul respectiv de rotatie. De

aceea, cheia fixa nu trebuie sa fie luata de pe

piulitd la deschiderea, respectivinchiderea aces-

teia, ci poate fi miscata ca un clichet intr-un sens

siin celalalt.

b) Scoaterea accesoriului de lucru

- Apésati comutatorul (1.14) pentru piedica arbo-
relui de pe parte stanga.

- Desfaceti piulita (1.15) cu o cheie fixa de 24, pana
cand sesizati rezistenta. Depasiti acest prag de
rezistenta, prin continuarea rotirii cheii fixe.

- Extrageti freza.

5.3 Schimbarea bucsei de prindere

Sunt disponibile bucse de prindere pentru ur-
matoarele diametre ale cozii: 6,0 mm, 6,35 mm,
8 mm, 9,53 mm, 10 mm, 12 mm, 12,7 mm (pentru
numerele de comanda, a se vedea catalogul Fes-
tool sau pe Internet la , www.festool.com”).
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- Desurubati complet piulita (1.15) si scoateti-o
impreuna cu bucsa de prindere de pe arborele
principal.

- Introduceti o noua bucsa de prindere cu piulita
in arborele principal si strangeti piulita usor. Nu
strangeti ferm piulita, daca nu este introdusa
nicio freza!

5.4 Reglarea adancimii de frezare
Reglarea adancimii de frezare se realizeaza in
trei etape:

a) Reglarea punctului zero

- Deschideti maneta de strangere (1.6}, astfel incat
opritorul de adancime sa se poatd misca liber
(1.7).

- Asezati masina pentru frezare de sus cu masa
de frezare (1.9) pe o suprafatd plana. Deschideti
butonul rotativ (1.5) si apasati masinain jos, pana
cand freza se aseaza pe suprafata suport.

- Strangeti masina prin inchiderea ferma a buto-
nului rotativ (1.5) Tn aceasta pozitie.

- Apasati opritorul de adancime spre unul din cele
trei opritoare fixe ale opritorului rotativ al revol-
verului (1.8).

Cu o surubelnita puteti regla individual inaltimea

flecarui opritor fix:

Opritorul fix inaltimea min/indltimea max
A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Glisati indicatorul (1.3) in jos, astfel incat el sa
indice 0 mm pe scala (1.1).

Daca pozitia zero nu este corecta, ea poate fi co-

rectata cu surubul (1.2) de la indicator.

b) Prestabilirea adancimii de frezare
Adancimea de frezare dorita se poate prestabili
fie cu reglarea rapida a adancimii, fie cu reglarea
find a adancimii.

- Reglarea rapida a adancimii: trageti opritorul
de adancime (1.7) in sus, pana cand indicatorul
arata adancimea de frezare dorita. Strangeti ferm
opritorul de adancime cu maneta de strangere
(1.6) in aceasta pozitie.

- Reglarea fina a adancimii: strangeti ferm opri-
torul de adancime cu maneta de strangere (1.6).
Reglati adancimea de frezare dorita prin rotirea
rotitei de reglare (1.4). Dacd rasuciti rotita de
reglare cu o diviziune, adancimea de frezare se
modifica cu 0,1 mm. Dintr-o rotatie completa
rezulta 1 mm. Domeniul de corectie maxim al
rotitei de reglare masoara 8 mm.

c Aducerea masiniiin pozitia adancimii de
frezare
- Deschideti butonul rotativ (1.5) si apasati masina
in jos, pana cand opritorul de adancime atinge
opritorul fix.
- Strangeti masina prin inchiderea ferma a buto-
nului rotativ (1.5) Tn aceasta pozitie.

5.5 Aspirarea
i L Conectati masinaintotdeauna la un sistem
T de aspirare.

- Montati capota de aspirare la masa de frezare,
introducand mai intai capota de aspirare cu cele
doud stifturi (3.1) in degajarile (3.2) de la masa
de frezare, apoi asezand capota de aspirare pe
masa de frezare si intorcand maneta (3.5).

- Pentru a permite montarea si demontarea ca-
potei de aspirare cand freza este montata, prin
rotirea segmentului (3.4) se poate deschide
degajarea (3.3) din capota de aspirare. Pentru o
aspirare optima, degajarea trebuie sa fie astupata
cu segmentul rotativ in timpul lucrului.

La stuturile de aspirare (3.6) se poate racorda

un aparat de aspirare Festool cu un furtun de

aspirare cu diametrul de 36 mm sau 27 mm

(36 mm recomandat datorita pericolului mai mic

de infundare).

Retinatorul de span KSF-OF

Cu ajutorul retinatorului de span KSF-OF (11.1)
(partial in pachetul de livrare), la frezarea pe
muchii se poate majora randamentul de aspira-
re. Montarea se realizeaza analog cu inelul de
copiere (imaginea 8). Capota poate fi sectionata
cu un ferastrau cu coarda de-a lungul canelurilor
(11.2), fiind astfel micsorata. Retinatorul de span
poate fi apoi utilizat pentru raze interioare pana
la valoarea minima de 40 mm.

6 Lucrul cu masina
Q Fixati intotdeauna piesa de lucru astfel
incat sa nu se poatd misca pe parcursul

prelucrarii.
Tineti masinaintotdeauna cu ambele maini
de manerele prevazute in acest sens (1.15,
1.11).
Porniti intotdeauna mai intai masina pentru fre-
zare de sus, inainte de a atinge piesa de lucru cu
freza! Frezati numai in contrasens (directia de
avans al masiniiin directia de taiere a accesoriului

Purtati masca anti-praf!
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de lucru, imaginea 9).

6.1 Prelucrarea aluminiului
La prelucrarea aluminiului, din motive
& de securitate intreprindeti urmatoarele
masuri:
- Inserarea unuiintrerupator automat de protectie
diferential (FI, PRCD).
- Conectarea aparatului la un aparat de absorbtie
potrivit.

- Curatati regulat masina de depunerile de praf din
carcasa motorului.

i

6.2 Frezarea manuala fina

in principal la frezarea de inscriptii sau de imagini
sila prelucrarea muchiilor cu frezele avand inel de
atac sau stifturi de ghidare, masina pentru frezare
de sus se conduce liber cu mana.

Purtati ochelari de protectie.

6.3 Frezarea cu opritor lateral

Pentru lucrarile care se desfasoara paralel cu

marginea piesei de lucru, se poate utiliza opritorul

lateral din pachetul de livrare.

- Strangeti ferm cele doua bare de ghidare (4.2)
cu cele doud butoane rotative (4.4) pe opritorul
lateral.

- Introduceti barele de ghidare pana la dimen-
siunea dorita in canelurile mesei de frezare si
strangeti ferm barele de ghidare cu butonul
rotativ (4.5).

- Reglajul fin: Deschideti butonul rotativ (4.6),
pentru a efectua un reglaj fin cu rotita de reglare
(4.8). In acest scop, inelul (4.7) are o scala de 0,1
mm. Daca rotita de reglare este tinuta fix, inelul
cu scala poate fi rasucit independent, pentru fi-
xare pe ,.zero". Tn cazul corectiilor mai mari, este
de ajutor scala milimetric3 (4.1) de pe corpul de
baza. Dupa ce reglajul fin a fost realizat, inchideti
din nou butonul rotativ (4.6).

- Reglati cei doi saboti de ghidaj (4.3, 5.1), astfel
incat distanta acestora fata de frezd sa masoare
aprox. 5 mm. In acest scop, se deschid suruburile
(5.2) si, dupa ce reglajul este realizat, se strang
din nou.

- Glisati capota de aspirare (5.4) din spate pani la
fixare pe opritorul lateral, asa cum este prezentat
inimaginea 5. La stutul de aspirare (5.3) se poate
racorda un furtun de aspirare cu diametrul de
27 mm sau 36 mm.

6.4 Frezarea cu sistemul de ghidare FS
Sistemul de ghidare disponibil ca accesoriu faci-
liteaza frezarea canelurilor drepte.

- Fixati opritorul de ghidaj (6.1) cu barele de ghi-

dare ale opritorului lateral pe masa de frezare.

- Fixati sina de ghidaj (6.3) cu menghine de mana
(6.4) pe piesa de lucru. Aveti in vedere ca, intre
muchia frontala a sinei de ghidaj si freza, respec-
tiv canelura, sa existe o distanta de siguranta X
(imaginea 6) de 5 mm.

- Asezati opritorul de ghidaj pe sina de ghidaj, asa
cum este prezentat in imaginea 6. Pentru a asi-
gura o conducere farajoc a opritorului de frezare,
puteti regla doi saboti de ghidaj cu o surubelnita
prin cele doua deschideri laterale (6.2).

- Insurubati ferm elementul de rezemare reglabil
pe Tnaltime (6.6 in orificiul filetat al mesei de
frezare, astfel incat partea inferioarda a mesei
de frezare sa fie paralela cu suprafata piesei de
lucru.

Pentru a putea lucra dupa trasaj, marcajul de pe

masa de frezare (6.5) si scala de la elementul de

rezemare (6.6) va indica axa centrala a frezei.

Reglajul fin

Cureglajul fin (7.5, accesoriu) se poate regla intr-

o maniera fina distanta X.

- Montati dispozitivul de reglaj fin (7.5) intre masina
si opritorul de ghidaj, pe barele de ghidare.

- Introduceti rotita de reglare (7.2) in opritorul de
ghidaj, asa cum este prezentat in imaginea 7.

- Insurubati rotita de reglare (7.2) in piulita a dis-
pozitivului de reglaj fin.

- Pentru reglarea distantei X, deschideti butonul
rotativ (7.1) al opritorului de ghidaj si inchideti
butonul rotativ (7.3) al dispozitivului de reglaj fin.

- Reglati distanta dorita X prin rotirea rotitei de
reglare (7.2) siinchideti apoi butonul rotativ (7.1)
al opritorului de ghidaj.

6.5 Frezarea de copiere

Pentru a reproduce cu precizie piese de lucru
existente, se utilizeaza un inel de copiere sau
dispozitivul de copiere (disponibile respectiv ca
accesorii).

a) Inelul de copiere
La alegerea marimii inelului de copiere, aveti
in vedere ca freza utilizata sa se potriveasca in
deschiderea acestuia.
Proeminenta Y (imaginea 9) a piesei de lucru fata
de sablon se calculeaza astfel:
Y = (@ inel de copiere - @ frez3)
2
- Fixati inelul de copiere (8.1) pe masa de frezare,
prin introducerea celor doua stifturi (8.2) in de-
gajarile (8.3).
- Pentru a extrage inelul de copiere, apasati con-
comitent in interior cele dou3 taste (1.16).
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b) Dispozitivul de copiere

Pentru dispozitivul de copiere, este necesar bratul

unghiular WA-OF (10.2) si setul de copiere prin

palpare KT-OF, constand din suportul rolelor

(10.6) si trei role de copiere (10.7).

- Insurubati bratul unghiular cu butonul rotativ
(10.3) la inaltimea dorita, in orificiul filetat (10.1)
al mesei de frezare.

- Montati o rola de copiere pe suportul rolelor si
insurubati-o ferm cu butonul rotativ (10.5) pe bra-
tul unghiuliar. Aveti in vedere ca rola de copiere
si freza sa aiba acelasi diametru!

- Prin invartirea rotitei de reglare (10.4), se poate
regla distanta dintre rola de palpare si axul frezei.

7 Accesorii, scule
Pentru siguranta dumneavoastra, utilizati
& numai accesorii si piese de schimb origi-
nale Festool.
Festool ofera o gama larga de accesorii, care va
ajuta intr-o multitudine de aplicatii de lucru efi-
ciente ale masinii dumneavoastra, de ex.: cercul
de frezare, sina de ghidaj cu serii de gauri, piese
ajutatoare de frezare, masa de frezare pentru
utilizare stationara. Numerele de comanda pentru

accesorii si scule le gasitiin catalogul Festool sau
pe Internet la adresa ., www.festool.com™.

intretinerea curenta si ingrijirea
fnainte de orice lucrare la masin3,
scoatetiintotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare.

Toate lucrarile de intretinere curenta si re-
parare care necesita deschiderea carcasei
motorului se vor efectua numai de catre
un atelier autorizat al serviciului pentru
clienti.

A
A

Pentru a asigura circulatia aerului, orificiile aeru-
lui de racire din carcasa motorului trebuie sa fie
mentinute intotdeauna libere si curate.

Masina este echipata cu carbuni speciali cu au-
todeconectare. Daca acestia sunt uzati, are loc
o intrerupere automata a curentului si aparatul
intrd Tn stare de repaus.

Pentru a modifica pozitia parghiei de strangere

(a se vedea imaginea 11):

- Desfaceti surubul.

- Inl3turati parghia de strangere si strangeti ferm
surubul hexagonal.

- Introduceti din nou parghia de strangere in po-
zitia dorita si fixati-o cu surubul.

9 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri
Nu aruncati sculele electrice in gunoiul menajer!
Depuneti aparatul, accesoriile si ambalajul la un
centru ecologic de revalorifi care. In acest sens,
respectati prescriptiile nationale in vigoare.
Numai UE: Conform directivei europene privind
aparatele electrice si electronice uzate si transpu-
nereain legislatia nationald, sculele electrice uzate
trebuie colectate separat pentru o revalorificare in
conformitate cu prescriptiile de mediu.
Informatii de REACh: www.festool.com/reach
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