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Miiszaki adatok
Teljesitmény
Fordulatszam (Uresjarat)

1010 W

Gyors mélységallitas 55 mm
Finom mélységallitas 8 mm

A hajté tengely csatlakozasi menete M16x1,5
Mardatmérd max. 35 mm
Suly (kabel nélkdl) 2,7 kg
Erintés védelem @/ Il

OF 1010 EBQ

10000 - 24000 min™

OF 1010 EQ

1010 W

9500 - 23000 min”
55 mm

8 mm

M16x1,5

35 mm

2,7 kg

gl /Il

A hivatkozott abrak a tobbnyelv( hasznalati utasitasban talalhatok.

Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyelmez-
tetés

Viseljen fulvédét

ol Viselien védbészemiveget.

Viseljen porvédé maszkot!

Olvassa el az utmutatédt / informaciokat!

Poee

Rendeltetésszerii felhasznalas

Olyan specialis mardoszerszamokkal, mint amelye-
ket a Festool-féle termékdokumentacid az egyes
szerkezeti anyagokhoz ajanl, aluminiumot, és
gipszkartont is meg lehet munkalni. A fels6émarok
rendeltetésszerlien fa, mlianyag és fahoz hasonld
szerkezeti anyagok marasara alkalmasak.

A nem rendeltetésszer( hasznélat sérulési
& és baleseti kockazata a felhasznalot terhelil
2 Biztonsagi utasitasok
2.1 Altalanos biztonsagi utasitasok

& Figyelem! Olvassa el valamennyi biztonsag-
technikai utasitast és eloirast. Az eléirdsok helyte-
len betartasa dramiitésekhez, tlizhz és/vagy sulyos
testi sérlilésekhez vezethet.

A jovobeni hivatkozasokhoz orizzen meg minden
biztonsagi utasitast és Gtmutatot.

Az alabb alkalmazott ,.elektromos kéziszerszam”
fogalom a haldzati elektromos kéziszerszamokat
(haldzati csatlakozd kdbellel) és az akkumulatoros
elektromos kéziszerszamokat (haldzati csatlakozo
kabel nélkul) foglalja magaban.

1) Munkahely

a) Tartsa tisztan és tartsa rendben a munka-
helyét. Rendetlen munkahelyek és megyvila-
gitatlan munkateriletek balesetekhez vezet-
hetnek.

b) Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszam-
mal olyan robbanasveszélyes kornyezetben,
ahol égheto folyadékok, gazok vagy porok
vannak. Az elektromos kéziszerszamok szik-
rakat bocsathatnak ki, amelyek meggyujthat-
jak a port vagy a g6zoket.

c] Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen sze-
mélyeket a munkahelytol, ha az elektromos
kéziszerszamot hasznalja. Ha elvonjak a fi-
gyelmét a munkatdl, konnyen elvesztheti az
uralmat a berendezés felett.

d) Nehagyjafeliigyelet nélkiil miikodni az elekt-
romos szerszamot. Csak akkor hagyja ott az
elektromos kéziszerszamot, ha a betétszer-
szam teljesen leallt.

11) Elektromos biztonsagi eldirasok

a) Akésziilék csatlakozo dugdjanak bele kellil-
leszkednie a dugaszoldaljzatba. A csatlako-
26 dugot semmilyen modon sem szabad meg-
valtoztatni. Védofoldeléssel ellatott késziilé-
kekkel kapcsolatban ne hasznaljon csatlako-
20 adaptert. A valtoztatas nélkili csatlakozd
dugok és a megfeleld dugaszold aljzatok csok-
kentik az dramUtés kockazatat.

b) Ne érjen hozzafdldelt feliiletekhez, mint cso-
vekhez, flitotestekhez, kalyhakhoz és hiito-
szekrényekhez. Az dramiitési veszély megno-
vekszik, ha a teste le van foldelve.

c] Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot
az esotol és a nedvesség hatasaitol. Ha viz
hatol be egy elektromos kéziszerszamba, ez
megnoveli az aramités veszélyét.

d) Ne hasznalja a kabelt arendeltetésétal elté-
ro célokra, vagyis a szerszamot soha ne hor-
dozza vagy akassza fel a kabelnél fogva, és
sohase huzza ki a haldzati csatlakozo dugot
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akabelnél fogva. Tartsa tavol a kabelt hofor-
rasoktol, olajtol, éles élektol és sarkaktol és
mozgo gépalkatrészektol. Egy megrongalo-
dott vagy csomokkal teli kabel megnoveli az
aramités veszélyét.

Ha egy elektromos kéziszerszammal a sza-
bad ég alatt dolgozik, csak a szabadban valé
hasznalatra engedélyezett hosszabbitot
hasznaljon. A szabadban valé hasznalatra en-
gedélyezett hosszabbitd hasznalata csokkenti
az aramutés veszélyét.

f) Ha nem lehet elkeriilni az elektromos kézi-

szerszam nedves kornyezetben vald haszna-
latat, alkalmazzon egy hibaaram-védokap-
csolot. Egy hibadram-véddékapcsold alkalma-
zasa csokkenti az aramités kockazatat.

111) Személyi biztonsagi eldirasok

a

b)

c)

d)

el

Munka kozben mindig figyeljen, ligyeljen
arra, amit csinal, és meggondoltan dolgoz-
zon az elektromos kéziszerszammal. Ha fa-
radt, ha kabitészerek vagy alkohol hatasa
alatt all, vagy orvossagokat vett be, ne hasz-
nalja a berendezést. A berendezéssel végzett
munka kdzben mar egy pillanatnyi figyelmet-
lenség is komoly sériilésekhez vezethet.

Viseljen személyi védofelszerelést és mindig
viseljen védoszemiiveget. A személyi védéfel-
szerelések, mint porvédé alarc, csiszasbiztos
védocipd, védosapka és flilvéddé hasznalata az
elektromos kéziszerszam hasznalata jellegé-
nek megfeleléen csokkenti a személyes séri-
lések kockazatat.

Keriilje el az elektromos kéziszerszam aka-
ratlan iizembe helyezését. Gyozodjon meg ar-
rol, hogy a kapcsolo az ,,AUS” (,,KI”) helyzet-
ben van, mielott bedugna a csatlakozo dugot
a dugaszoldaljzatba. Ha az elektromos kézi-
szerszam felemelése kozben az ujjat a kapcso-
lon tartja, vagy ha a késziléket bekapcsolt al-
lapotban csatlakoztatja az dramforrashoz, ez
balesetekhez vezethet.

Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
elott okvetleniil tavolitsa el a beallité szer-
szamokat vagy csavarkulcsokat. Az elektro-
mos kéziszerszam forgd részeiben felejtett be-
allité szerszam vagy csavarkulcs sériléseket
okozhat.

Ne becsiilje tul 6nmagat. Keriilje el a norma-
listol eltéro testtartast, iigyeljen arra, hogy
mindig biztosan alljon és az egyensulyat meg-
tartsa. igy az elektromos kéziszerszam felett
varatlan helyzetekben is jobban tud uralkodni.

f)

h)

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen bo
ruhat vagy ékszert. Ugyeljen ra, hogy haja és
ruhaja ne keriiljon a mozgo alkatrészek koze-
lébe. A laza ruhat, ékszert vagy a hosszu ha-
jat elkaphatjak a mozg6 alkatrészek.

Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet
szerelni a por elszivasahoz és 0sszegylijté-
séhez sziikséges berendezéseket, ellenoriz-
ze, hogy azok megfelelo modon hozza van-
nak kapcsolva a késziilékhez és rendelteté-
siiknek megfeleloen miikodnek. Ezen beren-
dezések hasznalata csokkenti a munka soran
keletkez6 por veszélyes hatasat.

Ne engedje, hogy a gép gyakori hasznalata
kovetkeztében kialakuld rutin elaltassa az
éberségét és emiatt figyelmen kiviil hagyja
az alapveto biztonsagi eljarasokat. A figyel-
metlenil végzett munka a masodperc tortré-
sze alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

IV) Az elektromos kéziszerszamok gondos ke-

zelése és hasznalata

al

b)

c)

d)

e
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Ne terhelje tul az elektromos kéziszersza-
mot. A munkajahoz csak az arra szolga-
L6 elektromos kéziszerszamot hasznalja.
Egy alkalmas elektromos kéziszerszammal a
megadott teljesitménytartomanyon belil job-
ban és biztonsagosabban lehet dolgozni.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszersza-
mot, amelynek a kapcsoléja elromlott. Egy
olyan elektromos kéziszerszam, amelyet nem
lehet sem be-, sem kikapcsolni, veszélyes és
meg kell javittatni.

Huazza ki a csatlakozoé dugot a dugaszoldalj-
zatbol, mielott az elektromos kéziszersza-
mon beallitasi munkakat végez, tartozékokat
cserél vagy a szerszamot tarolasra elteszi.
Ez az eldvigyazatossagi intézkedés meggatol-
ja a szerszam akaratlan Gzembe helyezését.

A hasznalaton kiviili elektromos kéziszer-
szamokat olyan helyen tarolja, ahol azokhoz
gyerekek nem férhetnek hozza. Ne hagyja,
hogy olyan személyek hasznaljak az elekt-
romos kéziszerszamot, akik nem ismerik a
szerszamot, vagy nem olvastak el ezt az Gt-
mutatot. Az elektromos kéziszerszamok ve-
szélyesek, ha azokat gyakorlatlan személyek
hasznaljak.

A késziiléket gondosan apolja.Ellenoriz-
ze, hogy a mozgo alkatrészek kifogastala-
nul mikodnek-e, nincsenek-e beszorul-
va, és nincsenek-e eltorve vagy megron-
galodva olyan alkatrészek, amelyek ha-
tassal lehetnek az elektromos kéziszer-



f)

g)

h)

szam miikodésére. A megrongalodott ré-
szeket a késziilék hasznalata elott javit-
tassa meg. Sok olyan baleset torténik, ame-
lyet az elektromos kéziszerszam nem Kki-
elégité karbantartasara lehet visszavezetni.

Tartsa tisztan és éles allapotban a vagoszer-
szamokat. Az éles vagoélekkel rendelkezd és
gondosan apolt vagészerszamok ritkabban
ékeldédnek be és azokat konnyebben lehet ve-
zetni és iranyitani.

Az elektromos kéziszerszamokat, tartozéko-
kat, betétszerszamokat stb. csak ezen eloira-
soknak és az adott késziiléktipusra vonatko-
20 kezelési utasitasoknak megfeleloen hasz-
nalja. Vegye figyelembe a munkafeltételeket
és a kivitelezendo munka sajatossagait. Az
elektromos kéziszerszam eredeti rendelteté-
sétol eltéro célokra valo alkalmazasa veszeé-
lyes helyzetekhez vezethet.

A fogantyu legyen mindig szaraz, tiszta, olaj-
és zsirmentes. A csUszos fogantyu lehetetlen-
né teszi az elektromos kéziszerszam bizton-
sagos kezelését és ellendrzését varatlan hely-
zetekben.

V) Az akkumulatoros kéziszerszamok gondos

kezelése és hasznalata

a

b)

c)

d)

Az akkumulatort csak a gyarto altal ajanlott
toltokésziilékekben toltse fel. Ha egy bizo-
nyos akkumulatortipus feltdltésére szolga-
16 toltokészilékben egy masik akkumulatort
probal feltolteni, tlz keletkezhet.

Az elektromos kéziszerszamban csak az ah-
hoz tartozo akkumulatort hasznalja. Mas ak-
kumulatorok hasznalata személyi sériiléseket
és tizet okozhat.

Tartsa tavol a hasznalaton kiviili akkumula-
tort irodai kapcsoktol, pénzérméktol, kul-
csoktol, szogektol, csavaroktol és mas kis-
méretl fémtargyaktol, amelyek athidalhat-
jak az érintkezoket. Az akkumulator érintke-
z6i kozotti rovidzarlat égési sériiléseket vagy
tizet okozhat.

Hibas alkalmazas esetén az akkumula-torbal
folyadék léphet ki. Keriilje el az érintkezést a
folyadékkal. Ha véletleniil mégis érintkezés-
be jutott az akkumulatorfolyadékkal, azonnal
oblitse le vizzel az érintett feliiletet. Ha a fo-
lyadék a szemébe jutott, keressen fel ezen
kiviil egy orvost. A kilép6 akkumulatorfolya-
dék irritaciokat vagy égéses borsériléseket
okozhat.

e)] Gyozodjon meg rola, hogy a késziilék ki van
kapcsolva, mielott beszerelné a késziilékbe
az akkumulatort. Ha egy bekapcsolt elektro-
mos kéziszerszamba szerel be egy akkumu-
latort, ez balesetekhez vezethet.

V1) Szerviz

a) Azelektromos kéziszerszamot csak szakkép-
zett személyzet és csak eredeti potalkatreé-
szek felhasznalasaval javithatja. Ez biztosit-
ja, hogy az elektromos kéziszerszam bizton-
sagos szerszam maradjon.

b) Javitashoz és karbantartashoz csak erede-
ti Festool alkatrészeket hasznaljon. A nem
a felhasznalasi célra tervezett tartozékok és
potalkatrészek hasznalata elektromos aram-
Utést vagy sérilést okozhat.

2.2 Specialis biztonsagi elSirasok

- Az elektromos szerszamot csak a megfogasara
szolgalo szigetelt feliileteknél tartsa, mivel a
marofej a sajat halozati kabelét is érheti. Ha a
csavar fesziiltség alatt 1évé vezetékkel érintkezik,
akkor a készllék fém részei is feszlltség ala ke-
rilhetnek, ami elektromos aramutést okozhat.

- Rogzitse és biztositsa stabil aljzaton a mun-

kadarabot szoritassal, vagy mas maddon. Ha

a munkadarabot csak kézzel, vagy a testéhez

szoritva tartja, az labilis marad, ezaltal elveszitheti

folotte az ellendrzést.

A szerszamon megadott maximalis fordulatszamot

nem szabad tullépni, ill. az el8irt fordulatszam-tar-

tomanyon beldl kell maradni.

Csak olyan szerszamokat fogjon be, amiknek a

szara megfelel a befogdpatron atmérdjének.

Bizonyosodjon meg a mard6 rogzitett Glésérdl és

kifogastalan futasarol.

A befogopatronnak és a hollandernek sértilés-

mentesnek kell lennie.

Nem szabad repedezett vagy alakjat veszitett ma-

rofejet hasznalni.

6¢
®

Hordjon megfelel§ egyéni
véddbfelszereléseket: flilvédét,
véddészemiveget, pormasz-
kot a porkelt6 munkakhoz,
védbkeszty(it a nyers anyag
megmunkalasahoz és a szer-
szamcseréhez.

- A Festool altal forgalmazott elektromos kézi-
szerszamok csak a Festool altal erre a célra
tervezett munkaasztalokra szerelhetok fel.
Ett6l eltér§ vagy sajat készitésli munkaasztalra
torténd felszerelés esetén az elektromos kéziszer-
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szam kezelése bizonytalanna valhat, és sulyos
balesetet okozhat.

3 Zaj- és rezgési informaciok

Az EN 60745 szabvany szerint meghatarozott érté-
kek tipikus esetekre vonatkoznak:
Hangnyomasszint/hangteljesitményszint

OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ 79/90 dB(A)
Mérési hibahatar K=3dB

@ Viseljen fllvédot

Rezgések 6sszértékének (a harom kilonbo6zé
irdnyl rezgésérték vektorialis 6sszegének) meg-
hatarozasa az EN 60745 szerint:
Rezgéskibocsatasi érték

(3 tengelyd) a, =55m/s?
Fogantyu a, =8,0m/s?
Bizonytalansag K=2,0m/s?
A megadott kibocsatasi értékek mérése (vibracio,
zaj) az EN 60745 szabvany ellenérzési feltételei
szerint tortént, és az értékek a gépek 6sszeha-
sonlitasara szolgalnak. Arra is alkalmasak, hogy
el6zetesen megbecsiljiik, mekkora lehet munka-
végzés kozben a vibracio- és zajterhelés.

A megadott kibocsatasi értékek az elektromos
kéziszerszam f6 alkalmazasi terileteit reprezen-
taljak. Ha azonban az elektromos kéziszerszamot
mas alkalmazasi teriileten, mas betétszerszam-
mal hasznaljak, vagy nem végzik el az eldirt kar-
bantartast, a vibracio- és zajterhelés jelentésen
megnovekedhet a munkavégzés teljes idotartama
alatt. Amunkavégzés adott id6tartamara készitett
becslés pontossaga érdekében figyelembe kell
venni azokat az idétartamokat is, amelyek alatt a
gép uresen jart vagy allt. Ez jelentésen csokkent-
heti a teljes miikodési id6tartam alatt jelentkezd
terhelést.

4 Elektromos csatlakozas és

iizembehelyezés
& A haldzati fesziltségnek meg kell egyeznie
a teljesitménytabla szerinti adatokkal.
A kapcsolo (1.2) szolgal be-/kikapcsoloként (1 =be/0
= Ki). A tartés Uzemhez az oldalsé rdgzitégombot
(1.1) be lehet kattintani. A kapcsold Ujbdli benyo-
masa kioldja a rogzitést.
A haldzati csatlakozo vezeték csatlakoztatasahoz és
kioldasahoz lasd 1A. abra.

5 A késziilék beallitasa

A berendezésen végzett mindennem( munka elvég-

zése el6tt a halozati csatlakozot hizza ki a csatla-

kozo aljzatbol!

5.1 Elektronika (OF 1010 EBQ/OF 1010
EQ)

Ne dolgozzon a készllékkel, ha az elektronika

meg-hibasodott, és az a fordulatszam meg-nove-

kedéséhez vezetett. A hibas elektronikat a hianyzo

lagy felfutasrdél, vagy a fordulat-szamszabalyzas

mUkodésképtelenségérdl ismerheti fel.

a\ A OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ egy
ELECTRONIC
\/

teljeshullamu elektronikaval rendelkezik,
amelyet a kovetkezdk jellemeznek:
Lagy felfutas
A lagy felfutas gondoskodik a készUlék ugrasmentes
elindulasarol.

Szabalyozott fordulatszam

A fordulatszamot az allitokerékkel (1.16) fokozat nél-
kil, a 10000 és a 24000 ford./perc (OF 1010 EQ:
9500 és a 23000 ford./perc) kdzé lehet bedllitani. igy
a vagasi sebességet a mindenkori munkaanyaghoz
tudja igazitani optimalis modon:

Mardatmérd [mm] L

Kulonbogo

3-14 |15-25]26-35), & kechos aamiot

Anyag Allitokerék-fokozat marofej-anyagok
Keményfa 6-4 | 5-3 | 3-1 HW (HSS)
Puhafa 6-5 | 6-3 | 4-1 HSS (HW)
e -5 [o-0 |42 | nw
Mlanyag 6-4 | 5-3 | 2-1 HW
Aluminium 3-1 | 2-1 1 HSS (HW)
Gipszkarton | 2-1 1 1 HW

Allandé6 fordulatszam

Az el6re beallitott fordulatszamot Uresjaratban és
megmunkalas kozben is allanddan tartja.
Talmelegedés elleni védelem

Egy kritikus motorhdmérséklet elérésekor a bizton-
sagi elektronika a tulhevilés megakadalyozasara a
késziiléket lekapcsolja. Kb. 3-5 perces lehdilési id§
utan a készllék ismét Uzemkész. A forgd készllék
(Uresjarat) csokkenti a lehdlési id6t.

Fék (OF 1010 EBQ)

Az OF 1010 EBQ olyan elektronikus fékkel rendel-
kezik, amely a gép kikapcsolasat kovetéen kb. 2
masodperc leforgasa alatt ledllitia a szerszammal
felszerelt orsot.
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5.2 A szerszam cseréje

A szerszamcseréhez a gépet a fejére allithatja.

a) Szerszam behelyezése

- A maroszerszamot a lehet§ legmélyebben, de
legalabb a maron talalhatd (/) jelig dugja bele
a nyitott befogdpatronba.

- Mindaddig forgassa el az orsét, amig az orsdémeg-
akaszto (1.14) megnyomasakor be nem akad és
nem rogziti az orsot.

- Huzza szorosra az anyat (1.13) egy 19-es villas
kulccsal.

b) Szerszam kivétele

- Mindaddig forgassa el az orso6t, amig az orsomeg-
akaszt6 (1.14) megnyomasakor be nem akad és
nem rogziti az orsot.

- Oldja ki az anyat (1.13) egy 19-es villas kulccsal
és addig csavarja fel, amig érezhetd ellenallasba
nem Utkozik. Ezt az ellenallast a villas kulcs tovabb-
forgatasaval kizdje le.

- Vegye ki a marészerszamot.

5.3 A rugés befogo hiively cseréje

A kovetkezd rugos befogohlvelyekhez allnak ren-

delkezésre feszit6éfogok: 6,0 mm, 6,35 mm, 8 mm

(a rendelési szamok a Festool-kataldgusban vagy a

~www.festool.com* internetcimen talalhatok).

- Csavarja le teljesen az anyat (1.13) és a rugos
befogod hiivellyel egyltt vegye ki azt az orsébdl.

- Az orséba csak felhelyezett és bereteszelt szoritd-
anyaval tegyen be Uj befogdpatront, és hlzza meg
Kicsit az anyat. Ne huzza szorosra az anyat, ha a
tokmanyban nincs behelyezve mardfej!

5.4 A marasi mélység beallitasa

A marasi mélység beallitdsa harom |épésben tor-

ténik:

a) A nullapont beallitasa

- Lazitsa ki a szoritokart (1.6) ugy, hogy a mélyséqi
(tkdz6 (1.7) szabadon mozoghasson.

- Helyezze a fels6maroét alaplemezével (1.11) egy
egyenes felfekvd fellletre. Lazitsa ki a forgdgombot
(1.15) és nyomja a gépet lefelé mindaddig, amig
a marofej ra nem Ul a felfekvé fellletre.

- A forgathatd gomb (1.15) zarasaval rogzitse a
gépet ebben a helyzetben.

- Nyomja a mélységi itkoz6t a forgathatd
revolveritk6zé (1.9) harom merev Utkdz8jének
egyikéhez.

Csavarhuzo segitségével kulon-kildn beallithatja

minden egyes mereviitk6z8 magassagat.

Merev iitk6z6 min. magassag/max. magassag

A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Nyomja le a mutatét (1.4) agy, hogy a skalan (1.5)
0 mm?! mutasson.

b) A marasi mélység elére meghatarozasa

A kivant marasi mélységet vagy a gyors mélység-

allitassal vagy a finom mélységallitassal lehet elére

meghatarozni.

- Gyors mélységallitas: Huzza a mélységi litk6z6t
(1.7) felfelé mindaddig, amig a mutaté a kivant
marasi mélységet nem mutatja. Ebben a helyzet-
ben szoritsa le a mélységi tkdz6t a szoritdkarral
(1.6).

- Finom mélységallitas: Szoritsa le a mélységi
Utkozét a szoritdkarral (1.6). Az allitokerék (1.3)
elforgatasaval allitsa be kivant marasi mélységet.
Ha az allitokereket egy osztasi vonallal forgatja el,
0,1 mm-rel ndveli a marasi mélységet. Egy teljes
fordulat 1 mm-nek felel meg. Az allitokerék beallit-
hatdésaganak maximalis mértéke 8 mm-t tesz ki.

c) A marasi mélység beallitasa rakozeli-

téssel

- Lazitsa ki a forgdgombot (1.15) és nyomja a gépet
lefelé mindaddig, amig a mélységi tk6z6 nem
érinti a merev Utkdzbt.

- A forgathatdé gomb (1.15) zarasaval rogzitse a
gépet ebben a helyzetben.

5.5

J,0

Elszivas

A gépet mindig csatlakoztassa egy elszivo
berendezéshez. A felsbmarok alapfel-sze-
reltségéhez tartozik egy a forgacs és por-
elszivo készllék csatlakoztatasara szolgald
csécsonk (1.8).

Ezzel egyidejlileg az oldalsé (itkozbre (2.2) szerelt
elszivobura megakadalyozza a forgacsok kirdppe-
néseét.

Elmaraskor a tartozékként kaphaté AH-OF
elszivéburaval lehet a legjobb eredményt elérni.

KSF-OF forgacscsapda

A KSF-OF forgacscsapdaval (9.1) (részben a szalli-
tasi terjedelemben) élmaraskor fokozhato az elszivas
hatasossaga.

A szerelés a masologylir(ihdz hasonldan torténik.
A fedél keretes flirésszel a horonynal (9.2) levaghato
és ezaltal kisebbithets. Igy a forgacscsapda legalabb
40 mm-es belsé iveknél is hasznalhato.



Munkavégzés a késziilékkel

Mindig ugy rogzitse a a munkadarabot,
hogy az megmunkalas kdzben ne tudjon
elmozdulni.

A gépet mindig két kézzel, az erre szolgalo
markolatoknal (1.15, 1.17) fogva kell tarta-

ni.
Olyan munkak végzésekor, amelyek soran
por keletkezik, viseljen véddalarcot.
Mindig ugy dolgozzon, hogy a felsémard elétolasi
iranya a maroszerszam forgasi iranyahoz képest
ellentétes legyen (szembefutd maras)!
A készllékkel csak szembefutva szabad marni (a

készllék elbtolasi iranya a szerszam vagasi iranya
legyen, 5. abra).

> B

6.1 Aluminiummegmunkalas
Aluminium megmunkalasakor biztonsagi
& okokbol a kdvetkezd el@irasokat kell betar-
tani:
- A gép elé hibaaram- (Fl-, PRCD-) védbékapcsolot
kell bekdtni.
- A gépet megfelel§ elszivd berendezéshez kell
csatlakoztatni.
- A gépnek a motorhéazra lerakddott portdl vald
rendszeres megtisztitasa.

Véddszemiveget kell hordani.

6.2 Szabadkézi maras

ElsGsorban betlk vagy képek marasakor, tovabba
éleknek tamasztogydrivel vagy vezetd pecekkel fel-
szerelt mardszerszammal torténd megmun-kalasakor
vezetjik szabadkézzel a felsémarot.

6.3 Oldalso iitkozével végzett maras

A munkadarab élével parhuzamosan haladé mun-

kak végzésére a szallitmany részét képezd oldalsd

(tkdz6t (3.2) hasznalhatja (az “5A modul” esetében

nem része a szallitasi terjedelemnek):

- A forgathatdé gombokkal (3.3) rogzitse az
oldalitkdzénél a két vezetbrudat (3.7).

- Vezesse be a vezetérudakat a kivant mértékig
a marodasztal hornyaiba (1.10), és a forgathatd
gombbal (3.1) rogzitse a &ket.

Gyorsabban és pontosabban lehet beszabalyozni

ezt a tavolsagot a tartozékként kaphato finombeallitd

szerkezettel (3.6):

- Forgassa a beigazitdé csavart (3.4) az oldalsé
(tk6z6 milanyag részébe,

- a forgdbgombokkal (3.5) a finombeallitd szerkeze-

ten rogzitse a két vezetérudat,

- nyissa ki az oldals¢ Utkdzén talalhatd forgdgom-
bokat (3.3),

- allitsa be a beigazitd csavar segitségével a kivant
tavolsagot és huzza ismét feszesre a forgbgom-
bokat.

6.4 A TV-OF asztalszélesito toldattal végzett

munka

A felsémaro felfekvd felliletének névelése és a veze-

tés ennek kdszdnhetd tokéletesitése érdekében, pl.

a perem kozelében végzett marasi munka-mUveletek

esetében, hasznalhatja a tartozékként kaphatd TV-

OF asztalszélesit6 toldatot.

Az asztalszélesitd toldatot ugyanugy szereli fel, mint

oldals¢ Utkozbt.

6.5 Az FS vezeté rendszerrel végzett ma-

ras

Az tartozékként kaphato vezetd rendszer megkony-

nyiti az egyenes hornyok marasat.

- Rogzitse a vezetd Utkdz6ét (4.1) az oldalsd Utkdzd
vezetSrudaival (3.7) a maro alaplemezén.

- Rogzitse csavarsikattyukkal (4.4) a vezetésint (4.3)
a munkadarabon. Ugyeljen arra, hogy meglegyen
a 5 mm-es X biztonsagi tavolsag (4-es abra) a
vezetdsin elsé éle és a mard, ill. a horony kdzott.

- Helyezze a vezet§ Utk6z6t, az 4-0s abran lathatd
modon, a vezetdsinre. A maroitkozd jatékmentes
vezetését biztositandd a két oldalsé nyilason (4.2)
keresztll csavarhuzo segitségével allithatja be a
két vezetbpofat.

- Csavarja az allithaté magassagu gyamot (4.6) a
maro alaplemezének menetes furataba (6.6) ugy,
hogy a mard alaplemezének als6 oldala egy vo-
nalban legyen a munkadarab fellletével.

Annak érdekében, hogy elbrajzolas alapjan dolgoz-

hasson, a mar6 alaplemezének jelzése (4.5) és a

gyamon (4.6) talalhaté skala mutatja Onnek a maré

kdzéptengelyét.

6.6 Az SZ-OF 1000-as rudkorzével végzett

munka

A tartozékként kaphaté SZ-OF 1000-as rudkorzé

segitségével 153 és 760 mm atmeérd kodzott lehet

kerek alkatrészeket és korcikkeket eléallitani.

- Tolja a rudkdrzét mindaddig a mard alap-leme-
zének hornyaba, amig be nem allitotta a kivant
radiuszt.

- Akassza meg a rudkorz6t a forgégombbal
(1.12).

Alkalmazasi javaslat.

Ha el akarja kerilni, hogy a korzé hegye rovatkat vés-
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sen a munkadarabba, kétoldalas ragaszto-szalaggal
egy vékony fadeszkat ragaszthat a kdzéppontra.

6.7 Masol6é maras

Meglévé munkadarabok méreth(i reprodukalasahoz

masologylrit vagy masold berendezést lehet hasz-

nalni (mindkettd tartozékként kaphato).

a) Masolo6 gyiirii

Rogzitse a masologydir(t a feddgydird (2.1) helyére,

alulrél a maré alaplemezén.

A masologylrd (5.1) méretének megvalasztasakor

dgyeljen arra, hogy az adott esetben hasznalt mard

(5.2) annak nyilasahoz ill6 legyen.

A munkadarabnak a sablonhoz képest meglévé

Y kiemelkedését (5. abra) az alabbi modon lehet

kiszamitani:

Y = (masologylir(-d - mardszerszam-J)
2

A ZD-OF kdzpontozé idomszerrel (Rend.sz. 486035)

a masology r t korrekt médon be lehet allitani.

b) Masol6 berendezés

A masolod berendezéshez egy WA-OF szdgvas-szar-

ra (6.5) valamint egy gorg&tartébdl (6.2) és harom

masologorgbbdl (6.1), allé KT-OF masold-tapogatd
készletre van szlikség.

- Csavarja a szdgvas-szarat, a forgdbgombbal (6.4),
kivant magassagban a mar6 alaplemezének me-
netes furataba (6.6).

- Szereljen egy masologorg6t a gorgbtartéra és csa-
varozza azt feszesre a forgdégombbal (6.3) szdg-
vas-szaron. Ugyeljen arra, hogy a masologdrgé és
a maro atmérgje megegyezzen!

- Az allitokerék (6.7) forgatasaval be lehet allitani a
letapogatd gorgd és a mardtengely kozotti tavol-
sagot.

6.8 Ragasztott sarokélek visszanyes6 ma-

rasa

Az UP-OF vezet6lemezzel (7.3) kombinalt WA-OF

szbgvas-szarral (7.6)- mindketté tartozékként

kaphaté - vissza lehet nyesni a kialld6 ragasztott
sarokéleket.

- Csavarja a szogvas-szarat a forgbgombbal (7.5)
a kivant magassagban a mar6 alaplemezének
menetes furataba (7.7).

- Csavarozza feszesre a forgbgombbal (7.4) a
vezet6 lemezt a szbgvas-szaron.

- Ugy allitsa be a marasi mélységet, hogy az a ra-
gasztott sarokél vastagsaga +2 mm-t tegyen Ki.

- A forgégomb (8.3) kinyitasaval vezesse a vezetd
lemezt (8.1) a lehetd legkdzelebbre a mardszer-
szamhoz.

- Ugy végezze a mélységbeallitast az allitdkerékkel

(8.2), hogy a visszanyes§ maras soran a kialld

sarokélbdl néhany tized milliméter megmaradjon,

amelyet késébb manualisan csiszol le.
A tartozékként kaphaté SF-OF (7.2) forgacsvedd
szerkezet javitja a porelszivast a ragasztott sarokélek
marasa kozben. A forgébgomb (7.1) segitségével
kell azt a mar¢6 alaplemezének oldalara erdsiteni és
munkavégzés kdzben (8-as abra) felllrdl fedi le a
marogépet.

7 Tartozékok

Személyes biztonsaga érdekében csak ere-
& deti Festool-tartozekokat és alkatrészeket

hasznaljon.
A Festool a tartozékok széles skalajat kinalja, amely
Onnek a gép sokrétl és hatékony hasznalatat teszi
lehetéve, pl.: mardkorzd, vezetdsin lyuksorral, segéd-
eszkOz marashoz, telepitett maroasztal.
A tartozékok és szerszamok megrendelési szamait
a Festool katalogusaban ill. az interneten, a ,www.
festool.com” oldalon talalhatja meg.
8 Karbantartas és apolas

A berendezésen végzett mindennemd mun-
& ka elvégzese el6tt a halézati csatlakozot

hlzza ki a csatlakozo aljzatbol!

Minden olyan karbantartasi és javitasi mun-
& kat, amely a készulékhaz felnyitasaval jar
egyutt, csak felhatalmazott vevészolgalati
javitomuhely végezhet el.
A levegBaramlas biztositasa érdekében a motorhaz
h(itélevegd-nyilasait allanddan szabadon és tisztan
kell tartani.
A készlléek 6nmikodden kikapcsold specialis szén-
kefékkel van ellatva. Ezek elkopasa automatikusan
arammegszakitast valt ki és igy leallitia a készllé-
ket.
wr Ugyfélszolgalat és javitas csak a mgyarté
vagy a szervizhaldzat altal: a legkozeleb-
bi egység cime: www.festool.com
Kizarolag eredeti Festool potalkatrésze-
ket hasznaljon! Rendelési szamok a ko-
vetkez6 helyen: www.festool.com

EKAT

9 Hulladékkezelés

Az elektromos szerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe! Adja le a késziilékeket, tartozékokat és
a csomagolast a kornyezetvédelmi eldirasoknak
megfeleld Ujrahasznositasra. Tartsa be az érvényes
hazai el6irasokat.

Csak EU: az elektromos és elektronikus beren-
dezések hulladékairdl szold eurdpai iranyelv és
annak nemzetijogi atvétele értelmében a hasznalt
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elektromos kéziszerszamokat szelektiven kell
gyljteni, és lehet6vé kell tenni azok kornyezetki-
méld Ujrahasznositasat.

Informaciok a REACh-rol: www.festool.com/reach



TexHUYecKHU AaHHU OF 1010 EBQ OF 1010 EQ
MoLlHocT 1010 W 1010W

UecToTa Ha BbPTEHe (MpaseH xo/) 10000 - 24000 06/muH 9500 - 23000 06/MUH
Bbp3o perynupaHe Ha AbnbounHara 55 Mm 55 Mm

PerynupaHe Ha gbnounHara 8 MM 8 MM
MpucbeanHutenHa pesda Ha asurarenHus Ban M16x1,5 M16x1,5

HuameTsp Ha dpesara MakcUmMasHo 35 MM 35 Mm

Terno (6e3 kaben) 2,7 Kr 2,7 Kr

Knac Ha 3alluTeHoCT @l / ./l

YKkasaHWTe 130bpaXkeHna ce HammMpar B MHOMrOe3MYHOTO PbKOBOACTBO Mo 0BCny)XBaHETO.

CuMmBonu

MpeaynpexxaeHue 3a obLiia onacHocT

HoceTe cpeacTBa 3a npeanasBaHe Ha
cnyxal

[MpoyeTeTe PBKOBOACTBOTO/UHCTPYKLMUTE

Qe

HoceTte 3awWwnTHX oumna.

HoceTe npoTnBonpaxoBa macka!

1 MW snonsysaHe No npeaHasHauyeHUETO
opHUTE dpesn ca npeaHasHayeHW 3a dpesoBaHe
Ha AbpBecuHa, nnactMaca v Ha NoAoBHU Ha AbpBO
mMatepuanu. [pu u3nonaBaHe Ha NpeABUAEHWUTE B
TbproscKarta AOKyMeHTauusa Ha Festool dpesosu
pa®OTHWU UHCTPYMEHTU MoraT Aa 6baat obpadoTBaHu
W anyMUHWI Y TUMCKapPTOH.
MoTpe®uTenaT HOCKM OTFOBOPHOCT 3a LLIETH
& W HellacTHW cryyau, cTaHanu nopaawu
“3nonsBaHe He Mo npeaHasHaYeHUeTo.
2 YKa3zaHua 3a 6esonacHocT
21 O6wu ykasaHuA 3a 6esonacHa paboTa
BHUMAHMUE! NMpoyeTeTe BHUMATESTHO BCUY-
& KM YKa3aHus 3a 6e3onacHOCT M npeaynpex-
peHusa. HecnasBaHeTo Ha ropecrnoHaTuTe
yKasaHus 1 npegynpexneHns Moxe Aa LoBeae [0
TOKOB yAap, noxap v/unm Texxkn TpaBMu.
CbxpaHaBaWTe BCUYKM yYKa3saHUA 3a 6e3onacHa
pa6oTa u pbKoBOACTBa, 3a fia MoOXKe B 6bAaeLLa npu
Hy>XAa Aia ce KOHCynTupare C TAX.
3non3BaHUAT No-[0ny TEPMUH «eJTIeKTPOUHCTPY-
MEHT» Ce 0THACs [0 3aXpaHBaHM OT efleKTpMyecka-
Ta Mpexa esleKTPOMHCTPYMeHTH (cbC 3axpaHBalll

kaben) n n0 3axpaHBaHM OT akyMysaTopHa batepus
eneKTpouHCTpyMeHTH (6e3 3axpaHBall kaben).

1) Pab6oTHO MSACTO

a) MopanbpKaitTe paboOTHOTO CUM MACTO YMCTO U
noapepeHo. be3nopsaabkeT M HELOCTAaTbYHOTO
OCBeT/IeHMe MoraT fla CMOMOrHaT 3a Bb3HWKBa-
HeTo Ha TpyAoBa 3/710M0yKa.

6] He paboTeTe c eneKTPOMHCTPYMeHTa B cpeAa
C MOBULLEHA OMACHOCT OT Bb3HUKBAaHE Ha eKc-
nno3us, B 6;IN30CT A0 IeCHo3anajiuMm Te4YHo-
CTW, razoBe WaKM npaxoobpasHu MaTtepuanu.
[1o BpeMe Ha paboTa B eNeKTpPOMHCTpYMeHTUTe
Ce OTLAeNsT UCKPK, KOUTO MOraT Aa Bb3M1aMeHAT
npaxoobpasHu MaTepuanu nam napw.

8] OpbXTe geua M CTpaHUYHM Nuua Ha 6e3o-
nacHo pa3cTosiHne, pokato paboTuTe ¢ enek-
TPOMHCTPYMeHTa. Ao BHMMaHMeTo Bun bbae
OTKJIOHEHO, MOXe Aa 3arybute KoHTpona Hap
eN1eKTPOVHCTPYMEeHTa.

r) He ocTaBaiTe eNneKTpuYeCcKUs UHCTPYMEHT He
6e3 Hap3op. OcTaBeTe eNekTpUYECKUS NHCTPY-
MEHT Yak cfief, KaTo paboTHUA MHCTPYMEHT cripe
Hanb/IHO fla ce ABUXN.

I1)Be3onacHocT npu paboTa ¢ eneKTpUYecKu ToK

a) LllencensT Ha eNneKTPOUHCTPYMeHTa TpabBa
ha e noaxoafl, 3a NoN3BaHUA KOHTAKT. B
HUKaKDbB CNy4yal He ce fonycka U3MeHsiHe Ha
KOHCTPYKUMSATA Ha Wwencena. Korato pabotute
CbC 3aHYNeHU eNleKTpoypeau, He U3nons-
BalTe aganTepu 3a wencena. [1on3saHeTo Ha
OpI/II'I/IHaJ'IHl/I Lencesqlm N KOHTAaKTW HaMaJidBa
prCKa OT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yaap.

6] WU3bareaiiTe gonupa Ha Tanoto Bu fo 3azeMeHn
Tena, Hanp. Tpb6K, oToNNUTENHU Ypeau, newm
n xnapunHuumn. Korato tanoto Bu e 3a3emeHo,
pl/ICK'bT OT Bb3HMKBaAHe Ha TOKOB yﬂap € Mo-rondam.

s8] Mpepgna3BaiTe eNIeKTPOUHCTPYMEHTa CU OT
AbXA 1 BRara. [ |poH1KBaHeTO Ha BOAa B eflek-
TPOMHCTPYMEHTA NOBKMLLIABa 0MacHOCTTa OT TOKOB
yoap.

r) Hewu3non3saiiTe 3axpaHBaluusa kaben 3a uenm,
3a KOMTO TOM He e NpeABUAEH, HaNp. 3a Aa Ho-
CUTe eNIeKTPOMHCTPYMEHTa 3a Kabena unu pa
uM3BaguTe LWencena ot KoHTakTa. lMpeanassan-
Te Kabena oT HarpsiBaHe, oMacnsiBaHe, aonup
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1)

e)

[0 ocTpy pbboBe unu [0 NoABMIKHU 3BEHA Ha
MaLKnHMK. [oBpefeHN nnu ycykaHu kabenn yee-
Jin4aBaT pMCKa OT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yaap.
Korato paboTute c eN€KTPOMHCTPYMEHT HAaBbH,
M3nonsBanWTe caMo YABLJDKMTENIHM Kabenu,
npeaHasHa4YeHu 3a pabora Ha oTKkpuTo. U3-
NONI3BAaHETO HA YABLIDKUTEN, NPpeAHa3HaueH 33
paboTa Ha oTKpUTO, HaMansaBa pMcKa OT Bb3HMK-
BaHe Ha TOKOB yaap.

AKo ce Hanara U3non3BaHeTO Ha eNeKTPOo-UH-
CTPyMeHTa BbB BJla)KHa cpepa, M3nonspamnTe
npeanaseH NpeKbCcBaY 3a yTe4YHU ToKoBe. /13-
MON3BaHETO Ha nNpeana3eH NpekbCcBa4y 3a yTe4H!
TOKOBE HaMasnsBa 0MacHOCTTa OT Bb3HMKBaHe Ha
TOKOB ymap.

lll)Be3onaceH Ha4YMH Ha paboTa

al

6)

B)

r)

n)

BbpeTe KOHLEHTPUPAHWU, ciegeTe BHUMATENHO
AEUCTBMATA CUM M NOCTbNBalTe nNpeanasnuBo
M pa3yMHo. He usnonssanTte eNeKTPOUHCTPY-
MEHTAa, KOraTo cTe yMOPEeHU WU NoA BIUSTHUETO
Ha HAPKOTUYHM BELLLECTBA, aJIKOXOJ1 MU YNo-
BaLL neKapcTBa. EnvH MUT pascesiHOCT Npu pa-
boTa c eneKkTPOMHCTPYMEHT MOXE [1a MMa 3a Mo-
CNefCTBME NIKITHOUYNTEHO TEXKM HapaHABaHNS.
PaboTteTe ¢ npeana3sBalyo paboTtHo obnekno
M BMHaru c npepnasHu oymna. HoceHeTo Ha
NOAXOASALLM 33 MNON3BAHUS €NeKTPOUHCTPYMEHT
N N3BbpLBaHaTa ,El,eVIHOCT NINYHKW NpeanasHn
Cpe[fCcTBa, KaTo AuxaTesiHa Macka, 34paBu NibT-
HO3aTBOpeHW 00yBKWM CbC cTabuneH rpavdep,
3alMTHA Kacka MaW LyMo3arnywmTenm (aH-
TUdOHW], HamMangBa purcka OT Bb3HMKBAHe Ha
TpyLOBa 3/10M0JyKa.

NU36areainTe onacHOCTTa OT BKJ/IlOYUBaHe Ha
eNeKTPOUHCTPYMeHTa No HeBHUMaHue. Mpeau
[a BKJIIOYMTE Lencena B 3aXpaHBaLliaTa MpeXa
ce yBepsiBauTe, 4e NyCKOBUAT NpeKbCBay € B
nonoXeHue “UsKNIOYEHO”. Ako, KOraTto HocuTe
e/1eKTPOUHCTPYMEHTA, IbPXWTE NPbCTa CU BbPXY
MyCKOBWMA NpekKbCBad, N1 ako NoJaBaTte 3axpaH-
BalLlO HanpexeHWe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa,
KoraTo e BKJIlOYeH, CbleCTBYBa 0MacHOCT OT
Bb3HMKBaHe Ha TpyA0Ba 3/10M0JyKa.

Mpeau pa BKNKOUYUTE €NEKTPOUHC-TPYMEHTA, ce
yBepsiBalTe, Ye CTe OTCTPAHWUIIN OT HEro BCUY-
KW MOMOLLHU UHCTPYMEHTU U FaeyYHU KJ1l04OBe.
|_|OMOI_|_LeH NHCTPYMEHT, 3a6paBeH Ha BbpPTALLO
Ce 3BEHO, MOXe [1a NPUUYNHU TPaBMU.

He HapueHsiBanTe Bb3MOXKHOCTUTE cu. Pabo-
TeTe B cTabunHoO Nono)xeHne Ha TANOTO U BbB
BCEKM MOMEHT NogAbp)KalTe paBHoOBecHe.
Taka e MoxeTe fa KOHTponmpaTte enekTpo-
MHCTpyMeHTa no-gobpe 1 no-besonacHo, ako
Bb3HNKHE HEOYakBaHa CUTyauun4d.

el

x]

h)

Hocete nogxoaswio obnekno. He HoceTe wmnpo-
Ko obnekno unu 6uxxyra. MNaserte KocaTta n 06-
NeKNI0To CY No-aaneye ot NOABUKHUTE HaCTU.
LLInpoko obnekno, brkyta nam gbArv Kocu Morat
na 6b,ﬂ,aT 3axBaHaATW OT MOABUXHWNTE YaCTW.
AKO e Bb3MO)XHO U3MON3BAaHETO Ha BbHLUHA
acnupauunoHHa cUcTeMa, ce yBepsiBauTte, ye
TS e BKJl0oYeHa U PYHKLMOHUPA M3NPaBHO.
3non3eaHeTo Ha acnuMpaumMoHHa cucTeMa Ha-
MandBa pMCKOBETE, AbJ/Kall Ce Ha OTAeNdlLaTa
ce npu pabota npax.

He cu no3BonsaBaiTe nopagu HaBuKa, npupo-
6uT oT yectaTa ynotpeba Ha ypepaa, pa ce oT-
nyckare v fa nponyckare ocHoBomnosarawure
npuHUMNK Ha 6e3onacHoCT. HenpeanasnneoTo
NeiCcTBME MOXe [1a Npefn3BrKa TEXKO HapaHs-
BaHe 3a 4acCTu 0T cekyHAaaTa.

IV) (pM)KNNBO OTHOLIEHME KbM €NeKTPOUHCTPY-

a)

6)

B)

r)

)
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MeHTUTE

He npeTtoBapBaiTe eneKTpoUHC-TPyMEHTA.
M3nonsBaiTe eneKTPOUHC-TPYMEHTUTE CaMO
cbobpa3Ho TAXHOTO npefAHa3HauyeHwue. Llle
paboTute no-nobpe n no-besonacHo, KoraTo
“3non3BaTe NOAXOAALINS NeKTPOUHCTPYMEHT
B 3a4afeHus OT NPOM3BOAMTENS AMANA30H Ha
HaToBapBaHe.

He n3nonsBaite eneKTpoOUHCTPYMEHT, YNUTO
NyCcKOB NMpeKbCcBay e nospefeH. EnekTponH-
CTPYMEHT, KOMTO He Moxe Aa bbae U3koYBaH u
BKJIOYBAH MO NpeABUAEHNS OT NPOM3BOAUTENS
HauuvH, e onaceH 1 TpsbBa aa bbae peMoOHTUPaH.
Mpeau pa npoMeHaTe HACTPOMKUTE HA enek-
TPOMHCTPYMEHTA, Aia 3aMeHATe paboTHM UH-
CTPYMEHTM U BONbJIHUTENTHU NpUcnocobneHus,
KaKTO WU KOraTo NnpoAbJ/DKUTENIHO BpeMe HAMa
[ U3MNoN3BaTe eJIEKTPOUHCTPYMEHTA, U3KITIOY-
BaiTe Lencena oT 3axpaHBaLlaTa Mpexa. Ta3u
MspKa NpeMaxBa 0MacHOCTTa 0T 3a/leicTBaHe Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa N0 HEBHUMAHME.
CbxpaHsBalTe eNleKTPOUHCTPYMEHTUTE Ha
MecTa, KbAeTo He MoraT Aaa 6baar pocTurHa-
TW oT pgeua. He ponyckaiTte Te pa 6baaT us-
Non3BaHW OT NINLIA, KOUTO He ca 3ano3HaTu ¢
HauyMHa Ha paboTa c TAX U He ca npo4enu Tesu
MHCTPYKUMK. Korato ca B pblLeTe Ha HEOMUTHM
notpebuTenu, eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE MoraT fa
BbaaT M3KTOUMTESHO OMNaCHM.

Mopabp)KanTe eNEeKTPOUHCTPYMEHTUTE CU
rpwxnuso. lMpoBepsBaiTe fanu NoABUXKHUTE
3BeHa PyHKLUMOHUpAT 6e3yKOpHO, Aanun He
3aK/IMHBAT, AN UMa CHYNEeHU UK noBpepe-
HU feTalnu, KOMTO HapyLllaBaT UAu U3MEHAT
GYyHKUMUTE Ha eneKTpoMHCTpyMeHTa. Mpeau
[a U3nonsBaTe eNIeKTPOUMHCTPYMEHTa, ce



el

x]

h)

V)

norpuxeTte noBpefeHUTe aetamnu pa 6naar
peMOoHTUpaHu. MHoro OT TpyA0BMUTE 310M0NYKM
ce AbAxaT Ha Hefobpe noadbpXaHW enekTpo-
WHCTPYMEHTU U ypeau.

MoaabprkanTe pedXkewmnTe UHCTPYMEHTHU BUHAru
nobpe 3aToueHU U YnCTU. [lobpe noaabpxaHuTe
pexeLLy NHCTPYMEHTW C ocTpy pbboBe okasBaT
Mo-MaJiko CbNpoTMBIEHNE 1 Ce BOOAT MO-J1eKo.
M3nonsBaiTe eNneKTPOUHCTPYMEHTUTE, A0-
NbAHUTENHUTE npucnocobneHus, paboTHute
MHCTPYMEHTU U T.H., CbO6Pa3HO MHCTPYKUUMUTE
Ha npousBoauTens. [pu ToBa ce cbobpasaBan-
Te M C KOHKPeTHUTe paboTHM yc/I0BUSA, KAaKTO U
C AeMHOCTU 1 Npoueaypu, eBeHTyasHo npea-
NUCaHU OT pasIMYHU HOPMATUBHU [LOKYMEHTH.
M3non3BaHeTo Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTN 3a
pPasiny4HK1 OT npeasnaeHnTe ot npomn3BognTennd
npnnoXxeHnd noBMiIaBa 0MacHOCTTa OT Bb3HUK-
BaHe Ha TPYL0BU 3/10MONYKM.

BHuMMaBaWTe ApPbXXKUTE AA Ca CyXWU, YUCTU U
no TAX Aa HAMA MacJ10 WK CMa3Ka. XNb3rasu
LPBXKW HE MO3BOJIABAT CUTYPHa pa60Ta N KOH-
TPOJ Ha eNeKTPUYECKNS MHCTPYMEHT B HeoYak-
BaHW CUTyaL L.

BHMMaTENHO OTHOLIEHUE KbM aKyMYaTOPHHU

a)

6)

B)

r)

A

€N1eKTPOUHCTPYMEHTH

3a 3apeXxxpaHeTo Ha akyMynaTopHUTe 6atepum
M3nonsBanTe caMo 3apsiAHUTE YCTPOMNCTBA,
npenopb4YyBaHu oT npousBoauTens. Korato
M3Mon3BaTe 3apsAHV YCTPOMCTBA 3a 3apexaaHe
Ha HenoAXoAsUlM akymynaTopHu batepuu, Cb-
LLLeCTBYBa 0MaCHOCT OT Bb3HWKBaHe Ha noxap.
3a 3axpaHBaHe Ha eNIeKTPOUHC-TPYMEHTUTE U3-
non3ssanTe camMo NpeABUAEHUTE 33 CbOTBETHUA
Mofen akyMynaTtopHu 6atepun. /13nonssaHeTo
Ha pasnMuYHK akymynatopHu batepuu Moxe Aa
npean3BuKa TPyA0Ba 3/10Mosyka u/uim noxap.
MNpeanasBaiTe HeM3nNonN3BaHUTe aKyMynaTop-
HX 6aTepum OT KOHTAKT C rosieMU WU MankKu
MeTaJIHM NpeaMeTH, Hanp. KnaMepu, MOHETH,
KJIloYoBe, MUPOHU, BUHTOBE U Ap.N., Tbil KaTo
Te MoraTt Aa npeauMsBMKaT KbCO CbefUHEHue.
HOCJ’IG,EI,CTBVIFITa OT KbCOTO CbeVHEeHWNE MOraT
na bbaaT M3rapsaHmsa 1AM noxap.

Mpu HenpaBuNHO M3NoN3BaHe OT aKyMy-
natopHa 6aTtepus oT Hes Mo)Xe pga usTeye
enekTponut. U3bsireainTe KOHTaKTa C Hero.
AKo Bbnpeku ToBa Ha Ko)xata Bu nonagHe
€NeKTPONIUT, U3NNaKHeTe MACTOTO 06unHo ¢
BoAa. AKO eneKTponuT nonagHe B oynte Bu,
He3abaBHO ce o6bpHeTe 3a NOMOLY, KbM O4YeH
NekKap. EJ'IeKTpOJ'II/IT'bT MOXe [Oa npennsBnka
M3rapsiHns Ha Koxara.

Mpepu pa noctaBuTe 3apefeHa akyMynaTopHa

6aTepus B eNIeKTPOMHCTPYMEHTa, ce yBepeTe,
4ye NycKoBuUAT MYy npekKbCcBay € B NnoJsioXkeHue
“n3KnoYeHo”. MNoctaBAaHETO Ha akyMynaTopHa
baTepus B eNeKTPOMHCTPYMEHT, KOWTO € BKJII-
YeH, MOXe JIeCHO fia MpefM3BIMKa TPY0Ba 3/10-
nonyka.

Vi)Nopgabp)xaHe

al

6)

2.
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[lonyckanTe peMOHTLT Ha e/IeKTPOUHCTPYMEH-
TUTe B fa ce u3BbpLUBa caMo OT KBanupuum-
paHu cneunanmucT u caMo C U3MNon3BaHeTo Ha
OPUrMHANHKW pe3epBHU YacTu. [10 TO3M HAUYMH
ce rapaHTMpa cbXxpaHsiBaHe Ha be3onacHocTTa
Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa.

M3non3BaitTe 3a peMOHT M TEXHUYECKO noj-
Abp)KaHe caMo OpuUrMHanHu YacTu Ha Festool.
3non3BaHeTo Ha MpUHAANEXHOCTU UAN pe-
3epBHM YaCTu, KOMTO He ca NpefBUAEHM 3a Ta3u
Len, MoxXe fa AoBefe L0 enekTpuyecku yaap
MAW 00 HapaHsaBaHUS,

2 CneundpuuHu yKasaHua 3a 6e3onacHoCT
npu paboTta ¢ MawunHaTa
OpbXXTe eneKTpUYecKMs MHCTPYMEHT 3a U30-
NUpaHnTe PbKOXBATKM, 3aLL,0TO ¢ppesaTta MoXe
Aa pokayu cobecrBeHUs cu MpexxoB kaben. EauH
€BEHTyaNleH KOHTaKT C MPOBOAHWK NOA HarnpexeHue
MOXe Zla MOCTaBeHM NoZa HanpexxeHne MeTanHuTe
4yacTW Ha MHCTPYMeHTa U MOXKe Aa Bu xBaHe TOK.
3akpeneTe u noacurypete getauna nocpep-
CTBOM 3aTS)XKU UNU MO APYr HAaYUH BbPXY
cTabunHa ocHoBa. AKO AbpXWTE AeTaina camo
C pbKa UK ro npuTHckarte KbM BalleTo Tano, Tom
ocTaBa HeycTOMUMB, KOETO MOXe Aa AoBene [0
3ary®a Ha KOHTPOJI.
He npeBwulaBaiTe yKkasaHWTe Ha WMHCTPYMeHTa
MaKcuManHu o6opoTH, pecn. obxBaTta Ha yecToTa
Ha BbpTEHe.
3atArainte camMo MHCTPYMEHTWM C AMaMeTbp Ha
onallkara, 3a KOMTO ca NpeaBUAEHW 3aTerarefniHiTe
YentoCTH.
BHuMaBaiTe dpesarta ga e 3akpeneHa 34paBo W
npoBepeTe, Aanu T Ce BbPTU NPaBUIIHO.
Mo 3aTerarefnHWTe YentoCcTU U XoneHabpHaTta ravka
He 6vBa 4a vma nospeau.
He usnonssaiTte ¢pesu ¢ nyKHATUHU WUIK TakuBa,
KOWUTO ca NMpOMeEHUNK popmara Cu.
HoceTe noaxoanAwmM cpeactsa
3a NMyHa 3alluTa: cpeacTeBa 3a
npeanasBaHe Ha Cryxa, 3aLlWUTHH
ouuna, NpPoTMBOMNpPaxoBa Macka
npu paboTa ¢ npaxoobpasysaHe,
3aLLMTHW pbKaBWUM Mpu 06paboTka
Ha rpanaeBu mMatepuanu u npu
CMAHa Ha MHCTPYMEHTHTE.



- EnekTpuyeckuTte UHCTpyMeHT Ha Festool morat
Aa 6baaT MoHTUpaHM caMo KbM paboTHa Maca,
npeaBuaeHa 3a Tasu uen ot Festool. [1py MoH-
TMpaHe KbM Apyra uiv camocToaTenHo npabo-
TeHa paboTHa Maca eNeKTpUYECKUAT MUHCTPYMEHT
MOXe [a CTaHe HecurypeH ToBa Aa foBefe [0
TEXKW 3/10MONYKH.

3 CTorHOCTH Ha eMUcUATA

Tunuyrute onpeaenenn no EN 60745 cTtoMHOCTU

ca KakTo crnejsa:

HuBo Ha Wwyma/HMBO Ha LUyMOBaTa MOLLHOCT

OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ 79/90 dB(A)

Jo6aBKka 3a HECUrypHOCT Mpu M3MepBaHe K = 3 dB
HoceTe cpeacTBa 3a npeanasBaHe Ha
cnyxal

PervctuppaHara obuia ctonHocT Ha BubpaumuTe
(BekTopHa cyMa B Tpy NOCOKM) B CbOTBETCTBME CbC
ctangapt EN 60745:

CTOMHOCT Ha BMOPALMOHHNTE eMUCUM

(3-oces) a, =5,5 M/ceK?
Opbxka a, = 8,0 M/cex?
HeonpepeneHoct K = 2,0 M/cex?
YKa3zaHUTe CTOMHOCTM Ha eMmucumTe (BUbBpauus,
wym) 6gxa M3MepeHU CbrnacHo ycJoBusATa 3a
npoepka B EN 60745 v cnyxaT 3a cpaBHsABaHe Ha
MalwwnHuTe. Te MoraT ga b6baat M3non3BaHW v 3a
npenBapuTenHa oueHka Ha Bubpauuunte u Wwyma
npu paboTa. YkazaHUTe CTOMHOCTM Ha eMUCUUTe
ca 3a rmaBHUTE NPUNIOXKEHUS Ha eNeKTpUYeckus
WHCTPYMEHT.

KoraTto obaye enekTpuyeckusT MHCTPYMEHT ce
“3MoN3Ba 3a APYrv NPUAOXKEHNS, C Apyrv paboTHY
WHCTPYMEHTU UNM He Ce NoAaAbpXKa AOCTaTbYHO,
BMbpaLMnTe 1 LLYMBT N0 BPeMe Ha Llens nepuos
Ha paboTta MoraT fia 6baT 3HaYNTENTHO MO-BUCOKMW.
3a ToYHM oueHKa No BpeMe Ha 3afafeH nepuog
Ha paboTa TpsibBa na bbaat B3eTW Nog BHUMaHUe
BpeMeHaTa Ha Npa3eH X0 W Ha NpecTon Ha Ma-
WwnHaTta. ToBa Moxe fa AoBeAe LO 3HAYUTENHO
HamansBaHe Ha ob6LioTo paboTHO BpeMe.

4 BrnrouBaHe B mMpemara M nycKaHe B
nencreue

& OTroBapA Ha AaHHUTe, yKasaHu Ha Tabernkara
3a TeXHUYECKUTEe AaHHM.

(I = Bkn./ 0 = u3kn.). Mpu npoabmKUTENHA padoTa

TO MOXe Ja Obae 3acTONopeHo ¢ nomollTa

MOBTOPHO HaTUCKaHe Ha KoM4yeTo PUKCUPaHEeTo ce

ocBoOoxkaaBa.

HanpexeHue Ha mMmpexaTa TpabBa Aa
Konueto (1.2) cny»xu 3a BKIOYBAHE W U3K/tOUBaHE
Ha cTpaHW4yHWMA oduKcupaw O6yToH (1.1). lMpw
MpucbeanHABaHETO UK paseauHABaHETO Ha kabena

3a 3axpaHBaHeTO OT Mpexkata BWXK our. TA.

5 PerynupaHe Ha maluvHaTa
Mpeau BcAkakBa pa®oTa Mo MalluHaTa usBazerte
LLlencena OT KOHTaKTa.

5.1 EnexrpoHuka (OF 1010 EBQ/OF 1010 EQ)
He paboTeTe c MaluMHaTa, akO eNneKTpoHWKaTa e
nedeKTHa, TbM KaTo TOBa MOXe Ja AoBele A0
npeBuLeHn 0BopoTH. [ledeKT Ha eneKkTpoHuKarta
MoXeTe 3a 3abenexute, ako NMNcBa MeKOTO
MyCKaHe WK ako He € Bb3MOXHO perynmMpaHeTo Ha
oboporture.

a\ OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ wuma
FLECTRONG ABynoOnynepuoaHa enekTpoHUMKa Cbe
cnefHuTe CBOWCTBA:

MNnaBHO nyckaHe

ENeKTpOHHO perynuMpaHoTo nnaBHO MNyCKaHe
ocurypaBa efHO NyckaHe Ha MalwuHaTa 6e3s
TnacbUM.

PerynupaHe Ha yecTtoTata Ha BbpTeHe
YecToTara Ha BbpTeHE MOXe Aa ce perynuvpa
Bes3cTeneHHO ¢ MOMOLLTa Ha PerynupaLloto Kondye
(1.16) mexxay 10000 1 24000 o6/murH (OF 1010 EQ:
9500 1 23000 06/MKH). Mo TakbB HAYMH CKOPOCTTa
Ha pAsaHe Moxe Aa Obae HanacBaHa OMTUMaHO
KbM CbOTBETHWA MaTepuan:

OnameTtbp Ha hpesaTa
[Mm] MpenopbyBaH
3-14 |15-25 |26-35 mMaTepvan 3a
CTteneHnHa pexewmTte
Martepuan perynupaLioTo Konye pbboBe
TBbpaagbpBecuHa | 6-4 | 5-3 | 3-1 HW (HSS)
Meka ObpBeCHHa 6-5 | 6-3 | 4-1 HSS (HW)
AbpBECHOTANaWNTHA [~ ) )
MIOCKOCTM C NOKPUTUE 6-516-3 | 4-2 HW
Mnactmaca 6-4 | 5-3 | 2-1 HW
AnymuHumn 3-1 2-1 1 HSS (HW)
'MnckapToH 2-1 1 1 HW

MocTofiHHa UecToTa Ha BbpTEHe

M36paHaTa 4yeCToTa Ha BbpTeHe Ha ABUraresia ce
noaabpxxxa NOoCToAHHA MO eJIeKTPOHEH HaduH. o
TO3M Ha4ynH U NPU HaToBapBaHeE Ce MNMocTura egHa
NMOCTOAHHA CKOPOCT Ha pA3aHe.

TemnepatypeH npeanasurten

3a 3almTa OT nperpaBaHe (NperapaHe Ha ABurarens)
MMa BCTPOEH KOHTPOS Ha Temneparypara. [1peau
AOCTUraHe Ha eAHa KpWUTUYHa Temnepartypa Ha
ABWrarena npeanasHara efieKTPOHWKa U3KIouBa
nsurarend. Cnead edHO BpeMe 3a oxfiaxaaHe oOT
npuén. 3-5 MWUHYTUM MallMHaTa € OTHOBO roToBa
3a paboTta c MbAHO HatoBapBaHe. [Mpu paboTella
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MallMHa (NpaseH Xo4) BpeMeTo 3a oxNaxJaHe ce
HamManaBa 3HaYUTENTHO.

Cnupauka (OF 1010 EBQ)

OF 1010 EBQ wma enekTpoHHa crvpadka, KOATO
cnea WU3KoYBaHe MallunHaTa cnez OKosno 2 CekyHau
cnuvpa LWnuHAena ¢ UHCTPYMEHTA.

5.2 CmAHa Ha UHCTpPYMeHTa

3a cmAHa Ha paboTHWA MHCTPYMEHT MOXeTe Aa

nocTaBuTe MallMHaTa ¢ rinaesara HaZorsy.

a) MoctaBAHe Ha pabOTHUA UHCTPYMEHT

- NMocTaBeTe ¢pes3oBua pabBoTeH UHCTPYMEHT
KOMKOTO ce MOXXe Mo-AbNO0oKo, Hait-Manko obade
A0 MapkupoBKata (\/) Ha onallkata Ha dpesara,
B OTBOPEHWTE 3aTeraresiHu YenocTy.

- 3aBbpTeTe WNUHAENA Taka, Ye CTOMbT Ha LWnMHAena
(1.14) npu HaTucKaHe Aa e PUKCUPaH U LUINUHAEN BT
- 3aCTOMOPEH.

- 3arerHete raikara (1.13) ¢ nomoLlTa Ha BUIKOB
raeyeH ko4 ¢ otsop 19.

6) CeanfHe Ha pabOTHUA UHCTPYMEHT

- 3aBbpTeTe WNUHAENA Taka, Ye CTOMbT Ha LWnMHAena
(1.14) Npu HaTMCKaHe Aa e PUKCUPaH U LUINUHAEN BT
- 3aCTOMOpPEH.

- C nomMoLlTa Ha BWIIKOB raeyeH K4 C OTBOP
19 pasBuHTBanTe ramkara (1.13), Aokarto
nouyBCcTBaTe ChMNpoTUBEHUe. [peoaonenTe ToBa
CBMPOTUBNEHME, KaTO 3a Tasu Len Npoab/keTe Aa
BBbPTUTE raikara C BUIIKOBWA raeyeH KItou.

- Cearnerte dpesara.

5.3 CmAHa Ha 3aTeraTesiHUTe YenocTu

Morar ga 6baar nopbyaHu 3aTeraresiHu YentocTu 3a

cneaHvAa AMameTbp Ha onallkara: 6,0 MM, 6,35 MM,

8 MM (HOMep 3a NopbuyKka BWXK Katanora Ha Festool

unun B MHTEpHeT ,www.festool.com*) .

- PasBuHTETE HaMmbNHO rankara (1.13) 1 A cBanete ot
WiNnMHAena 3aeHO CbC 3aTeraresiH1Te YentoCTu.

- MocTtaBeTe HOBM 3aTerarefiHM YentocTh camo C
MbXHaTa M 3acTOMNOpeHa ranka B LUNMHAENa U 3a-
BbpTEeTE NEeKO ravkara. He sararavre rankarta, ako
HAMa nocraseHa ¢pesal

5.4 PerynupaHe Ha AbnbouuHaTa Ha

¢dpes3oBaHe

PerynvpaHeTo Ha AbnbounHata Ha ¢pesoBaHe cTaBa

Ha Tpu eTana:

a) PerynupaHe Ha HyneBaTa TOUYKa

- OTBOpeTe 3arteratesiHMA NocT (1.6) Taka, ye
orpaHuuMTenaT Ha AbnbdouvHara (1.7) ga Mmoxke Aa
ce NBWXKU cBoOOAHO.

- [NoctaBeTe ropHarta ¢pesa ¢ ¢pesoBua MAoT
(1.11) Bbpxy eaHa paBHa noBbpPxHOCT. OTBOpETE

BbpTAWara ce pbyka (1.15) u Hatuckante
mMalluHaTa Hazorny, AoKaro ¢pesara JierHe BbpXy
NOBBPXHOCTTA.

- 3atBopeTe BbpTAWaTa ce pbyuka (1.15), 3a ga
duKeHUpaTe MallmMHaTa B TOBa MOSIOXKEHUE.

- HatucHeTe orpaHuWumTena Ha AbndounHaTa KbM
eflHa OT TpuUTe TBBPAM OMOPU Ha BBHPTALUMUA Ce
pesoneepeH orpanHuunten (1.9).

BucounHaTa Ha Bcrka TBbpAa onopa Moxke Aa 6bae

OTAeNHO perynupaHa ¢ nomoLLlTa Ha oTBepTKa:

TBbpAa onopa

MUHUManHa BUCOUMHA/MaKCU. BUCOUMHA

A 38 MM/44 MM
B 44 mm/54 MM
C 54 MM/67 MM

- Mabytaiite cTpenkarta (1.4) Hagony Taka, ye T Aa
nokasea Ha ckanata (1.5) 0 mm.

6) 3apaBaHe Ha AbnbouuHaTa Ha
¢dpe3oBaHe

ObnbounHata Ha ¢ppesoBaHe Moxe Aa Obae

3ajaZleHa WUy ¢ nomollTta Ha 6bp30To perynvpaHe

Ha AbnbounHarta, unu ¢ GUHOTO perynupaHe Ha

AbndourHara.
Bbp3o perynyMpaHe Ha AbnOounHaTa: U3TernsanTe
orpaHuumuTena Ha AbndounHata (1.7) KOnkKoTo e
Bb3MOXXHO Harope, AOKaro CTpesikara MoKake
“ckaHata AbndoumHa Ha ppesoBaHe. C noMoLLTa Ha
3arerarenHusa nocT (1.6) apeTupanTe orpaHiunTens
Ha AbnoounHaTa B TOBa MONOXEHUE.
®uHO perynupaHe Ha AbndoumHaTa: ¢ NoMOoLLTa Ha
3areraresniHua nocrt (1.6) apetupanTe orpaHuymMTens
Ha AbnoourHaTa B ToBa nonoxeHue. Cbe 3aBbpTaHe
Ha BbpTALLaTa ce pbuka (1.3) ycraHoBeTe UCKaHaTa
AbnbounHata Ha ¢pesoaHe. [pu 3aBbPTAHE
Ha BbpTAllaTta ce pbyka Ha eaHO AeneHue
AbnbounHata Ha dpesoBaHe ce npomenda ¢ 0,1
MM. EAHO MbAHO 3aBbpTaHe OTroBapa Ha 1 MM.
MaKcumanHusaT oOxBaT 3a 3aaBaHe ¢ MoMoLLTa Ha
BbpTALLATA Ce pbyka € 8 MM.

B) NMopaBaHe Ha AbnboumHaTta Ha
¢pesoBaHe
OtBoOpeTe BbpTALLAaTa ce pbyka (1.15) n HaTucKanTe
MalluvHata Haaony, AOKaTO OrpaHUYMTenAaT Ha
AbnbounHata nerHe BbpXy TBbpAata ornopa.
- 3atBopeTe BbpTAWaTa ce pbyuka (1.15), 3a ga
duKeHUpaTe MallmHaTa B TOBa MOSIOXKEHME.

5.5

J,0

MpaxouscmyKBaHe

BuHaru BKNtouyBanTe MalinHaTa KbM
eHO NpaxouscMyKBaHe. [oOpHUTe ¢dpesu
ca cepuiiHo obopyaBaHuW C M3BOA 3a
M3CMyKBaHe Ha A bPBEHWUTE CTPY)KKW U Npaxa
(1.8).
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EQHoOBpeMeHHO ¢ ToBa eAWH U3CMYKBaTENEH KOXYX
(2.2) Ha CTpaHW4YHWA OrpaHW4YuTEn nNpeaoTBparfBa
OTNIUTAHETO Ha ABPBEHUTE CTPYXKKM.

Mpu ¢dpesoBaHe Ha pbbBoOBe C nNomouiTa Ha
nscmyksatenHua Koxyx AH-OF, konto mMoxe aa
Obae NonyYeH Kato NPUHAANEXXHOCTU, ce nocTurar
Hait-0o0pu pesynTati Npu U3CMyKBaHe.

CtpywkonpuemHuk KSF-OF

C nomoluTta Ha cTpy*kKonprvemHunka KSF-OF (9.1)
(yactTnyHo B obema Ha JocTaBKkara) Moxke Aa Obae
yBenuyeHa epeKTMBHOCTTa Ha M3CMYKBaHETO Mpw
dpesoBaHe Ha pbOoBE. MOHTaXX BT CTaBa MO ChLLUMA
HaunHa KaTo MpU KOMUPHKA MPBHCTEH.

KanakbT Moxxe Aa 6bae OTpA3aH C pbyHa HOXOBKa
NO Ab/HKMHaTa Ha KaHana (9.2) M No TakbB HauWH
Moxxe Ada 6bae HamaneH. CTPY)KKOMPUEMHUKBT
MOXe Aa Ce npunara npu BbTPELHW paauycu Ao
eauH MUHWUManeH paauyc ot 40 mm.

Pa6oTa c mawmuHara

BuHaru sararaite o6padoTBaeMoTo usaenue
Mo TaKbB HauuH, Ye TO npu padoTta Aa He
MOXXe [1a Ce MEeCTH.

JpbKTe MalunHaTa BUHaru ¢ [Be pblie 3a
npeaBuvaeHuTe 3a 1asu Uuen ApbXku (1.15,
1.17).

Mpwu paboTn, Npu KoUTo ce obpasyBa npax,
HOoceTe AuxaTefiHa Macka.

> >

BknrouBante BuMHaru ropHata ¢pesa ouwle npeau
Aa cTe AOoKocHanu ¢ ¢pe3oBMA UHCTPYMEHT
obpadoTrBaemua aetans!

dPpesoBanTe BMHArM B NPOTMBOMOMOXHA MOCOKAa
(nocokarta Ha noJaBaHe Ha MalluMHaTa € B NOCoKa
Ha pA3aHeTo Ha MHCTPyMeHTa, ¢ur. 5).

6.1 O6paboTka Ha anyMUHUI
Mo cbobparkeHus 3a 6e30MacHOCT Npu
& obpaboTka Ha anymuHui TpAbBa Aa ce
cnasBaT crnefHuTe npasuna:
- BkntoyeTe npeaBapuTenHO edWH NpekbcBay 3a
3aluTa oT Hegonyctum ytedeH Tok (FI, PRCD).
- MpucbeanHeTe MallMHaTa KbM eAHO noaxoasLua
M3CMyKBaLLla BEHTUNaUMoHHa ypeaoa.
- MouucTBamTe peJOBHO MallMHaTa OT HaTpyrnBaHWA
Ha npax o Koprnyca Ha ABurarens.

HoceTe 3allUMTHU ounna.

6.2 PbuHO dpe3oBaHe

C ropHata ¢pesa ce ¢pesoBa PbYHO rMaABHO MpU

nspadoTBaHe Ha HaAMUCKU WK U30OPaKEHW U MPU

oBpaboTka Ha pbdoBe ¢ dpesa C ONopeH NPbCTEH

WK C HanpaenABaLl NpbT.

6.3 dpesoBaHe

orpaHuuuTen

Mpu paboTa ycnopedHo Ha pbOoBeTe Ha

obpaboTBaemMua AeTann Moxe Aa 6bae MsnonssaH

BNM3alumMA B oBemMa Ha JocTaBKata CTpaHWyeH

orpaHuuuten (3.2) (npu ,moayn 5A“ He Bnu3a B

obema Ha gocTtaBkara):

- 3akpeneTe 34paBoO ABeTe BoAelUUTe LWaHru (3.7)
C ABEeTE BbPTALLM Ce PbUKK (3.3) KbM CTPaHUYHUA
orpaHuuyuTen.

- Brapaite BoaelUnTe LLaHMM OO MUCKaHWA pasmep
B kaHana (1.10) Ha nnoTa Ha ¢pesarta 1 3aTerHete
BOZELUWTE LWaHrKM C NMoMoLUTa Ha BbpTAllara ce
pbuka (3.1).

CbC CTPaAHUUYEeH

ToBa pascTofHMe MO)e aa Obhe yCTaHOBEHO
no-6bpP30 U MO-TOYHO C NMomMollTa Ha GUHOTO
perynupaxe (3.6), koeto Moxke Aa 6bae nony4yeHo
KaTo NPUHaANEXHOCT:

- 3aBUHTETE BWHTa 3a perynupaHe (3.4)
B nnacTtmacoBaTra 4acT Ha CTpaHWUHMUA
orpaHuuuTen,

- dUKcUpanTe BOAELUWUTE LWaHIMK C MomoLuta Ha
BbpTALLMTE Ce PBUKM (3.5) KbM NPUCNOCOBNEHUETO
3a OUHO perynupane,

- OTBOpPETE BBPTALUMTE Ce PbUKHM (3.3) Ha CTPaHUYHUSA
orpaHuuuTen,

- YCTaHOBeTe Ha WCKAHOTO PasCTOAHWE C MOMOLLTA
Ha BWHTa 3a perynvpaHe U 3aBWHTETE OTHOBO
BBPTALLUTE CE PBUKM.

6.4 dpesoBaHe C pa3lMpeHUe 3a paboTHa

maca TV-OF

3a ga 6bAe yBenuvueHa ornopHaTa NMOBBPXHOCT Ha

ropHata ¢pesa 1 no To3u HaurH Aa 6bae noaodpeHo

BOZEHETO Ha MallMHaTa, Hanpumep npu ¢pesoBaHe

6n13o go pbboBe, Moxe Aa Obae M3Non3BaHo

pasLLMpeHneTo 3a padotHa maca TV-OF, KoeTo Moxke
fa 6bae 4OCTaBEHO KaTO MPUHAANEXHOCT.

MoHTUpaHeTO Ha paswupeHneTo 3a padoTHa

Maca cTaBa Mo CbLUMA HAYMH KaTO Ha CTPaHW4HKA

orpaHuuuTen.

6.5 dpes3oBaHe ¢ HanpaBnABawa cucTema

FS

HanpasnaBalluaTa cuctema obnekyaBa ppe3oBaHeTo

Ha NpaBu KaHamu U Moxke Aa Obhe nonyyeHa Kato

NpPUHaAANEXHOCT.
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- 3akpenete HanpasnaBallma orpanuuuten (4.1) c Ha
BoAeLLuTe LaHr (3.7) Ha CTpaHWUYHKA OrpaHuumTen
KbM MfoTa Ha ¢pesara.

- 3akpeneTte HanpaBndaBallaTta penca (4.3) ¢
BMHTOBMTE CTArM (4.4) KbM 00pabdoTBaeM1A AeTal.
BHumaBaiTe aa uva eaHo 6e30mnacHoO pascTonH1e
X (dur. 4) von 5 MM Mexay npeaxHua pbd Ha
HanpasnABallara penca u ¢pesara, pecr. KaHana.

- [MocTaBeTe HanpaBnABalLWUA OrpaHUuUTEN BbHPXY
HanpasnABallara pesca, KakTo e NoKasaHo Ha dur.
4. 3a na 6bae ocHrypeHo BoZleHe Ha orpaHuunTena
Ha dpesata 6es xnabuHa, Bue moxxeTe ¢ nomoLlTa
Ha OTBepTKa Npes ABarta CTpaHu4HK oTBopa (4.2)
ha perynuparte ABeTe BOAELUW YENOCTH.

- 3aBMHTETE MPOMEHIMBaTa No BUCOYMHA onopa
(4.6) B pe3boBua oTBOp (6.6) Ha nnoTa Ha pesara
MO TaKbB HauWH, Ye [ofHaTa cTpaHa Ha nnora Ha
dpesara ga e ycrnopeaHa KbM MOBBbPXHOCTTA Ha
obpabdoTBaeMuA AeTawin.

3a ga umaTte BB3IMOXHOCT Aa paboTuTe no

pasyepTaBaHe, MapKUpoOBKaTa Ha nnota Ha ¢pesarta

(4.5) n ckanata Ha onoparta (4.6) Bu nokasea

cpeaHara oc Ha ¢pesara.

6.6 dpe3oBaHe c WaHreHnepren

SZ-OF 1000

LLlaHreHneprenst SZ-OF 1000 moxe na 6bae

noslydyeH Kato MPUHaANEXHOCT U C Hero morar aa

Obaar M3paboTBaHW KPbIv AeTannm U CEKTOPU C

avametbp oT 153 go 760 mm.

- Brapante LwaHreHneprena B NpeaHWA KaHan Ha
nnota Ha ¢pesara, AoKaTO Ce YCTaHOBU MCKaHWA
paauyc.

- ApeTupanTe LWaHreHneprena ¢ nomowita Ha
BbpTALWAaTa ce pbyka (1.12).

CbBeT 3a HauuHa Ha U3nonsBaHe

AKO uckaTe Aa u3berHeTe HaapacKBaHeTO Ha

oBpabdoTBaeMuA AeTal OT OCTPUETO Ha neprena, To

B TaKbB Cllyyan 3aKkperneTe no cpejara Ha aetanna c

nomMoLLTa Ha ABYCTPaHHO neneLla neHta eiHO ThHKO

napye AbPBO.

6.7 KonupHo ¢pesoBaHe

3a n3paboTBaHe Ha TOUYHW KOMKUA OT ChlLeCcTByBaLlu
[eTalnu ce U3non3sa KOMUPEeH NPbCTEH UK KOMUPHO
npucnocobnenve (Morat ga 6baar MosyyYeHu Kato
NPUHAANEXHOCTH).

a) KonupeH npbecTeH

3aKpeneTte KOMMPHWA MPBbCTEH BMECTO MOKPUBHUA
npbCTeH (2.1) oTAony Ha nnota Ha ¢pesara.
BHumaBaiiTe npu n3bopa Ha pasmepa Ha KOMMpHWA
npbeTeH (5.1) nsnonseaHata ¢pesa (5.2) Aa moxe
[a MvHaBa npes oTBopa.

HanaBaHeTo Y (dur. 5) Ha obpabdoTBaeMua AeTamn

Haa wabnoHa ce npecMATa KakTto creasa.

Y = (& Ha KOMWPHKA NpbCTeH - @ Ha dpesara)
2
C nomoluTa Ha LeHTpupallma gopHuk ZD-OF (Homep
3a nopbuka 486035) KONUPHKAT NPBCTEH MOXKe Aa
ObAe ycTaHOBEH TOYHO MO cpeara.

6) KonupHo npucnocobnexue

3a KomMpHOTO npucrnocobrneHWe ¢ HeoOXoauMu

Bbrnosoto pamo WA-OF (6.5) 1 KOnMMpHKMA KOMMNEKT

KT-OF, KOWTO Ce CbCTOMU OT eZIMH AbPpXKay Ha POJSIKMU

(6.2) 1 TpW KONMpAaLLM POSKK (6.1).

- 3aBWHTETE C MOMOLLTA Ha BbpTALLATa Ce pPbyKa
(6.4) BrNOBOTO pamMO Ha WMCKaHaTa BUCOYMHA B
pes3boBuA oTBOP (6.6) Ha nnoTa Ha ¢pesara.

- MoHTHpanTe efHa Konuvpalla ponka B AbpyKaya
M A 3aBUHTETE C NMOMOLUTa Ha BbpTALlata ce
pbuka (6.3) KbM BrNoBOTO pamo. BHumaBanTte
KonupaliuTe ponku 1 dpesata Aa UMar eaHaKbB
avametsp!

- [NocpencTBOM 3aBbpTaHe Ha BBbPTALLOTO Ce Komn4ye
(6.7) Mmoxke aa 6bae perynupaHo pascToaHUeTo Ha
AonuvpHaTta ponka o octa Ha dpesara.

6.8 MoapaeHeHo ¢ppesoBaHe Ha 06NULIOBKA

C nomowTta Ha brnosoto pamo WA-OF (7.6)

3aeaHo ¢ Boaewma nnot UP-OF (7.3), kouTo

mMorat fa ObaaT noslyyeHu Kato NPUHAANEXHOCTH,

MMa BBb3MOXHOCT 3a noApaBHeHO ¢pes3oBaHe Ha

n3gaaeHu oOnULIOBKM.

- 3aBMHTETE C MOMOLLTA Ha BbpTALLATa Ce pbuka
(7.5) brnoBoTO pamo B pes3doBua oTBop (7.7) Ha
nnorva Ha ¢pesara.

- 3aBMHTETE C MOMOLLTA Ha BbpTALlaTa Ce pbuka
(7.4) BogeLwwmaA nnoT KbM BFNOBOTO paMo.

- YcraHoBeTe AbnOounHata Ha dpes3oBaHe Taka, ye
nebenara Ha obnuuoBKka Aa 6bae + 2 MM.

- Hokapante Bodewma nnot (8.1) nocpedcTBOM
oTBapAHe Ha BbpTAWarta ce pbuka (8.3) no
Bb3MOXXHOCT Nno-6nn3o Ao opesara.

- C nomMmowTa Ha BBbPTAWOTO ce Konye (8.2)
perynvpanite AbndounHaTa Ha BOAELLMs NoT Taka,
ye npv dpesoBaHe 3a NoapaBHABaHe Mo 0ONMLIOBKa
Aa ocTtaHar 3a LWiMdoBaHe Ha pbKa caMoO AECETKU
OT MUNUMETBPA.

Crpyxkoxsarlaybt SF-OF (7.2) Moxe fa 6bae nonyyeH

KaTo MPUHAANEXXHOCT U CNy)K 3a noaodpaBaHe Ha

Npaxou3cMyKBaHeTo Npu GpesoBaHe Ha OONULOBKM.

ToW ce 3aKkpensa ¢ MOMOLLITa Ha BbpTALLaTa Ce pbyka

(7.1) oTcTpaHu Ha nnoTa Ha dpesata U npu padota

(dur. 8) nokpuea oTrope ¢pesara.
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7 NMpuHaaneHoCTH, UHCTPYMEHTH
3a Bawara 6e30nacHOCT U3rornssaite camo
& OPUIMHAITHX NPUHAANEXHOCTU U pe3epBHH
Yyactu Ha Festool.
Festool npeanara obwupeH acopTUMEHT OT
NpPUHaANEeXHOCTU, KOUTO BW aaBaT Bb3MOXHOCT
3a pasHoobpasHo U edPeKTUBHO npunaraHe Ha
Bawata mMaluumHa, Hanpumep: Gpes3oBU Neprenu,
HanpaBnABallKX Pencu ¢ pea OT OTBOPM, MOMOLLIHU
dpesoBu npucnocobneHun, NnoT Ha odpesarta 3a
CTauMOHAPHO MU3MOoJI3BaHe.
Homepara 3a nopbyka Ha NPUHAANEXHOCTHU U
WMHCTPYMeHTU Bre MoxkeTe aa HamepuTe BB Baluuva
Kartanor Ha Festool unu B IHTepHeT Ha aapec ,www.
festool.com®.
8 TexHUuecKo obcnyBaHe U NoAAPBIKKA
MNpeau BcAkakBa paboTa Mo MalluHarta
& nsBaJeTe Lencena OT KOHTaKTa.
BcuMukn paboTM MO TEXHWUUYECKOTO
& oBcnykBaHe W PEMOHTa, KOUTO WM3WCKBAT
OTBapfAHe Ha Koprnyca Ha ABuratens,
TpAbBa ga GbAar U3BBbPLUBAHM camMo OT
aBTOpM3MpaHa paboTUNHMLA 3a CepBM3HO
obcny)kBaHe.
MoaabpranTe BUHArK YUCTU MallmHaTta M OTBOpUTE
3a oxnaxaaHe.
MalmHata e cHabzeHa CbC CaMOW3KItoYBaLLM ce
creumanHu BbrieHu YeTku. AKO Te ce U3HOCAT, cTaBa
aBTOMAaTUYHO MPEeKbCBaHe Ha NoAaBaHEeTo Ha TOK U
MallmHara cnvpa.
'g’quf 06cny)KBaHe Ha KJIMEHTU U PEMOHT CaMo
) Npwv NPOM3BOANTENSA NN OTOPU3MpPaHUTE
cepBu3un: AopechT Ha Hanbnuskmna go Bac
Ha: www.festool.com/Service
eat  |13non3BaniTe caMO OPUTMHANHU pe3epB-
Hu vyacTm Festool! KatanoxHun Homepa Ha:
www.festool.com/Service

9 OrcTpaHfaBaHe

He n3xBbpnsinte enekTpuYecknTe UHCTPYMEHTU
3aeflHO C goMakumHckuTe otnagbun! lNMpepante
MalluHaTa, NPUHALNEXHOCTUTE M onakoBKaTa 3a
peuunknupaHe no bes3BpefeH 3a okosHaTa cpefa
HauuH. Npn ToBa cbvbniofaBalnTe BanMAHUTE Ha-
LMOHaNHKW pa3nopenbu.

Camo 3a EC: Cnopep eBponerickata Hapenba us-
nonsBaHuTe enekTpoypean Tpsabea ga ce cbbupat
pa3fenHo n aa bbaat npegaBaHmM 3a peuukanpaHe
C MUCbN 3a OKONOHaTa cpeaa.

MHdopmMaums 3a REACh: www.festool.com/reach
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OF 1010 EBQ
1010 W

Date tehnice

Putere

Turatia (mers in gol)
Reglarea rapida a adancimii 95 mm
Reglarea find a adancimii 8 mm

Filetul de racord al arborelui de actionare M16x1,5
Diametrul frezei max. 35 mm
Masa (fara cablu) 2,7 kg

Clasa de protectie @/ Il

10000 - 24000 min""’

OF 1010 EQ
1010 W

9500 - 23000 min™’
55 mm

8 mm

M16x1,5

max. 35 mm

2,7 kg

@/l

Imaginile indicate se afla la inceputul acestui manual de utilizare.

Simboluri

& Avertizare contra unui pericol general
Cititi instructiunile/indicatiile

Purtati casti antifonice!
Purtati masca anti-praf!

o Purtati ochelari de protectie.

0V®

1 Utilizarea conforma cu destinatia
Masinile pentru frezare de sus sunt destinate
lucrarilor de frezare a lemnului, materialului
plastic si materialelor de lucru asemanatoare
lemnului.
in cazul utilizarii accesoriilor de frezare prevazute
in documentatia de vanzare Festool, se pot pre-
lucra inclusiv aluminiu si gips-carton.

Pentru deteriorari si accidente cauzate
& de utilizarea neconforma cu destinatia,
raspunderea apartine utilizatorului.

2 Instructiuni de protectie a muncii
2.1 Instructiuni de ordin general privind
securitatea si protectia muncii

AVERTIZARE! Cititi toate instructiunile de

protectie a muncii si indicatiile. Nerespectarea

indicatiilor de avertizare si a instructiunilor poa-

te cauza electrocutdri, incendii si/sau vatamari

grave.

Pastrati toate instructiunile de protectie a mun-
cii si instructiunile de lucru pentru consultari
ulterioare.

Notiunea de ,sculd electricd” utilizata in instruc-
tiunile de protectie a muncii se refera la sculele
electrice actionate electric (cu cablu de retea) si

la sculele electrice actionate de acumulatori (fara
cablu de retea).

1) Locul de munca

a) Pastrati curatenia si ordineain zona dumnea-
voastra de lucru. Dezordinea si neiluminarea
zonei de lucru poate duce la accidente.

b) Nu lucrati cu aparatul in mediile cu pericol de
explozie, in care se afla lichide, gaze sau pul-
beri inflamabile. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c) Tineti la departare copiii sau alte persoane
pe parcursul folosirii sculei electrice. In ca-
zul distragerii atentiel, puteti pierde controlul
asupra aparatulul.

d) Nu lasatisa functioneze unealta electro fara
fi supravegheata. Parasiti unealta electro abia
atunci cand unealta de interventie s-a opritin
totalitate.

2) Securitatea electrica

a) Fisa de racord a aparatului trebuie sa se
potriveasca cu priza de alimentare. Fisa nu
poate fi modificata in nici un fel. Nu utilizati
fise adaptoare impreuna cu protectia legata
la pamant a aparatelor. Fise nemodificate si
prize de alimentare corespunzatoare diminu-
eaza riscul electrocutarii.

b) Evitati contactul corporal cu suprafetele le-
gate la pamant, precum tevi, incalziri, plite si
frigidere. Exista risc ridicat de electrocutare,
atunci cand corpul dumneavoastra este legat
la pamant.

c) Feriti aparatul de ploaie sau umezeala. P3-
trunderea apei intr-un aparat electric creste
riscul unei electrocutari.

d) Nu folositi cablul in alte scopuri, cum ar
fi transportarea aparatului, suspendarea
acestuia sau pentru a trage fisa din priza
de alimentare. Tineti cablul la distanta fata
de sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile ale aparatului. Cablurile
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
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e)

f)

electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer liber,
utilizati numai cabluri prelungitoare avizate
pentru exterior. Utilizarea unui cablu prelun-
gitor avizat pentru exterior diminueaza riscul
unei electrocutari.

Atunci cand nu poate fi evitata utilizarea
sculei electrice in mediu umed, folositi un
intrerupator automat de protectie impotriva
tensiunilor periculoase. intrebuintarea unui
intrerupator automat de protectie Tmpotriva
tensiunilor periculoase reduce riscul de elec-
trocutare.

3) Securitatea persoanelor

a) Procedati cu atentie, concentrati-va la ceea

b)

c)

d)

e)

f)

g)

ce faceti si lucrati in mod rational atunci
cand manevrati o scula electrica. Nu folositi
aparatul daca sunteti obosit sau va aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau me-
dicamentelor. Un moment de neatentie, la
folosirea aparatului, poate duce la serioase
vatamari.

Purtati echipamentul personal de protectie
siintotdeauna ochelaride protectie. Purtarea
echipamentului personal de protectie, precum
masca anti-praf, incaltamintea de siguranta
antiderapanta, casca de protectie sau casti
antifonice, in functie de tipul si aplicatia sculei
electrice, diminueaza riscul unei electrocu-
tari.

Evitati o punere in functiune involuntara.
Asigurati-va, ca pozitia comutatorului este
“OPRIT”, inainte de a introduce fisa in priza
de alimentare. Daca, la transportul aparatului,
aveti degetul pe comutator sau aparatul este
pornit cand il conectati la alimentarea electri-
ca, se poate ajunge la accidente.

inléturati uneltele de reglaj sau cheile fixe,
inainte de conectarea aparatului. Un acceso-
riul de lucru sau o cheie, care se afla in zona
piesei rotitoare a aparatulul, poate duce la
vatamari.

Nu va supraestimati. Asigurati o pozitie fixa
si tineti intotdeauna echilibrul. Astfel puteti
controla mai bine aparatul in situatii imprevi-
zibile.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte suplimentara sau bijuterii.
Tineti parul si imbracamintea departe de
piesele aflate Tn miscare. imbricimintea
larga, bijuteriile sau parul lung pot fi agatate
de piesele aflate Tn miscare.

Pastrati manerele in stare uscata, fara urme

h)

de ulei si unsoare. Manerele alunecoase nu
permit manevrarea siin siguranta si controlul
sculei electrice in situatii neasteptate.

Daca pot fi montate accesorii de aspirare a
prafului si colectoare, asigurati-va, ca aces-
tea sunt cuplate si utilizate corect. Utilizarea
acestor accesorii diminueaza pericolele cau-
zate de praf.

4) Manevrarea cu grija si folosirea sculelor

a)

b)

c)

d)

el

f)

g)

h)
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electrice

Nu suprasolicitati aparatul. Pentru lucra-
rea dumneavoastra utilizati scule electrice
destinate pentru aceasta. Cu scule electrice
corespunzatoare lucrati mai bine si mai sigur
in domeniul de putere indicat.

Nu folositi scule electrice a caror comutator
este defect. O scula electrica, care nu se mai
poate conecta sau deconecta, este periculoasa
si trebuie reparata.

Trageti fisa din priza de alimentare, inainte
de a efectua reglaje la aparat, de a schimba
accesorii sau de a depune aparatul in afara
zonei de lucru. Aceste masuri de precautie
impiedica startul involuntar al aparatului.
Depozitati sculele electrice nefolosite in
afara razei de actiune al copiilor. Nu lasati
aparatul spre folosire persoanelor care nu
sunt familiarizate cu acesta sau care nu au
cititinstructiunile. Sculele electrice sunt peri-
culoase, atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

ingrijiti aparatul cu atentie. Controlati, daca
piesele aparatului aflate in miscare functi-
oneaza impecabil si nu se intepenesc, daca
piesele sunt rupte sau deteriorate astfel incat
influenteaza negativ functionarea aparatului.
Reparati piesele deteriorate inainte de apli-
catia aparatului. Multe accidente isi au cauza
in sculele electrice gresit intretinute.

Tineti accesoriile aschietoare ascutite si
curate. Accesoriile aschietoare cu muchii
taietoare ascutite se intepenesc mai putin si
sunt mai usor deplasabile.

Utilizati scula electrica, accesoriile, dispo-
zitivele de lucru etc. corespunzator acestor
instructiuni si conform prescriptiilor pentru
acest tip de aparat special. Luati in consi-
derare, in acest scop, conditiile de lucru si
activitatea care trebuie efectuata. Folosirea
sculelor electrice pentru alte aplicatii de lucru
decat cele prevazute, poate duce la situatii
periculoase.

Nu ignorati principiile fundamentale de



siguranta in lucrul cu aparatul, din cauza
obisnuintei si rutinei in folosirea acestuia. O
activitate imprudenta poate provoca vatamari
grave in cateva fractiuni de secunda.

5) Manevrarea cu grija si folosirea sculelor cu

acumulatori

a) Asigurati-va, ca aparatul este deconectat,
inainte de introducerea acumulatorului. In-
troducerea acumulatoruluiintr-un aparat care
este conectat, poate duce la accidente.

b) Tncarcati acumulatorii numaiin redresoarele
recomandate de producator. La un redresor,
care este destinat unui anumit tip de acumu-
latori, utilizarea altor acumulatori poate duce
la pericol de incendiu.

c) Utilizati numai acumulatori corespunzatori
redresoarelor. Folosirea acumulatori poate
duce la vatamari si pericol de incendiu.

d) Tineti acumulatorul neutilizat departe de
agrafe de birou, monede, chei, cuie, suruburi
sau alte obiecte metalice mici care ar putea
provoca scurtcircuitarea contactelor. Un
scurtcircuit Tntre contactele acumulatorului
poate cauza arsuri sau foc.

e) In caz de utilizare gresits, se poate scurge
lichid din acumulator. Evitati contactul cu
acesta. In caz de contact accidental clatiti cu
apa. Daca lichidul intra in contact cu ochii,
solicitati suplimentar asistenta medicala.
Lichidul emergent al acumulatorului poate
duce la iritatii ale pielii sau arsuri.

6) Service

a) Aparatul se va repara numai de catre per-
sonalul de specialitate calificat si numai cu
piese de schimb originale. Astfel va asigurati
ca se pastreaza siguranta aparatului.

b] Pentru reparatii si revizii folositi doar compo-
nente Festool originale. Utilizarea de accesorii
sau piese deschimb necorespunzatoare poate
cauza o electrocutare sau accidentari.

2.2 Instructiuni de protectie a muncii speci-

fice masinii

- Tineti scula electrica de manerele izolate,
deoarece freza poate intalni propriul cablu
de retea. Contactul cu un conductor parcurs
de curent poate pune sub tensiune si piesele
metalice ale aparatului si ar putea provoca o
electrocutare.

- Fixati si asigurati piesa de lucru cu menghine
sauin alt mod pe o suprafata stabila. Daca tineti
piesa de lucru numai cu mana sau sprijinita pe
corp, aceasta ramane intr-o stare labila, ceea

ce poate provoca pierderea controlului.

- Nu este permisa depasirea turatiei maxime in-
dicata pe accesoriul, respectiv trebuie respectat
domeniul de turatie.

- Fixati numai accesoriile de lucru care au diame-
trul cozii prevazut pentru bucsa de prindere.

- Verificati fixarea frezei si controlati functionarea
impecabild a acesteia.

- Bucsa de prindere si piulita olandeza nu trebuie
sa prezinte deteriorari.

- Nu este permisa utilizarea frezelor fisurate sau
a celor care si-au modificat forma.

- Scula electrica Festool are voie sa fie montata
numai Tn mesele de lucru prevazute special in
acest sens. Montarea in alte mese de lucru sau
in mese de lucru de fabricatie proprie poate pro-
voca instabilitatea sculei electrice si accidente
grave.

®0

Purtati echipament de protectie
personal adecvat: casti antifoni-
ce, ochelari de protectie, masca
anti-prafin cursul lucrarilor care
produc praf, manusi de protec-
tie la prelucrarea materialelor
rugoase si la schimbarea si la
schimbarea accesoriului de lu-

cru.
3 Valorile de emisie
Valorile determinate conform EN 60745 masoara

in mod tipic:
Nivelul presiunii acustice/ Nivelul puterii acus-
tice

OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ 79/ 90 dB(A)
Termenul aditiv de insecuritate a
masurarii K=3dB

Purtati casti antifonice!

@®

Valori de oscilatie insumate (suma vectorilor a trei
directii) determinate corespunzator EN 60745:
Valori oscilatorii de emisie
(3 axe)

Manerul

Insecuritate

a, =5,5m/s?
a, =8,0m/s?
K=2,0m/s?

Valorile indicate ale emisiilor (vibratie, zgomot])
au fost masurate in conformitate cu conditiile de
verifi care din EN 60745 si servesc la compararea
masinilor. Ele sunt adecvate si pentru o evaluare
preliminara a solicitarilor cauzate de vibratiile si
zgomotele din timpul utilizarii.

Valorile indicate ale emisiilor reprezinta aplicatiile
de lucru principale ale sculei electrice. Daca insa
scula electrica se utilizeaza pentru alte aplicatii
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de lucru, cu alte dispozitive de lucru sau insufi-
cient intretinuta, solicitarile cauzate de vibratii si
zgomote pot creste simtitor pe intreaga durata a
intervalului de lucru. Pentru o evaluare exacta pe
parcursul unui interval de lucru prestabilit, tre-
buie luati in considerare si timpii inclusi de mers
in gol si de repaus ai masinii. Acest lucru poate
reduce simtitor solicitarea

4 Bransamentul electric si punerea in
functiune
Tensiunea retelei si frecventa trebuie
& sa corespunda datelor de pe placuta de
fabricatie a masinii!
Comutatorul (1.2) are rol de comutator pentru
pornire/oprire. Pentru functionare continug, aces-
ta poate fi fixat cu butonul de blocare lateral (1.1).
Apasand inca o data pe comutator, blocajul este
din nou anulat. Pentru racordarea si detasarea
cablului de alimentare de la retea, a se vedea
imaginea 1a.

5 Reglajele masinii
Inainte de orice lucrare la masina, scoa-
& tetiintotdeauna fisa de retea din priza de
alimentare.
5.1 Blocul electronic (OF 1010 EBQ, OF 1010
EQ)
Nu lucrati cu masina daca blocul electronic este
defect, deoarece acest lucru poate avea ca efect
aparitia unor turatii excesiv de mari. Un bloc
electronic cu defectiuni poate fi recunoscut dupa
pornirea atenuata defectuoasa sau daca reglarea
turatiei nu este posibila.

|/\ Aparatele OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ sunt
ELECTW

dotate cu bloc electronic pe lungimi de

unda intregi, care are urmatoarele ca-
racteristici:

Pornire atenuata

Pornirea atenuata reglata electronic asigura por-

nirea fara socuri a masinii.

Reglarea turatiei

Turatia se poate regla progresiv cu rotita de regla-
re (1.16), intre 10000 si 24000 min-' (OF 1010 EQ:
9500-23000min-"). Astfel, puteti adapta optim vi-
teza de taiere pentru fiecare material de lucru.

Diametrul frezei

[mm]
15- 26-
3-14
25 35 Materialul
Treaptarotiteide detaierere-
Materialul reglare comandat
Lemn de 6-4 53 3-1 HWIHSS)
esenta tare
Lemn de 65 63 41 HSS(HW)
esenta moale
PLauaglom_e- 65 6.3 4-2 HW
rate acoperite
Material 6-4 53 21 HW
plastic
Aluminiu 3-1 2-1 1 HSS(HW)
Gips-carton 2-1 1 1T HW

Turatie constanta

Turatia preselectata a motorului este mentinuta
electronic constant. Astfel siin caz de suprasar-
cind viteza de taiere ramane constanta.

Siguranta de temperatura

Pentru protectia impotriva supraincalzirii (arderea
motorului), este montat un sistem electronic de moni-
torizare a temperaturii. Blocul electronic de securitate
deconecteaza motorul inainte de atingerea unei tem-
peraturi critice a motorului. Dupa un timp de racire de
aprox. 3 - 5 minute, masina este din nou pregatita de
functionare si suporta sarcina integrala. Daca masina
este in functiune (regimul de mers in gol), timpul de
racire se reduce substantial.

Frana (OF 1010 EBQ)

Aparatul OF 1010 EBQ are o frana electronica, ce
aduce arborele principal cu accesoriul de lucru
in stare de repaus in aprox. 2 secunde dupa de-
conectarea masinii.

5.2 Schimbarea accesoriului de lucru
Pentru schimbarea accesoriului de lucru, puteti
aseza masina pe cap.

a) Introducerea accesoriului de lucru

- Introduceti accesoriul de frezat cat se poate de
mult, insa cel putin pana la marcajul (/] de pe
coada frezei in bucsa de prindere deschisa.

- R&suciti arborele principal pana cand butonul
de oprire a axului (1.14] se fixeaza la apasare si
arborele principal se blocheaza.

- Strangeti ferm piulita (1.13) cu o cheie fixa (de
19).
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b) Scoaterea accesoriului de lucru

- Rasuciti arborele principal pana cand butonul
de oprire a axului (1.14) se fixeaz3 la apasare si
arborele principal se blocheaza.

- Desfacetipiulita (1.13) cu o cheie fixa de 19, pana
cand sesizati rezistenta. Depasiti acest prag de
rezistenta, prin continuarea rotirii cheii fixe.

- Extrageti freza.

5.3 Schimbarea bucsei de prindere

Sunt disponibile bucse de prindere pentru ur-

matoarele diametre ale cozii: 6,0 mm, 6,35 mm,

8 mm (pentru numerele de comanda, a se vedea

catalogul Festool sau pe Internet la ,,www.festool.

com”).

- Desurubati complet piulita (1.13) si scoateti-o
impreund cu bucsa de prindere de pe arborele
principal.

- Introduceti o noua bucsa de prindere numai cu
piulita aplicata si fixata in arborele principal si
strangeti piulita usor. Nu strangeti ferm piulita,
daca nu este introdusa nicio freza!

5.4 Reglarea adancimii de frezare
Reglarea adancimii de frezare se realizeaza in
trei etape:

a) Reglarea punctului zero

- Deschideti maneta de stréangere (1.6), astfel
incat opritorul de adancime sa se poata misca
liber (1.7).

- Asezati masina pentru frezare de sus cu masa
de frezare (1.11) pe o suprafata plana. Deschi-
deti butonul rotativ (1.15) si apasati masina in
jos, pana cand freza se aseaza pe suprafata
suport.

- Strangeti masina prininchiderea ferma a buto-
nului rotativ (1.15) Tn aceasta pozitie.

- Apasati opritorul de adancime spre unul din
cele trei opritoare fixe ale opritorului rotativ al
revolverului (1.9).

Cu o surubelnita puteti regla individual inaltimea

flecarui opritor fix:

Opritorul fix indltimea min/iniltimea max
A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Glisati indicatorul (1.4) in jos, astfel incat el sa
indice 0 mm pe scala (1.5).

b) Prestabilirea adancimii de frezare
Adancimea de frezare dorita se poate prestabili
fie cu reglarea rapida a adancimii, fie cu reglarea
fina a adancimii.

- Reglarea rapida a adancimii: trageti opritorul
de adancime (1.7) in sus, pana cand indicatorul
arata adancimea de frezare dorita. Strangeti
ferm opritorul de adancime cu maneta de stran-
gere (1.6) In aceastd pozitie.

- Reglarea fina a adancimii: strangeti ferm opri-
torul de adancime cu maneta de strangere (1.6).
Reglati adancimea de frezare dorita prin rotirea
rotitei de reglare (1.3). Daca rasuciti rotita de
reglare cu o diviziune, adancimea de frezare se
modifica cu 0,17 mm. Dintr-o rotatie completa
rezulta 1T mm. Domeniul de corectie maxim al
rotitei de reglare masoara 8 mm.

c) Aducerea masinii in pozitia adancimii de
frezare
- Deschideti butonul rotativ (1.15) si apasati ma-
sina in jos, pana cand opritorul de adancime
atinge opritorul fix.
- Strangeti masina prin inchiderea ferma a buto-
nului rotativ (1.15) in aceasta pozitie.

5.5

1,0

Aspirarea

Conectati masina intotdeauna la un sis-
tem de aspirare. Masinile pentru frezare
de sus sunt echipate in dotarea de serie
cu un racord pentru aspirarea spanului
si a prafului (1.8).

Concomitent, printr-o capota de aspirare (2.2)
la opritorul lateral, este impiedicatd aruncarea
spanului.

La frezarea pe muchii se obtin cele mai bune re-
zultate de aspirare cu capota de aspirare AH-OF
disponibila ca accesoriu.

Retinatorul de span KSF-OF

Cu ajutorul retinatorului de span KSF-OF (9.1)
(partial in pachetul de livrare), la frezarea pe
muchii se poate majora randamentul de aspira-
re. Montarea se realizeaza analog cu inelul de
copiere (imaginea 9). Capota poate fi sectionata
cu un ferastrau cu coarda de-a lungul canelurilor
(9.2), fiind astfel micsorata. Retinatorul de span
poate fi apoi utilizat pentru raze interioare pana
la valoarea minima de 40 mm.

6 Lucrul cu masina

& Fixati intotdeauna piesa de lucru astfel
incat sa nu se poata misca pe parcursul

prelucrarii.
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Tineti masina intotdeauna cu ambele
maini de manerele prevazute Tn acest

sens (1.15, 1.17).
@ Purtati masca anti-praf!

Porniti intotdeauna mai intai masina pentru fre-
zare de sus, inainte de a atinge piesa de lucru cu
freza! Frezati numai in contrasens (directia de
avans al masiniiin directia de taiere a accesoriului
de lucru, imaginea 5).

6.1 Prelucrarea aluminiului
La prelucrarea aluminiului, din motive
& de securitate intreprindeti urmatoarele
masuri:
- Inserarea unuiintrerupator automat de protectie
diferential (FI, PRCD).
- Conectarea aparatului la un aparat de absorbtie
potrivit.

- Curatati regulat masina de depunerile de praf
din carcasa motorului.

Purtati ochelari de protectie.

6.2 Frezarea manuala fina

in principal la frezarea de inscriptii sau de imagini
sila prelucrarea muchiilor cu frezele avand inel de
atac sau stifturi de ghidare, masina pentru frezare
de sus se conduce liber cu mana.

6.3 Frezarea cu opritor lateral

Pentru lucrarile care se desfasoara paralel cu

marginea piesei de lucru, se poate utiliza opritorul

lateral (3.2) din pachetul de livrare (la ,,Modul 5A”
neinclusa in pachetul de livrare]:

- Stréngeti ferm cele doud bare de ghidare (3.7)
cu cele doua butoane rotative (3.3) pe opritorul
lateral.

- Introduceti barele de ghidare pana la dimensiu-
nea doritd in canelurile (1.10) mesei de frezare
si strangeti ferm barele de ghidare cu butonul
rotativ (3.1).

Aceasta distanta se poate ajusta mai rapid si mai

precis cu dispozitivul de reglaj fin disponibil ca

accesoriu (3.6):

- Rotiti surubul de ajustare (3.4) din piesa de
plastic a opritorului lateral,

- strangeti ferm barele de ghidare cu butoanele
rotative (3.5) de la dispozitivul de reglaj fin,

- deschideti butoanele rotative (3.3) de la opritorul
lateral,

- reglati distanta dorita cu surubul de ajustare si
inchideti din nou prin rotire butoanele rotative.

6.4 Frezarea cu extensia mesei TV-OF
Pentru a mari suprafata de asezare a masinii
pentru frezare de sus si pentru a imbunatati astfel
ghidajul, de ex. In lucrarile de frezare apropiate
de margine, se poate utiliza extensia mesei TV-OF
disponibila ca accesoriu.

Extensia mesei se monteaza in acelasi fel ca
opritorul lateral.

6.5 Frezarea cu sistemul de ghidare FS
Sistemul de ghidare disponibil ca accesoriu faci-
liteaza frezarea canelurilor drepte.

- Fixati opritorul de ghidaj (4.1) cu barele de
ghidare (3.7) ale opritorului lateral pe masa de
frezare.

- Fixati sina de ghidaj (4.3) cu menghine de mana
(4.4) pe piesa de lucru. Aveti in vedere ca, intre
muchia frontala a sinei de ghidaj si freza, re-
spectiv canelura, sa existe o distanta de sigu-
rantd X (imaginea 4) de 5 mm.

- Asezati opritorul de ghidaj pe sina de ghidaj,
asa cum este prezentat in imaginea 4. Pentru
a asigura o conducere fara joc a opritorului de
frezare, puteti regla doi saboti de ghidaj cu o su-
rubelnitd prin cele doud deschideri laterale (4.2).

- Insurubati ferm elementul de rezemare reglabil
peinaltime (4.6)in orificiul filetat (6.6) al mesei de
frezare, astfelincat partea inferioard a meseide
frezare safie paralela cu suprafata pieseide lucru.

Pentru a putea lucra dupa trasaj, marcajul de pe

masa de frezare (4.5) si scala de la elementul de

rezemare (4.6) va indicad axa centrala a frezei.

6.6 Frezarea cu compasul cu bara SZ-OF

1000

Cu compasul cu bara disponibil ca accesoriu SZ-

OF 1000 se pot produce piese rotunde si decupaje

circulare cu un diametru intre 153 si 760 mm.

- Glisati compasul cu bara in canelura frontald
a mesei de frezare pana cand este reglata raza
dorita.

- Blocati compasul cu bara cu butonul rotativ
(1.12).

Sfat util

Daca doriti sa evitati zimtuirea produsa de varful

compasului pe piesa de lucru, cu banda dublu

adeziva se poate fixa o placuta subtire din lemn
pe punctul central.

6.7 Frezarea de copiere

Pentru a reproduce cu precizie piese de lucru
existente, se utilizeaza un inel de copiere sau
dispozitivul de copiere (disponibile respectiv ca
accesorii).
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a) Inelul de copiere
Fixatiinelul de copiere in locul inelului de acope-
rire (2.1) de jos pe masa de frezare.
La alegerea marimiiinelului de copiere (5.1), aveti
n vedere ca freza utilizata (5.2) s& se potriveasca
in deschiderea acestuia.
Proeminenta Y (imaginea 5) a piesei de lucru fata
de sablon se calculeaza astfel:

Y = (@ inel de copiere - @ freza)

2

Cu dornul de centrare ZD-OF (nr. comanda 486
035), inelul de copiere se poate alinia perfect
central.

b) Dispozitivul de copiere

Pentru dispozitivul de copiere, este necesar bratul

unghiular WA-OF (6.5) si setul de copiere prin

palpare KT-OF, constand din suportul rolelor (6.2)

si trei role de copiere (6.1).

- Insurubati bratul unghiular cu butonul rotativ
(6.4) la indltimea dorita, in orificiul filetat (6.6)
al mesei de frezare.

- Montati o rola de copiere pe suportul rolelor
si Tnsurubati-o ferm cu butonul rotativ (16.3)
pe bratul unghiuliar. Aveti in vedere ca rola de
copiere si freza sa aiba acelasi diametru!

- Prin invartirea rotitei de reglare (6.7), se poate
regla distanta dintre rola de palpare si axul fre-
zel.

6.8 Frezarea coplanara a benzii marginale cu

clei

Cu bratul unghiular WA-OF (7.6), in combinatie cu

placa de ghidare UP-OF (7.3), ambele disponibile

ca accesorii, se pot freza coplanare benzile mar-
ginale cu clei proeminente.

- Tnsurubati ferm bratul unghiular cu butonul
rotativ (7.5) la orificiul filetat (7.7) al mesei de
frezare.

- Tnsurubati ferm placa de ghidare cu butonul
rotativ (7.4) la bratul unghiular.

- Reglatiadancimea de frezare astfelincat aceasta
sa masoare grosimea benzii marginale cu clei +2
mm.

- Aduceti placa de ghidare (8.1) prin deschiderea
butonului rotativ (8.3) cat mai aproape posibil de
freza.

- Reglati cu rotita de reglare (8.2) pozitia pe adan-
cime a placii de ghidare astfel incat, la frezarea
coplanara, sa ramana cateva zecimi de milime-
tru din banda marginala cu clei, pe care sa le
slefuiti ulterior cu mana.

Aparatoarea pentru span disponibila ca accesoriu

SF-OF (7.2) imbunatateste aspirarea prafului la

frezarea benzilor marginale cu clei. Ea se fixea-
za cu butonul rotativ (7.1) in lateral pe masa de
frezare si acopera freza de sus in timpul lucrului
(imaginea 8).

7 Accesorii, scule
Pentru siguranta dumneavoastra, utili-
& zati numai accesorii si piese de schimb
originale Festool.
Festool ofera o gama larga de accesorii, care va
ajuta intr-o multitudine de aplicatii de lucru efi-
ciente ale masinii dumneavoastra, de ex.: cercul
de frezare, sina de ghidaj cu serii de gauri, piese
ajutatoare de frezare, masa de frezare pentru
utilizare stationara. Numerele de comanda pentru

accesorii siscule le gasiti Tn catalogul Festool sau
pe Internet la adresa ., www.festool.com”.

intretinerea curenta si ingrijirea
Tnainte de orice lucrare la masina,
scoateti intotdeauna fisa de retea din
priza de alimentare.

Toate lucrarile de intretinere curenta si
reparare care necesita deschiderea car-
casel motorului se vor efectua numai de
catre un atelier autorizat al serviciului
pentru clienti.

A
A

Pentru a asigura circulatia aerului, orificiile aeru-
lui de racire din carcasa motorului trebuie sa fie
mentinute Tntotdeauna libere si curate.
Masina este echipata cu carbuni speciali cu au-
todeconectare. Daca acestia sunt uzati, are loc
o intrerupere automata a curentului si aparatul
intrd n stare de repaus.
A Serviciul pentru clienti si reparatiile
#Y  numai prin intermediul producatorului
sau a atelierelor de service: adresa de
mai jos de la: www.festool.com/Service
EKAT Utilizati numai piese de schimb originale
Festool! Nr. comanda la:
www.festool.com/Service

9 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri
Nu aruncati sculele electrice Tn gunoiul menajer!
Depuneti aparatul, accesoriile si ambalajul la un
centru ecologic de revalorifi care. In acest sens,
respectati prescriptiile nationale in vigoare.
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Numai UE: conform directivei europene referitoare
la aparatele electrice si electronice vechi si trans-
punerea in legislatia nationala, sculele electrice
trebuie sa fie colectate separat si depuse la centre
de revalorificare in conformitate cu prescriptiile
de mediu.

Informatii de REACh: www.festool.com/reach
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Oberfrase Seriennummer *
Router Serial number *
Défonceuse N° de série *

(T-Nr.)
OF 1010 EQ 491991
OF 1010 EBQ 490174

AkyMmynaTtopHa npobuBHa oTBepTKa. Hue
obsiBsiBaMe C eHOIMYHA OTTOBOPHOCT, Ye TO3M
MPOAYKT € CbrnacyBaH C BCUYKWN peneBaHTHM
M3WNCKBaHWS Ha ClIeAHNTE PbKOBOLHW INHUN,
HOPMM NI HOPMATUBHW LOKYMEHTU:

€D EU-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame ainu-
vastutajatena, et kaesolev toode vastab jargmistele
standarditele ja normdokumentidele:

@R Deklaracija 0 EG-konformnosti. Izjavljujemo
pod vlastitom odgovornoscu da je ovaj proizvod u
skladu sa svim vaznim zahtjevima sljedecih smjer-
nica, normi ili normativnih isprava:

@D ES konformitates deklaracija. Uznemoties
pilnu atbildibu, més apliecinam, ka Sis produkts
atbilst $adam direktivam, standartiem vai normati-
vajiem dokumentiem:

@@ EB atitikties deklaracija. Prisiimdami visa
atsakomybe pareiskiame, kad Sis gaminys tenkina
visus aktualius Siu direktyvy, normu arba normaty-
viniy dokumentu reikalavimus:

€O ES Izjava o skladnosti. S polno odgovornostjo
izjavljamo, da je ta proizvod skladen z vsemi veljav-
nimi zahtevami naslednjih direktiv, standardov ali
normativnih dokumentov:

(> EU megfeleldségi nyilatkozat: Kizarélagos
felelosséglink tudataban kijelentjiik, hogy ez a
termék az alabbi irdnyelvek, szabvanyok vagy
normativ dokumentumok minden vonatkozo kove-
telményének megfelel:

@GR AnAwon motétntag EK: Anhavoupe pe
anoKAELOTIKA pag euBuvn, OTL auTo TO NPOLOV
TAUTIZETAL PUE OAEG TLG OXETIKEG ANALTNOELG TWV
akoAouBwv 0dnylawy, MPOTUNWY N EYYPAPWV
TUNonoinong:

&K ES-Vyhlasenie o zhode: Zodpovedne vyhlasu-
jeme, Ze tento produkt suhlasi so vSetkymi rele-
vantnymi poziadavkami nasledujucich smernic,
noriem alebo normativnych dokumentov:

®9 Declaratia de conformitate CE: Declaram pe
proprie raspundere ca acest produs este conform
cu toate cerintele relevante din urmatoarele direc-
tive, norme sau documente normative:

AT uygunluk deklarasyonu: Butin sorumlu-
luklari firmamiza ait olmak kaydiyla bu Grindn
asagida aciklanan ilgili direktiflerin yonetmelikleri-
ni, norm ve norm dokdmanlarinin kosullarini
karsiladigini taahhut ederiz.

GRB EZ deklaracija o usaglasenosti: Mi izjavljuje-
mo na sopstvenu odgovornost da je ovaj proizvod
uskladen sa svim relevantnim zahtevima sledece
direktive, standardima i normativnim dokumenti-
ma:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 60745-1: 2009 + A11: 2010, EN 60745-2-
17: 2010, EN 55014-1: 2016, EN 55014-2: 2015,
EN 61000-3-2: 2015, EN 61000-3-3: 2014,

EN 50581:2012

C € Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

Wendlingen, 2017-08-08

- W&V

Wolfgang Zondler
Head of Research, Development and Technical
Documentation

Ralf Brandt
Head of Standardization & Approbation
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